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Em uso em diversas industrias

O uso de ferramentas eficientes para o acaba-
mento de superficies e corte de materiais € um
fator importante para o valor econémico em
muitos processos e industrias.

Para certos materiais e aplicacoes, as ferra-
mentas superabrasivas, como abrasivos dia-
mantados ou de CBN (nitreto de boro cubico)
fornecem uma alternativa de étimo custo- be-
neficio contra ferramentas convencionais.

PFERDERGONOMICS®

O programa PFERDERGONOMICS® visa a
reducdo a longo prazo dos niveis de poeira,
ruido, vibracoes e temperatura das ferramen-
tas e 0 aumento da sensibilidade ao tato. O
foco estd nas pessoas.

Reconheca imediatamente as &reas onde
as nossas ferramentas oferecem vantagens.
As ferramentas com propriedades
PFERDERGONOMICS® estdo marcadas com
0s pictogramas correspondentes.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

Embalagem

As embalagens das ferramentas diamantadas
e de CBN sao adequadas as exigéncias da
industria. Elas protegem as ferramentas contra
sujeira e danos. As unidades de embalagem
(PU) para as ferramentas individuais estao
listadas nas tabelas de produtos.

Os jogos de limas diamantadas, limas mecani-
cas diamantadas e flexiveis sao fornecidas em
caixas de plastico préaticas e resistentes. Elas
sao ideais para armazenar as ferramentas no
carrinho de ferramentas ou na bancada.

Produtos particularmente grandes ou pesados
feitos sob encomenda s&o fornecidos em
caixas de madeira resistente que protegem as
ferramentas durante o transporte.

Sistema de codificacdo de cores

Com o uso do sistema de codificacdo de cores,
vocé reconhece de imediato o abrasivo da
ferramenta.

CBN = vermelho

Diamantado = azul

Ferramentas de diamante e CBN
Industrias, PFERDERGONOMICS®, embalagens

Com sua alta dureza, elas dispdem de uma
vida Util particularmente longa e atuam como
um solucionador de problemas estabelecido
em muitas industrias:

% IndUstria automotiva e fornecedores

% IndUstria de geracao de energia

% Fundicoes (fundicao de gusas e esferoidal)
I IndUstria cerdmica

I Processamento de plasticos (GRP / CRP)

1 Construcao de maquinas e plantas

% Equipamentos médicos

1 Construcao de ferramentas e moldes

0 IndUstria de ferramentas

As ferramentas diamantadas e de CBN

galvanizadas sdo caracterizadas pela baixa
geracao de po, devido ao seu revesti-
mento resistente ao desgaste.

As limas mecanicas diamanta-
das sao fornecidas com cabos
ergonoémicos.

RPMmax 12223
EN13236

PFERDVIDEO

Vocé recebera mais
informagdes aqui ou pelo
site www.pferd.com
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Ferramentas de diamante e CBN

O caminho mais rapido para a melhor ferramenta

Aplicacao geral » Material » Aplicacdo detalhada

Limar Acos endurecidos
Carboneto de Tungsténio
Ceramica

Vidro

Ferrita

Ligas a base de niquel e de
titanio

Plasticos reforcados com fibras
(GRP/CRP)

Desbastar Carboneto de tungsténio
Ceramica

Vidro

Ferrita

Niquel e ligas a base de titanio

Carboneto de tungsténio

Acos temperados com dureza
aproximada de 54 HRC

Aco rapido (HSS)

Plastico e fibra reforcada
(GRP/CRP)

Cortar Carboneto de tungsténio
Ceramica

Vidro

Ferrita

Niquel e ligas a base de titanio

Plastico e fibra reforcada
(GRP/CRP)

Ferro fundido nodular e cinzento

PFERD

Limar com precisao

Limar com precisdo em méaquinas pneumaticas de limar

Usinagem de superficies concavas e convexas

Rebarbacao, Chanfros e quebra de bordas

Desbaste de furos, raios, contornos, perfis e ressaltos,
bem como rebarbacéo e chanfros

Desbaste interno de furos

Afiacao de ferramentas de carboneto de tungsténio

Desbaste de furos, raios, contornos, perfis e ressaltos,
bem como rebarbacéao e chanfros

Desbaste interno de furos

Afiacao de aco rapido (HSS)

Rebarbacéo, chanfros e trabalho geral de desbaste

Corte/Desbaste

Corte/Desbaste, recorte, realizacdo de recortes e corte
nas medidas dos contornos retos

Serragem, recorte, realizacao de recortes e cortes na
medida dos contornos curvados

Corte de canais de fundicao, rebarbas, alimentadores,
etc.
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Ferramenta

Limas diamantadas

Limas diamantadas para maquinas pneumaticas de

limar

Limas diamantadas flexiveis

Limas mecanicas diamantadas, tamanho do gréo
D 251

Pontas montadas diamantadas aglomeradas

Pontas Montadas diamantadas galvanicas,
forma cilindrica ZY

Pontas montadas diamantadas, aglomerado de
resina sintética, forma TA1W

Rebolos diamantados galvanicos

Rebolos diamantados, aglomerados de resina
sintética

CBN Pontas montadas galvanicas

CBN Pontas montadas galvanicas,

forma cilindrica ZY

CBN Pontas montadas aglomeradas de resina
sintética, forma 1ATW

Rebolos de CBN

Rebolos de CBN, aglomerado de resina sintética

Pontas Montadas diamantadas galvanicas,
forma cilindrica com raio H final WR,
tamanho do grao D 357

Discos de corte diamantados,
tamanho do grao D 64/D 151

Discos de corte diamantados,
tamanho do grao D 357/D 427

Laminas de serrote de ponta diamantada

Discos de corte diamantados, tamanho do grao
D 852

Ferramentas de diamante e CBN
O caminho mais rapido para a melhor ferramenta
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Ferramentas especificas de clientes

A PFERD ¢é especializada na concepcao, supor-
te e producao de ferramentas galvanizadas
especificas de clientes.

Nossa producao tem uma ampla gama de
possibilidades e pode responder aos requisitos
individuais dos clientes com um elevado grau
de flexibilidade. Podemos acomodar quase
todas as geometrias do metal base com varios
tamanhos de graos. O aglomerado galvanico
também torna possivel a producao econémica
de lotes de peguenos tamanhos.

Nossos experientes consultores técnicos terdo
prazer em visitd-lo e desenvolver soluc¢oes indi-
viduais de ferramentas para suas aplicacoes

Mais informacoes sobre este assunto podem
ser encontradas na pagina 10.

Associacoes

PFERD é um membro ativo da Associacdo
Alema de Fabricantes de Abrasivos (VDS), Fe-
deracao Europeia dos Produtores de Abrasivos
(FEPA) e da Organizagdo para a Seguranca

de Abrasivos (0Sa). As atividades nacionais e
internacionais dessas associacoes incluem as
areas de seguranca, padronizagao, classicacao
e garantia de qualidade.

FEPA
‘ VDS sciiimionornce

c{:§
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Ferramentas de diamante e CBN
Abrasivos, materiais, tamanhos do grao

Super abrasivos

Diamante e CBN formam o grupo de ferra-
mentas super abrasivas.

O diamante é o sélido mais duro que ocorre
na natureza. E constituido de carbono puro
em estrutura cristalina. Para as ferramentas de
desbaste, os diamantes usados sao geralmen-
te de natureza sintética, produzidos sob alta
pressao e altas temperaturas. As propriedades
do abrasivo podem ser otimizadas para a
aplicagdo subsequente da ferramenta.

Materiais

Os abrasivos diamantados e de CBN sao
usados quando os materiais a serem trabalha-
dos nao podem ser usinados com abrasivos
convencionais, tais como 6xido de aluminio ou
carboneto de silicio.

Eles também viabilizam uma solucao mais
econdmica para algumas aplicagdes.

Devido ao alto desgaste quimico, as ferramen-
tas rotativas diamantadas nao sao indicadas
para o trabalho em aco. As ferramentas de
CBN sao usadas para essas aplicacdes. Os dois
abrasivos se complementam idealmente. Na
visdo geral adjacente, vocé encontrara varios
materiais associados com os abrasivos.

Tamanhos do grao

Os dados de tamanho do grao das ferramentas
diamantadas e de CBN se referem ao diametro
médio do grao em pym. Assim, quanto maior o
numero especificado na designacao de grao,
mais grosso o tamanho do grao. Um tamanho
de grao grosso aumenta remogcao de material
e a rugosidade da superficie da peca.

A selecao do tamanho do grao ideal depende
da aplicacao pretendida, do material a ser usi-
nado, da maquina empregada e de uma ampla
grama de outros fatores. Como regra geral:
quanto mais duro o material a ser trabalhado e
mais fina a rugosidade da superficie deseja-
da, mais fino devera ser o tamanho do gréo
selecionado.

CBN (nitreto de boro cubico) é o segundo soli-
do mais duro conhecido. E constituido de boro
e nitrogénio em uma estrutura cristalina.

Para o trabalho em certos materiais, o dia-
mante e o CBN sdo uma alternativa econ6-
mica contra as ferramentas com abrasivos
convencionais, tais como 6xido de aluminio e
carboneto de silicio. O diamante e o grao de
CBN sdo muito mais duros e as suas bordas de
corte sao muito resistentes ao empastamen-
to. Ferramentas diamantadas e de CBN, tem
portanto, uma longa vida Util.

Diamante
Duroplasticos, especificamente reforcados
com fibra de vidro ou de carbono (GRP, CRP)
Ferrita (material magnético)
Vidro
Grafite e carbono sintético
Fundicao de gusa e esferoidal
Carboneto de tungsténio
Superligas a base de niguel ou titanio
Ceramica técnica
Materiais com revestimentos resistente ao
desgaste (ligas endurecidas)

Tamanhos de grao

Diamante

Micro-grao D 25
46
54
64
76
D 9
D 107
D 126
D 151
D 181
D213
D 251

muito fino

O O © O

tamanho do grao

D 301
D 357
D 427
D 502
D 602
D711
D 852

55
&%

muito grosso

Designacao do tamanho do grao [pm]
1SO 6106 (Padrao FEPA)

PFERD

Comparacao de dureza dos abrasivos
7.000
6.000

5.000

4.000

Diamante
(D)

3.000

Dureza Knoop [N/mm?]

2.000

Nitreto de boro cubico

1.000

silicio (SiC)
(A)

Carboneto de
Oxido de
aluminio

CBN
Acos endurecidos
Acos de mancal de rolamento e acos de
rolamento de esfera
Acos para ferramentas
Qutros materiais de aco temperado com
dureza até aproximadamente 54 HRC

Malha equivalente
dos EUA Numero/
polegada tamanho

CBN malha EUA
B 46 325/400
B 54 270/325
B 64 230/270
B 76 200/230
B 91 170/200
B 107 140/170
B 126 120/140
B 151 100/120
B 181 80/100
B 213 70/ 80
= 60/ 70
B 252 60/ 80
B 301 50/ 60
B 357 45/ 50
B 427 40/ 50
= 35/ 45
= 30/ 40
= 25/ 30
= 20/ 30
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Aglomerado galvanico

-

Ferramentas de diamante e CBN
Comparacao dos tipos de aglomerado

Aglomerado de resina sintética

[©]
o
©
()]
£
i)
()]
o
()
©
o
(=}
=
NV V4 \/
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v A principal caracteristica das ferramentas O revestimento abrasivo dos diamantes ligados
S galvanizadas é o revestimento de uma Unica  por resina sintética e de ferramentas CBN é
qc, camada com grao diamantado ou de CBN. O  constituido de grao abrasivo, aglomerado e
£ revestimento é fornecido pela fixacdo do grdo enchimento. O aglomerado é comprimido
g abrasivo no metal base por uma camada de  fortemente, ou seja, sem poros.
@ niguel depositada eletroquimicamente. A es- L .
"'q', peqssura dz P n?quel ¢ aprox. metade O aglomerado lde metal sinterizado estd inti-
T do diametro do grio utilizado. mamente re’Ia_C|onado com o ag_lomerado de
= resina sintética. Isto é caracterizado por uma
- 2 ~ ~ .
2 maior forca de retencao de grao e estabilidade
o dimensional quando comparado com o aglo-
v merado de resina sintética.
Menor tempo de trabalho devido ao tipo ~ Aglomerado de resina sintética:
de revestimento Curto tempo de desbaste gracas a pouca
Reducédo nos tempos ociosos improdutivos dureza do aglomerado que possibilita altis-
o Reducéo dos custos de ferramentas, devido simas taxas de remocado de material
5 ao revestimento de camada Unica e a possi- [ Baixa geracdo de calor, ou seja, trabalho
o bilidade de novo revestimento com aquecimento reduzido
i Perfis de ferramentas individuais )
g Geometria de ferramenta constante devido Aglomeradol(je meta_l. . oA
S o TvEsiiETe B GETERE frie Alta estabilidade dimensional e resisténcia
ao desgaste
Mais informacdes sobre as vantagens das
ferramentas galvanizadas podem ser encon-
tradas na pagina 19.
As ferramentas galvanizadas sao solucionado- Os rebolos de retificar diamantados e discos
ras para problemas com o trabalho em diver-  de desbaste CBN com aglomerado de resina
sos materiais, tais como materiais particular-  sintética sdo muitas vezes utilizados para
mente duros ou abrasivos. Através da selecdo desbaste ou afiacdo de ferramentas de metal
g dos tamanhos de grao, as caracteristicas da duro ou HSS, bem como em outros processos
l& ferramenta revestida eletroguimicamente de producéo de desbaste. As ferramentas
o podem ser adaptadas a aplicacao. com aglomerado de metal séo utilizadas para
%. desbaste de vidro e ceramicas industriais.
<C Ferramentas diamantadas e de CBN As ferramentas diamantadas e de CBN com

galvanizadas sdo usadas tanto no desbaste
Umido como seco.

Paginas 10-31

aglomerado de resina sintética e de metal sao
utilizadas tanto para desbaste Umido como
seco, e de acordo com a especificacdo da
ferramenta.

Paginas 32-39

Aglomerado ceramico

SR RSN
R

O revestimento abrasivo das ferramentas de
CBN de aglomerado ceramico é constituido de
grao abrasivo, aglomerado e poros. Uma ca-
racteristica essencial do aglomerado ceramico
é a estrutura do revestimento.

A estrutura porosa do revestimento facilita
a remogao de cavacos e a refrigeracao
durante o trabalho

A ferramenta pode ser dressada sem neces-
sidade de afiacao

A estrutura do aglomerado pode ser ajusta-
da com exatiddo as exigéncias do processo
de desbaste

As ferramentas de desbaste de CBN com aglo-
merado ceramico sdo utilizadas no desbaste
interno de acos endurecidos (grandes
superficies de contato). Ha varios outros
processos de producao de desbaste para os
quais as ferramentas com aglomerado cerami-
o sao ideais.

As ferramentas de CBN com aglomerado
ceramico sao utilizadas exclusivamente para
desbaste Umido.
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Ferramentas de diamante e CBN
Velocidade de corte recomendada

As faixas de velocidade de corte recomendadas  Geralmente, é aplicavel o seguinte:

dependem da aplicagdo e ndo devem exceder Em desbaste a seco, ndo use ferramentas Todos 0s parametros devem ser sempre
a velocidade periférica maxima admissivel. diamantadas em velocidade de corte muito coordenados entre si dentro do processo
Devido a vasta gama de funcdes e campos alta, a fim de evitar danos térmicos ao de desbaste. Se a velocidade de corte for
de aplicacdo das ferramentas diamantadas abrasivo. alterada, o avanco, a entrada e fornecimen-
e de CBN galvanizadas, bem como a grande Se possivel, ndo use ferramentas de CBN to de liquido de arrefecimento devem ser
influéncia da maquina empregada, nao é nas velocidades de corte especificadas ajustadas de acordo.
possivel especificar uma velocidade de corte abaixo. A velocidade de corte ideal exerce As ferramentas diamantadas e de CBN gal-
geralmente vélida. As faixas de velocidade de efeito direto sobre o valor econémico das vanizadas podem ser usadas em aplicacdes
corte recomendadas servem como valores de ferramentas utilizadas. estacionarias com uma velocidade periférica
referéncia. de até 125 m/s.
Velocidade de corte [m/s] » 5 10 15 20 25 30 35 40 45 80
| | | | |
AgIOAm(.erado o Desbaste a 818 m/s 30-80 m/s para CRP/GRP, bem como fundicao de
galvanico 2 seco | | | gusale esferoidall
o
£ I
& | PEsERDE 15-25 m/s
Umido |
|
Desbaste a 15-25 m/s
— Seco |
S | | |
Dbz o 20-40 m/s
Umido | | |
Aglomerado D
esbaste a
i ] 15-20 m/
de resina £ seco i
sintética g i
]
5 |basbesioe 20-30 m/s
Umido
HH-
SDeecscE’aSte a 18-30 m/s
% | | | |
Desiesio @ 25-40 m/s
Umido | |
Aglqur'lerado o Desbaste a 1015 /e
metalico 2 seco
o
% Desbaste a l l
o - 15-30 m/s
Umido | |
=2
Z Desbastea 25-30 ms
O Umido
| | |
AgI?rr!erado Z Desbaste a 30-80 m/s
ceramico S | e I I I
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Consulte a tabela para a velocidade de rotacdo
recomendada com base no diametro e na
velocidade de corte de sua ferramenta.

Ferramentas de diamante e CBN

Exemplo:
Ponta montada diamantada
Diametro: 20 mm

Velocidade de corte: 25 m/s
Velocidade de rotacao: 23.900 rpm

Dia. da Velocidade de corte [m/s]
:;;ia 8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125
[mm] Velocidade de rotagao [rpm]
1 153.000 - - - - - - - - - - -
2 76.400 115.000 143.000 172.000 191.000 - - - - - - -
3 50.900 76.400 95.500 115.000 127.000 159.000 191.000 - - - - -
4 38.200 57.300 71.600 85.900 95.500 119.000 143.000 - - - - -
5 30.600 45.800 57.300 68.800 76.400 95.500 115.000 153.000 - - - -
6 25.500 38.200 47.700 57.300 63.700 79.600 95.500 127.000 159.000 - - -
7 21.800 32.700 40.900 49.100 54.600 68.200 81.900 109.000 136.000 - - -
8 19.100 28.600 35.800 43.000 47.700 59.700 71.600 95.500 119.000 191.000 - -
9 17.000 25.500 31.800 38.200 42.400 53.100 63.700 84.900 106.000 170.000 - -
10 15.300 22.900 28.600 34.400 38.200 47.700 57.300 76.400 95.500 153.000 191.000 -
12 12.700 19.100 23.900 28.600 31.800 39.800 47.700 63.700 79.600 127.000 159.000 199.000
14 10.900 16.400 20.500 24.600 27.300 34.100 40.900 54.600 68.200 109.000 136.000 171.000
15 10.200 15.300 19.100 22.900 25.500 31.800 38.200 50.900 63.700 102.000 127.000 159.000
16 9.500 14.300 17.900 21.500 23.900 29.800 35.800 47.700 59.700 95.500 119.000 149.000
18 8.500 12.700 15.900 19.100 21.200 26.500 31.800 42.400 53.100 84.900 106.000 133.000
20 7.600 11.500 14.300 17.200 19.100 23.900 28.600 38.200 47.700 76.400 95.500 119.000
22 6.900 10.400 13.000 15.600 17.400 21.700 26.000 34.700 43.400 69.400 86.800 109.000
25 6.100 9.200 11.500 13.800 15.300 19.100 22.900 30.600 38.200 61.100 76.400 95.500
30 5.100 7.600 9.500 11.500 12.700 15.900 19.100 25.500 31.800 50.900 63.700 79.600
40 3.800 5.700 7.200 8.600 9.500 11.900 14.300 19.100 23.900 38.200 47.700 59.700
50 3.100 4.600 5.700 6.900 7.600 9.500 11.500 15.300 19.100 30.600 38.200 47.700
75 2.000 3.100 3.800 4.600 5.100 6.400 7.600 10.200 12.700 20.400 25.500 31.800
100 1.530 2.300 2.900 3.400 3.800 4.800 5.700 7.600 9.500 15.300 19.100 23.900
125 1.220 1.830 2.300 2.800 3.100 3.800 4.600 6.100 7.600 12.200 15.300 19.100
150 1.020 1.530 1.910 2.300 2.500 3.200 3.800 5.100 6.400 10.200 12.700 15.900
175 870 1.310 1.640 1.960 2.200 2.700 3.300 4.400 5.500 8.700 10.900 13.600
200 760 1.150 1.430 1.720 1.910 2.400 2.900 3.800 4.800 7.600 9.500 11.900
230 660 1.000 1.250 1.490 1.660 2.100 2.500 3.300 4.200 6.600 8.300 10.400
250 610 920 1.150 1.380 1.530 1.910 2.300 3.100 3.800 6.100 7.600 9.500
300 510 760 950 1.150 1.270 1.590 1.910 2.500 3.200 5.100 6.400 8.000
350 440 650 820 980 1.090 1.360 1.640 2.200 2.700 4.400 5.500 6.800
400 380 570 720 860 950 1.190 1.430 1.910 2.400 3.800 4.800 6.000
450 340 510 640 760 850 1.060 1.270 1.700 2.100 3.400 4.200 5.300
500 310 460 570 690 760 950 1.150 1.530 1.910 3.100 3.800 4.800
600 250 380 480 570 640 800 950 1.270 1.590 2.500 3.200 4.000

Observacoes de seguranca:

= Use 6culos de protecao!

As ferramentas de desbaste diamantadas e de
CBN da PFERD cumprem os mais elevados
requisitos de qualidade e de seguranca, e sdo
fabricadas e certificadas segundo a norma de
seguranca europeia EN 13236.

A PFERD fabrica todas as suas ferramentas
conforme as normas de seguranca estabele-
cidas.

O operador é responsavel pela aplicacdo do
desbaste, incluindo o uso correto da maquina,
0 manuseio e uso correto das ferramentas de
desbaste.

O®

= Use protetor auricular!

= Leia as instrucoes de seguranca!




Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

A PFERD é especialista no suporte e producdo
de ferramentas diamantadas e de CBN, con-
forme a solicitacao do cliente.

Ferramentas de quase todas as geometrias
podem ser revestidas com varios tamanhos
de grdo. O aglomerado galvanico também
possibilita a producao econémica de lotes
de pequenos tamanhos. Devido as diversas
possibilidades, nossa producdo pode atender
aos pedidos individuais dos clientes, com um
elevado grau de flexibilidade.

Nossos consultores técnicos ficardo felizes em
visita-lo para desenvolver solucdes de ferra-
mentas individuais para suas aplicagoes.

Obtenha o melhor aconselhamento possi-
vel para solucées super dificeis!
El -“'-El PFERDVIDEO
::—"7 i Voceé recebera mais
q-lilﬁ informacdes aqui ou pelo

E‘-% site www.pferd.com

1. Analise de processo e desenvolvimento de ferramenta

Entre em contato conosco pelo site
www.pferd.com e marque uma consulta
COM NOSSOs experientes representantes de
vendas e consultores técnicos.

2. Producao

Fabricacdo completa

Desde a concepcao e construcao, até a
fabricacao da base da ferramenta (aco, aco
inoxidavel ou latdo) e seu revestimento com
grao de diamante ou de CBN, até o balan-
ceamento da ferramenta acabada. A PFERD
oferece todas as etapas de producao por
meio de uma Unica fonte. Isto lhe garante o

3. Uso

Nossa producao flexivel e nossa rede de
logistica global garantem o recebimento da
sua nova ferramenta no prazo.

A PFERD oferece informacgbes completas sobre
varios temas relacionados ao corte e acaba-
mento de superficies.

Em nosso PRAXIS “Ferramentas PFERD para
uso em plasticos”, vocé encontrard muitas in-
formacdes sobre plasticos e suas propriedades,
dicas préticas e truques valiosos, bem como as
ferramentas adequadas que atendam as altas
demandas deste material

Se voceé ja tem ideias precisas sobre a ferra-
menta desejada, vocé pode nos fornecer um
desenho técnico ou um esboco dimensionado
e informacdes sobre os abrasivos e tamanhos
de graos desejados.

mais alto nivel de qualidade, flexibilidade e
entrega no prazo.

Revestimento

Bases de aco, aco inoxidavel ou latéo, forne-

cidas pelo cliente, também podem ser revesti-
das com graos de diamante ou de CBN — um

acompanhamento em cooperacdo proxima é

recomendado.

Caso exista interesse, nosso representante de
vendas e o consultor técnico avaliarao todos
0s parametros do processo juntos com vocé

No folheto “Ferramentas diamantadas
galvanizadas - processamento econémico
da fundicao ferro nodular e cinzento”,
reunimos nossa gama de produtos padrao e
especiais para uso em fundicdo de ferro
nodular e cinzento

Entre em contato conosco!

PFERD

Nossos funcionarios irdo até vocé, analisa-
rao o seu pedido e desenvolverdo uma solu-
cao individual de ferramenta mais econémica
para vocé! Vocé receberd entdo uma cotacao.
Trés variantes de producéo sdo possiveis:

Renovacéao do revestimento

A PFERD oferece renovacao do revestimento
das ferramentas cegas com bases de aco

ou aco inoxidavel como uma alternativa
econdmica de substituicdo da producao. As
ferramentas com bases de latdo nao podem
sofrer renovacao de revestimento.

Permita-se ser surpreendido pela qualida-
de, desempenho e valor econémico das
ferramentas PFERD.

Plastics

10 |
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Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico
Solucoes em ferramentas feitas sob encomenda

205 1 11




PFERD

Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

RPM max 30558
EN 13234

RPM max 20372
EN13236

12 | 205
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: K Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Limas diamantadas e limas diamantadas flexiveis

As limas diamantadas e as limas diamantadas Recomendacodes de uso:

flexiveis sao usadas com sucesso nas tarefas Apligue apenas uma ligeira pressdo na lima,
onde as limas convencionais falham devido a especialmente em dareas de borda da peca.
dureza do material a ser trabalhado. As limas diamantadas sujas podem ser

limpas com querosene ou limpador de
plastico anti-estatico com uma escova para
limas. Alternativamente, a limpeza ultra
sOnica também é possivel. Muitas vezes,
pode ser necessario bater a lima contra uma
superficie dura

Evite o contato com graxa ao usar limas!

Nota:

As limas diamantadas e as limas diamantadas
flexiveis também s&o usadas para processa-
mento de aco endurecido. As temperaturas de
trabalho sdo tao baixas que ndo ocorre desgas-
te quimico. Isto permite que a maior dureza do
grao de diamante seja explorada por uma vida
atil mais longa.

Limas de escapes diamantadas

Limas de escapes diamantadas

DF 3608 meia cana

DF 3609 Iingua de pdassaro oval
DF 3610 barrete

DF 3614 triangular

DF 3617 chata paralela

As limas de escapes diamantadas sao utilizadas ~ Os tamanhos de graos D 25 e D 46 proporcio- PFERDERGONOMICS®:

em micro-perfis na fabricacdo da ferramenta e nam acabamentos ultrafinos de superficies.
mecanica de precisdo.

Exemplo de pedido:

HapticFilter
Elas possuem uma haste forjada que permitem EAN 4007220535530 Pt
a utilizagdo sem cabo adicional. DF 3608 D 25
Por favor complete a descricao com tamanho
do gréo desejado.
Descri¢ao Perfis Tamanho do grao Compr. Compr. Secg¢ao com
D 25 D 46 D 91 D 126 total  revestido revestimento @
EAN 4007220 [mm] [mm] [mm]
DF 3608 meia cana 535530 323625 254622 254639 140 40 4,2x1,5 1
DF 3609 lingua de passaro oval = 535516 323632 254462 254479 140 40 3,8x1,8 1
DF 3610 barrete 535509 323649 254493 254509 140 40 4x1,2 1
DF 3614 triangular 535561 323656 254554 254578 140 40 3 1
DF 3617 chata paralela 535578 323663 254523 254530 140 40 4x1,2 1
DF 3619 guadrada 535547 323670 254592 254608 140 40 2x2 1
DF 3621 redonda 535523 323687 254653 254660 140 40 1,8 1
Os jogos de limas de escape diamantadas Exemplo de pedido: . .
sdo fornecidos em estojo plastico prético e EAN 4007220535639 Joggsde limasde ecclnes diamantadas
resistente que protege as ferramentas contra DF 3090 D 25
danos. Isso é ideal para manté-las no carrinho Por favor complete a descricao com tamanho
de ferramentas ou na bancada. do grao desejado.
Conteudo: PFERDERGONOMICS®:
1 peca de cada ]
DF 3608 (meia cana)
DF 3614 (triangular) HapticFilter
DF 3617 (plana paralela)

(

(

DF 3619 (quadrada)
DF 3621 (redonda)

Descri¢ao Tamanho do grao

D 25 D 46 D 91 D 126 @

EAN 4007220
DF 3090 535639 323700 323694 017364 1

205 | 13
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Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico
Limas agulha diamantadas

Limas agulha diamantadas

DF 4112 chata paralela

DF 4112R chata paralela com [
cantos arredondados -

DF 4122 chata de ponta
DF 4132 triangular -
DF 4142 quadrada =
DF 4152 meia cana
DF 4162 redonda

Exemplo de pedido:

EAN 4007220806227

DF4112SD 126

Por favor complete a descricao com tamanho

As limas agulha diamantadas foram projetadas
para uso geral na fabricacdo de ferramentas.

Ambos os tipos podem ser utilizados com o
cabo de montagem rapida 210-1 e supor-
te para lima agulha NFH 212. Consulte o

As limas agulha diamantadas no modelo extra catélogo de 201 para informacoes e dados de

fino (S) sdo particularmente adequadas para o

trabalho em contornos de dificil alcance. pedido detalhados. do gréo desejado.
Descri¢ao Perfis Tamanho do grao Compr. Compr. Secg¢ao com
D 91 D 126 D 181 total revestido revestimento @
EAN 4007220 (mm] e Lo
Limas agulha, extra finas (S)
DF 4112S chata paralela - 806227 - 140 70 53x1,3 1
DF 4132S triangular - 806258 - 140 70 2,8 1
DF 4142S quadrada - 806289 - 140 70 2,3 1
DF 4162S redonda - 806319 - 140 70 2,8 1
Limas agulha
DF 4112 chata paralela 016664 016671 016688 140 70 55x1,6 1
DF 4112R chata paralela com 016695 016701 016718 140 70 55x1,6 1
cantos arredondados
DF 4122 chato 016725 016732 016749 140 70 55x1,6 1
DF 4132 triangular 016756 016763 016770 140 70 3,5 1
DF 4142 quadrada 016787 016794 016800 140 70 2,6x2,6 1
DF 4152 meia cana 016817 016824 016831 140 70 55x1,6 1
DF 4162 redonda 016848 016855 016862 140 70 3,2 1
DF 4172 faca 016879 016886 016893 140 70 5x1,8 1
DF 4182 espada 016909 016916 016923 140 70 5x2,4 1
DF 4192 lingua de passaro oval 016930 016947 016954 140 70 5x2,2 1
DF 4102 barrete 016633 016640 016657 140 70 5x2 1

Jogos de limas agulha diamantadas

Os jogos de limas agulha diamantadas sao for-
necidos em estojo plastico pratico e resistente
que protege as ferramentas contra danos. Isso
¢ ideal para manté-las no carrinho de ferra-
mentas ou na bancada.

Conteudo DF 4205:

1 peca de cada

DF 4112 (plana paralela)
DF 4132 (triangular)

DF 4142 (quadrada)

DF 4152 (meia cana)

DF 4162 (redonda)

Conteudo DF 4211:

1 peca de cada

DF 4112 (plana paralela)

DF 4112R (plana paralela com bordas arredon-
dadas)

DF 4122 (chata)
DF 4132 (triangular)
DF 4142 (quadrada)

DF 4152 (meia cana)

DF 4162 (redonda)

DF 4172 (faca)

DF 4182 (espada)

DF 4192 (lingua de péassaro)
DF 4102 (barrette)

Descricao Tamanho do grao
D 91 D 126 D 181 @
EAN 4007220
DF 4205 017371 017388 017395 1
DF 4211 017401 017418 017425 1
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Limas riffler diamantadas

DF 15 lingua de passaro oval
DF 16 lingua de passaro oval
DF 18 chata paralela

DF 20 quadrada
DF 22 triangular

As limas rifler diamantadas sao utilizadas para
trabalhar locais de dificil acesso e geometrias
complexas.

O comprimento do revestimento é de 25 mm
em ambos os lados das limas.

Descri¢ao Perfis

DF 15 lingua de péssaro oval
DF 16 lingua de passaro oval
DF 18 chata paralela

DF 20 quadrada

DF 22 triangular

DF 24 redonda

DF 914 chata paralela

DF 918 chata paralela

Os jogos de limas rifler diamantadas sao for-
necidos em estojo plastico pratico e resistente
gue protege as ferramentas contra danos. Isso
¢ ideal para manté-las no carrinho de ferra-
mentas ou na bancada.

Conteudo:

1 peca de cada

DF 16 (lingua de péssaro oval)
DF 18 (plana paralela)

DF 20 (quadrada)

DF 22 (triangular)

DF 24 (redonda)
Descricao Tamanho do grao
DF 1624 D 126

Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico
Limas riffler diamantadas

Elas podem ser utilizadas com suporte para
limas rifler RFH 150. Consulte o catalogo 201
para obter informacdes detalhadas e dados do
pedido.

Exemplo de pedido:

EAN 4007220017029

DF 15D 91

Por favor complete a descricdo com tamanho
do gréo desejado.

Tamanho do grao Compr. total Compr. revestido em Seccao
D 91 D 126 [mm] ambos os lados [nm] com reves- @
EAN 4007220 Sents
[mm]
017029 017036 150 25 3,2x2 1
017050 017067 150 25 3,7x2 1
017081 017098 150 25 3,1x3 1
017111 017128 150 25 2,5x2,5 1
017142 017159 150 25 3 1
017173 017180 150 25 3 1
016961 016978 150 25 3,8x1,6 1
016992 017005 150 25 4x2 1

Exemplo de pedido:
EAN 4007220355381
DF 1624 D 126

Jogos de limas riffler diamantadas

Gik

EAN
4007220

355381 1

205 1 15



Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico
Limas Handy diamantadas

Limas Handy diamantadas

DF 2601 chata paralela
DF 2602 meia-cana

S PR R AR e |

PFERD

S

As limas diamantadas Handy possuem uma
haste forjada, que possibilita 0 uso sem cabo
adicional.

Descri¢ao Perfis

DF 2601 chata paralela
DF 2602 meia cana

DF 2607 triangular

DF 2608 guadrada

DF 2610 redonda

Jogos de lima Handy diamantadas

Descri¢ao

D 126

017357

DF 2627

Exemplo de pedido:

EAN 4007220017302

DF 2601 D 126

Por favor complete a descricao com tamanho
do gréo desejado.

Tamanho do grao Compr. total

D 126 D 181 [mm]
EAN 4007220

017302 535455 215
017319 535462 215
017326 535479 215
017333 535486 215
017340 535493 215

Os jogos de limas diamantadas Handy séo for-
necidos em estojo plastico pratico e resistente
que protege as ferramentas contra danos. Isso
¢ ideal para manté-las no carrinho de ferra-
mentas ou na bancada.

Conteudo:

1 peca de cada

DF 2601 (plana paralela)
DF 2602 (meia cana)

DF 2607 (triangular)

DF 2608 (quadrada)

DF 2610 (redonda)

o~~~ o~

Tamanho do grao
D 181
EAN 4007220

535585

PFERDERGONOMICS®:
HapticFilter
Compr. Seccao com
revestido revestimento @
[mm] [mm]
100 10,3x2,8 1
100 12,5x3,8 1
100 10 1
100 5,5 % 5,5 1
100 6,7 1

Exemplo de pedido:

EAN 4007220017357

DF 2627 D 126

Por favor complete a descricdo com tamanho
do gréo desejado.

PFERDERGONOMICS®:

%)_

HapticFilter
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Limas mecanicas diamantadas

DF 1112/200 chata paralela

DF 1132/100 triangular

DF 1132/200 triangular

DF 1142/200 quadrada

Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Limas mecanicas diamantadas

As limas mecanicas diamantadas sao utiliza-
das, entre outras industrias, na construcao de
ferramentas grandes.

O tamanho do grdo D 251 também é adequa-
do para o trabalho em plasticos reforcados
com fibra (GRP/CRP).

Descricao Perfis

DF 1112/100
DF 1112/125
DF 1112/150
DF 1112/200

chata paralela
chata paralela
chata paralela
chata paralela

DF 1132/100 triangular
DF 1132/200 triangular
DF 1142/200 quadrada
DF 1152/100 meia cana
DF 1152/200 meia cana
DF 1162/200 redonda

PFERDERGONOMICS®:

é)_

As limas mecanicas diamantadas sdo forneci-
das com cabo ergonémico.

Exemplo de pedido:

EAN 4007220255117 et
DF 1112/100 D 126
Por favor complete a descricao com tamanho
do gréo desejado.
Tamanho do grao Compr. Compr. Sec¢do com
D 126 D 151 D 251 total revestido revestimento @
EAN 4007220 [mm] [mm] s
255117 805954 805961 100 85 10x 3,2 1
255131 955888 - 125 110 11,2x4,2 1
255155 805978 805985 150 135 13 x5 1
- 017203 017210 200 180 22,5x5,5 1
255179 955895 - 100 85 7 1
- 017227 017234 200 180 14 1
- 017241 - 200 180 7,5x7,5 1
255193 955901 - 100 85 12x4 1
- 017265 017272 200 180 22 x6,5 1
- 017289 - 200 180 8 1

Limas flexiveis diamantadas

As limas diamantadas flexiveis se adaptam a
superficie da peca. Os contornos convexos e
cdncavos podem ser trabalhados com relativa-
mente pouco esforgo.

Limas flexiveis diamantadas

Exemplo de pedido:

EAN 4007220806371

D BL 30-0,7-170 D 64

Por favor complete a descricdo com tamanho
do grdo desejado.

Descricao Tamanho do grao Compr. total Seccao com Tipo de
D 64 D 126 [mm] revestimento revestimento @
EAN 4007220 i
DBL 30-0,7-170 806371 955925 170 0,7 x30 completo 1
DBL 35-1,3-350 955918 806388 350 1,3x 35 completo 1

205 | 17
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Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Limas diamantadas para limadoras pneumaticas

DF 5301-5309 manual, revestimento de lado Unico D DF 5365-5375 triangular

DF 5310-5314 manual, revestimento ambos os lados D DF 5352-5362 lingua de passaro oval O

DF 5316-5324 manual, com revestimento face lateral D DF 5380-5382 faca

DF 5390-5393 quadrada { DF 0103, DF 0106 de cone chato 1

DF 5331-5347 redonda

As limas diamantadas para limadoras manuais Consulte o catadlogo 209 para obter informa- Exemplo de pedido:

podem ser usadas em maquinas, bem como ¢oes e dados de pedido detalhados sobre as EAN 4007220256718

para limar manualmente. maquinas de limar pneumdticas PFG 07/220. DF 5301 D 126

O diametro da haste das limas diamantadas é

de 3 mm.

Descri¢ao Perfis Tamanho do EAN Tipo de Compr. total Compr.  Seccao com

grao 4007220 revestimento [mm] revestido revestimento @
[mm] [mm]

DF 5301 chata paralela D 126 256718 lado unico 50 15 2x1 1
DF 5303 chata paralela D126 256749 lado Unico 50 15 3x1 1
DF 5305 chata paralela D126 256817 lado Unico 50 15 4x1 1
DF 5307 chata paralela D 126 256848 lado unico 50 15 5x2 1
DF 5309 chata paralela D126 256879 lado Unico 60 25 5x2 1
DF 5310 chata paralela D126 256909 ambos os lados 50 15 2x1 1
DF 5311 chata paralela D126 256930 ambos os lados 50 15 3x1 1
DF 5312 chata paralela D126 256961 ambos os lados 50 15 4x1 1
DF 5313 chata paralela D126 256992 ambos os lados 50 15 5x2 1
DF 5314 chata paralela D126 257029 ambos os lados 60 25 5x2 1
DF 5316 chata paralela D 126 257050 face lateral 50 15 0,5x4 1
DF 5320 chata paralela D126 257111 face lateral 50 15 1x4 1
DF 5324 chata paralela D 126 257142 face lateral 60 25 1x4 1
DF 5390 guadrada D126 257296 completo 50 15 1,5x1,5 1
DF 5391 guadrada D126 257326 completo 50 15 3x3 1
DF 5392 guadrada D126 257357 completo 50 15 4x4 1
DF 5393 guadrada D126 257388 completo 50 15 5x5 1
DF 5331 redonda D126 257418 completo 50 15 1 1
DF 5335 redonda D 126 257449 completo 50 15 2 1
DF 5339 redonda D126 257470 completo 50 15 3 1
DF 5345 redonda D126 257500 completo 50 15 4 1
DF 5337 redonda D126 257531 completo 60 25 2 1
DF 5343 redonda D126 257562 completo 60 25 3 1
DF 5347 redonda D126 257593 completo 60 25 4 1
DF 5365 triangular D126 257173 completo 50 15 2 1
DF 5367 triangular D126 257203 completo 50 15 3,5 1
DF 5371 triangular D126 257234 completo 60 25 3,5 1
DF 5375 triangular D126 257265 completo 60 25 4,5 1
DF 5352 lingua de passaro oval D126 257623 completo 50 15 2x1 1
DF 5356 lingua de péssaro oval D126 257654 completo 50 15 3,5x2 1
DF 5360 lingua de péssaro oval D126 257685 completo 50 12 6x3 1
DF 5358 lingua de passaro oval D126 257715 completo 60 25 3,5x%x2 1
DF 5362 lingua de péssaro oval D126 257746 completo 60 25 6x3 1
DF 5380 Faca D 126 257777 completo 50 15 1x4 1
DF 5382 Faca D126 257807 completo 50 15 2x6 1
DF 0103 cone chato D126 665862 completo 55 16 3,3x1 1
DF 0106/55 cone chato D126 665879 completo 55! 16 6,3x 1 1
DF 0106/73 cone chato D126 665886 completo 73 16 6,3x1 1
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Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Ferramentas de desbaste diamantadas e CBN

As vantagens das ferramentas de desbaste diamantadas e de CBN galvanizadas

Geometria de ferramenta individual

Uma vez que praticamente qualquer
geometria de ferramenta produzida em
maquina pode ser usada, as ferramentas
diamantadas e de CBN galvanizadas ofe-
recem flexibilidade maxima em termos de
perfil de ferramentas.

Reducao do tempo ocioso improdutivo

/\

A combinacéo de abrasivos super duros de
diamante ou CBN e um aglomerado galva-
nico resulta em uma vida util muito longa
para a ferramenta e, assim, uma reducdo
nos tempos de troca da ferramenta.
Nenhuma dressagem complicada e cara. As
ferramentas diamantadas ou de CBN galva-
nicas estao prontas para uso imediato por
causa de seu revestimento monocamada.

Ferramentas elétricas

Condic6es de utilizagao:
Por causa do revestimento monocamada,
0s eixos de comando e os suportes de

ferramentas devem ter uma alta concentrici-

dade. Quanto mais fino o tamanho do grao
usado, mais precisa devera ser a concentri-
cidade.

A méagquina deve ter saida de poténcia
suficiente no eixo de desbaste para garantir
a velocidade de rotacdo necessaria, mesmo
sob carga.

Para maquinas estacionarias, a maquina, a
ferramenta e o suporte da peca devem ser
suficientemente rigidos.

A peca deve ser montada de maneira
estavel.

Recomendacbes de uso:
As ferramentas diamantadas e de CBN
galvanicas podem ser usadas tanto para
desbaste a seco como umido. Se possivel, o
desbaste Umido deve ser preferivel, a fim de
reduzir o desgaste da ferramenta e o risco
de danos térmicos.
Geralmente, é aplicavel o seguinte: para o

custo-beneficio ideal, selecione um tamanho

do gréo que seja tdo grosso quanto possivel
e tdo fino como necesséario. Os fatores que

influenciam incluem a dureza do material e
a qualidade do acabamento necessario.

Menor tempo de processamento

)

O grao individual de diamante ou de CBN
projeta bem fora do aglomerado galvani-
zado. Os espacos resultantes de grandes
cavacos reduzem a carga da ferramenta
enquanto proporcionam elevadissima taxas
de remocao de material. Em conjunto com
um grao super duro de cantos afiados, eles
garantem caracteristicas maximas de corte e
uma elevada taxa de remocao de material.

Reducdo nos custos de ferramentas

I

As ferramentas galvanicas sdéo menos caras
do que as ferramentas com outros tipos de
aglomerado, devido ao seu revestimento
monocamada. Elas também oferecem uma
solucao econdmica para a producédo de lotes
de pequenos tamanhos.

As pecas em bruto de ferramentas comple-
xas e/ou grandes podem ser revestidas e
reutilizadas.

As ferramentas carregadas podem ser
limpas com ultra-som. Em caso de forte
contaminacao do revestimento, limpe
usando o bloco de acdo DSB 2005025 (EAN
4007220168332). Informacdes e dados de
pedidos mais detalhados podem ser encon-
trados no catalogo 206.

Escolha o didmetro da ferramenta téo
grande quanto possivel, uma vez que isso
aumenta o nimero de grao de diamante ou
de CBN que envolve a peca. Para desbaste
interno, o didmetro maximo da ferramenta
é de 3/4 do diametro a ser desbastado.

A taxa de alimentacao longitudinal para
desbaste interno ndo deve exceder 2/3 da
largura total por rotacao da peca. A pene-
tracdo depende do material a ser usinado,
velocidade de corte, estabilidade da ferra-
menta, do seu suporte e da maquina.

Geometria de ferramenta constante

A geometria de ferramentas galvanizadas é
mantida por causa do revestimento mono-
camada. Isto elimina dressagem demorada.
A geometria de ferramenta constante
permite o trabalho em &reas recuadas por
um elevado numero de pegas, minimiza

a formacéo de poeira e permite o uso em
robos.

P
//// oo /////
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Vocé recebera mais infor-
macdes aqui ou pelo site
www.pferd.com
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Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Pontas montad

Forma cilindrica ZY

as diamantadas

A forma cilindrica ZY é indicada para desbastes
em furos, raios e contornos, usando equipa-
mento estacionario ou manual.

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades
de corte recomendadas.

L Exemplo de pedido:
Lk EAN 4007220354322
x DZY-A 0,5-2/3 D 64
A D% S 1se Por favor complete a descricao com tamanho
do grao desejado.
i T 4 L | PFERDERGONOMICS®:
Emission Filter
Descri¢ao Tamanho do grao Dia. externo Haste dia.
D 64 D 91 D 126 D 181 x largura Sq
EAN 4007220 ] [mm]
DxT
[mm]
Haste dia. 3 mm
DZY-A 0,5-2/3 354322 - - - 0,5x2 3
DZY-A 0,8-2/3 354339 - - - 0,8x2 3
DZY-A 1,0-4/3 354346 257883 257890 - 1,0x4 3
DZY-A 1,2-4/3 354353 354360 354377 - 1,2x4 3
DZY-A 1,4-4/3 354384 354391 354407 - 1,4x4 3
DZY-A 1,6-4/3 - 354421 354438 - 1,6x4 3
DZY-A 1,8-4/3 - 354452 354469 - 1,8x4 3
DZY-A 2,0-4/3 354476 260784 119181 - 20x4 3
DZY-A 2,2-4/3 - 354490 354506 - 2,2x4 3
DZY-A 2,4-4/3 - 354520 354537 - 24x4 3
DZY-A 2,6-4/3 - 354551 354568 - 2,6x4 3
DZY-A 2,8-4/3 - 354582 354599 - 2,8x4 3
DZY-A 3,0-4/3 354605 260821 119204 - 3,0x4 3
DZY-N 3,5-5/3 - 260845 119211 - 3,5x5 3
DZY-N 4,0-5/3 - 260869 119228 260876 4,0x5 3
DZY-N 4,5-5/3 - 260883 119235 - 4,5x5 3
DZY-N 5,0-5/3 - 260906 119242 260913 5,0x5 3
DZY-N 5,5-6/3 - 257944 257951 257968 55x6 3
Haste dia. 6 mm
DZY-A 6,0-6/6 - 260920 119259 260937 6,0x6 6
DZY-N 7,0-8/6 - - 119266 260951 7,0x8 6
DZY-N 8,0-8/6 - 260968 119273 260975 8,0x8 6
DZY-N 9,0-8/6 - - 258040 - 9,0x8 6
DZY-N 10,0-8/6 - 260982 119280 260999 10,0x 8 6
DZY-N 12,0-8/6 - 261002 119297 261019 12,0x 8 6
DZY-N 15,0-10/6 - - 119303 - 15,0x 10 6
Haste dia. 10 mm
DZY-N 15,0-10/10 - - 355091 - 15,0x 10 10
Haste dia. 6 mm
DZY-N 18,0-10/6 - - 258163 - 18,0x 10 6
DZY-N 20,0-10/6 - - 258194 - 20,0x 10 6
Haste dia. 12 mm
DZY-N 25,0-10/12 - - 355138 - 25,0x 10 12

Para rebolos de retificar 1A1

utilizados para desbaste interno, favor consultar pagina 24.

Compri-
mento da
haste

L

[mm]

2
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38
36
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36
36
36
36
36
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36
36
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45
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45
44
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110

PFERD
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PFERD _ :
: @ Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Pontas montadas diamantadas

A forma especial ZY é indicada para desbas-
te de ranhuras e fendas em locais de dificil
acesso.

Forma especial ZY

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades
de corte recomendadas.

Exemplo de pedido:

EAN 4007220353240

DZY-N 8,0-0,5/3 D 64

Por favor complete a descricao com tamanho
do grédo desejado.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Descri¢ao Tamanho do grao Dia. externo x Haste dia. Comprimento da
D 64 D 91 largura total S, haste @
EAN 4007220 Dy [mml L,
[mm] [mm]
Haste dia. 3 mm
DZY-N 8,0-0,5/3 353240 - 8,0x0,5 3 35 1
DZY-N 14,0-0,5/3 353257 - 14,0x0,5 3 35 1
DZY-N 14,0-1,0/3 353264 353271 14,0 x 1 3 35 1

Forma esférica KU é frequentemente usada em Exemplo de pedido: Forma esférica KU

aplicagdes manuais. Esta forma é adequada EAN 4007220354926
para tarefas de gravacao, desbaste e rebarbas DKU-A 1,0/3 D 64
de contornos. Por favor complete a descricao com tamanho

. ) do grdo desejado.
Consulte a pagina 8 para obter as velocidades 9 g

de corte recomendadas. PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Descricdo Tamanho do gréo Dia. D Hastedia. Comprimento Compr. do
D 64 D 91 D 126 D 181 externo Sy da haste rebaixo @

EAN 4007220 [mm] [mm] L, L,

[mm] [mm]

Haste dia. 3 mm

DKU-A 1,0/3 354926 258620 258637 258644 1,0 B 44 10 5
DKU-A 2,0/3 354933 258651 258668 258675 2,0 3 43 8 5
DKU-A 3,0/3 354940 258682 258699 258705 3,0 3 42 6 5
DKU-A 4,0/3 - 258712 258729 258736 4,0 3 41 5 5
DKU-A 5,0/3 - 258743 258750 258767 5,0 3 40 2 5
DKU-N 6,0/3 - 258774 258781 258798 6,0 B 39 - 1
Haste dia. 6 mm

DKU-A 8,0/6 - - 258842 - 8,0 6 52 10 1
DKU-A 10,0/6 - - 258903 - 10,0 6 50 5 1
DKU-N 12,0/6 - - 258965 - 12,0 6 48 - 1
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Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Pontas montadas diamantadas

PFERD

S

Forma especial KU

Q..-!!------

— |

Descri¢ao Tamanho do grao

Haste dia. 3 mm
DKU 3,0-10/3
DKU 4,0-10/3

D 181
D181

Forma cilindrica com raio final WR

Descricao

D 126
Haste dia. 6 mm
DWR-A 5,0-18/6 955932
DWR-A 6,0-18/6 955949
DWR-N 10,0-20/6 955956

dicas e trugues para o
trabalho em plésticos
podem ser encontradas

Tamanho do grao
D 357
EAN 4007220

353981
353998
354001

Mais ferramentas PFERD,

A forma especial KU é frequentemente utili-
zada para rebarbar plasticos em aplicagdes ma-
nuais. Esta forma possui adicionalmente gréo
abrasivo abaixo da cabeca na haste rebaixada.

Através da forma especial da ferramenta, per-
fis podem ser usinados de maneira otimizada.

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades
de corte recomendadas.

Exemplo de pedido:
EAN 4007220353844
DKU 3,0-10/3 D 181

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

EAN Dia. externo x Haste dia. Comprimento da
4007220 largura total S, haste @
DxT [mm] L,
[mm] [mm]
353844 3,0x10 3 40 1
353868 4,0x 10 3 40 1

A forma cilindrica com raio final WR é mais
adequada para aplicagdes manuais e pode ser
utilizada para uma grande variedade de tarefas
de rebarbacao e desbaste.

O tamanho de grao grosso D 357 é espe-
cialmente adequado para uso em pldsticos
reforcados com fibra (GRP/CRP).

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades
de corte recomendadas

Exemplo de pedido:

EAN 4007220955932

DWR 5,0-18/6 D 126

Por favor complete a descricao com tamanho
do grédo desejado.

PFERDERGONOMICS®:

Emission Filter

Dia. externo x Haste dia. Comprimento Compr. do
largura total S, da haste rebaixo @
DxT [mm] L L,
[mm] [mm] [mm]
50x18 6 50 5 1
6,0x 18 6 50 5 1
10,0 x 20 6 50 - 1

em nosso folheto PRAXIS
“Ferramentas PFERD para
uso em pldsticos”. Entre em
contato conosco.
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A forma de projétil SPG é excepcionalmente
bem indicada para a usinagem de pequenas
aberturas ou furos, como também gravacoes.

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades
de corte recomendadas.

Descricao Tamanho do grao

Haste dia. 3 mm

DSPG 3,0-7/3 D 126
DSPG 3,0-13/3 D 126
Haste dia. 6 mm

DSPG 6,0-18/6 D 126

Descricao Tamanho do
grao

Haste dia. 3 mm

DKT 3,0-8°/3 D126

Haste dia. 6 mm

DKT 10,0-30°/6 D 126

Exemplo de pedido:
EAN 4007220536421
DSPG 3,0-7/3 D 126

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

EAN Dia. externo x
4007220 largura total
DxT

[mm]

536421 3,0x7
806203 3,0x13
955963 6,0x 18

Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Pontas montadas diamantadas

A forma de copo KT é 6tima para trabalhar

perfis, superficies planas e bordas sem danifi-

car a forma cilindrica.

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades

de corte recomendadas.

Exemplo de pedido:
EAN 4007220354018
DKT 3,0-8°/3 D 126

PFERDERGONOMICS®:

Emission Filter

EAN Dia. externo x
4007220 largura total
DxT

[mm]

354018 3,0x7
354025 10,0 x 5

Angulo

8°

30°

Forma de projétil SPG
= — -

D <] ] S

Haste dia. Comprimento da

S, haste @
[mm] L,

[mm]
3 43 1
3 37 1
6 50 1

Forma de copo KT

Haste dia. Comprimento
Sy da haste @
[mm] L
[mm]
3 43 1
6 50 1
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: . PFERD
Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico | £ t&

Pontas montadas diamantadas

A forma conica pontiaguda SK é excepcional-
mente indicada para rebarbacées em furos,
‘ ) novos desbastes em furos centrais e chanfros.

Forma cénica SK

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades

de corte recomendadas.
‘ - . Exemplo de pedido:
EAN 4007220354049

D DSK 6,0-7°/6 D 64
‘ﬂ;z == | Sa Por favor complete a descricao com tamanho

T L do grao desejado.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Descri¢ao Tamanho do grao Dia. externo x Angulo Haste dia. Comprimento
D 64 D 126 largura total o S, da haste @
EAN 4007220 D2 [mm] L,
[mm] [mm]
Haste dia. 6 mm
DSK 6,0-7°/6 354049 955970 6,0 x 45 7° 6 50 1
DSK 6,0-12°/6 354056 955987 6,0 x 26 12° 6 50 1
DSK 6,0-15°/6 354063 955994 6,0x21 15° 6 50 1
DSK 6,0-30°/6 354032 354070 6,0x 11 30° 6 50 1
DSK 6,0-60°/6 393390 956007 6,0x 5 60° 6 50 1
DSK 10,0-60°/6 806128 806135 10,0x9 60° 6 50 1
DSK 10,0-90°/6 806142 806159 10,0x5 90° 6 50 1
DSK 15,0-60°/6 806166 806173 15,0x 13 60° 6 50 1
DSK 15,0-90°/6 806180 806197 15,0x7,5 90° 6 50 1
Rebolos diamantados
eolotiead Al miauinas esaciondras. Os rebolos com um AN 4007270865893
diametro externo superior a 18 mm possuem D1A1 12-10-8 D 151
um ressalto que permite a montagem exata
. Combinados com um mandri sscvel essas
&\ ferramentas sao ideais para o trabalhé; em
=| furos profundos ou grandes comprimentos de
furos.
&\\ Consulte a pagina 8 para obter a velocidade
de corte recomendada.
Descricao Tamanho do grao EAN  Dia. externo x Dia. do furo Com ressalto P
4007220 largura total central [mm] @
DxT H
[mm] [mm]
D1A112-10-8 D 151 665893 12,0x 10 8 - 1
D1A1 14-10-8 D 151 665961 14,0 x 10 8 - 1
D1A1 16-10-8 D 151 665978 16,0x 10 8 - 1
D1A1 18-10-8 D 151 665992 18,0 x 10 8 2 1
D1A1 20-10-8 D 151 354629 20,0 x 10 8 2 1
D1A1 30-10-10 D 151 354636 30,0 x 10 10 2 1
D1A1 40-10-10 D 151 354643 40,0x 10 10 2 1
D1A1 50-10-10 D 151 354131 50,0x 10 10 2 1
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Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico
Pontas montadas de CBN

A forma cilindrica ZY é indicada para trabalhos
em furos, raios e contornos, usando equipa-
mentos estacionarios ou manuais. ]

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades '
de corte recomendadas.

Forma cilindrica ZY

L,

Exemplo de pedido:
EAN 4007220354650

BZY-A 0,5-2/3 B 64 A l
Por favor complete a descricao com tamanho D EE Ise
do grédo desejado.

1T L

PFERDERGONOMICS®: i L L i
EmissionFilter
Descri¢ao Tamanho do grao Dia. externo x Haste dia. Comprimento Compr. do
B 64 B 126 largura total S, da haste rebaixo @
EAN 4007220 Lz [mm] L, L,
[mm] [mm] [mm]

Haste dia. 3 mm
BZY-A 0,5-2/3 354650 - 0,5x2 3 38 5 5
BZY-A 0,8-2/3 354667 - 0,8x2 3 38 5 5
BZY-A 1,0-4/3 354674 258224 1,0x4 3 36 9 5
BZY-A 1,2-4/3 354681 354698 1,2x4 3 36 9 5
BZY-A 1,4-4/3 - 354711 1,4x4 3 36 9 5
BZY-A 1,6-4/3 354728 354735 1,6x4 3 36 10 5
BZY-A 1,8-4/3 - 354759 1,8x4 3 36 10 5
BZY-A 2,0-4/3 354766 119310 2,0x4 3 36 10 5
BZY-A 2,2-4/3 - 354780 2,2 x4 3 36 14 5
BZY-A 2,4-4/3 354797 354803 24x4 3 36 14 5
BZY-A 2,6-4/3 354810 354827 2,6x4 3 36 14 5
BZY-A 2,8-4/3 - 354841 2,8x4 3 36 14 5
BZY-A 3,0-4/3 354858 119334 3,0x4 3 36 19 5
BZY-N 3,5-5/3 354865 119341 3,5x5 3 45 - 5
BZY-N 4,0-5/3 354872 119358 4,0x5 3 45 - 5
BZY-N 4,5-5/3 - 119365 4,5x5 3 45 - 5
BZY-N 5,0-5/3 354896 119372 50x5 3 45 - 5
BZY-N 5,5-6/3 - 258286 55x6 3 44 - 5
Haste dia. 6 mm
BZY-A 6,0-6/6 354919 119389 6,0x6 6 54 19 1
BZY-N 7,0-8/6 - 119396 70x8 6 52 - 1
BZY-N 8,0-8/6 - 119402 8,0x8 6 52 - 1
BZY-N 9,0-8/6 - 258408 9,0x8 6 52 - 1
BZY-N 10,0-8/6 - 119419 10,0x 8 6 52 - 1
BZY-N 11,0-10/6 - 258439 11,0x 10 6 50 - 1
BZY-N 12,0-8/6 - 119426 12,0x8 6 52 - 1
BZY-N 13,0-10/6 - 258460 13,0x 10 6 50 - 1
BZY-N 14,0-10/6 - 258491 14,0 x 10 6 50 - 1
BZY-N 15,0-10/6 - 119433 15,0x 10 6 50 - 1
Haste dia. 10 mm
BZY-N 15,0-10/10 - 355145 15,0x 10 10 110 - 1
Haste dia. 6 mm
BZY-N 18,0-10/6 - 258521 18,0x 10 6 50 - 1
BZY-N 20,0-10/6 - 258552 20,0x 10 6 50 - 1

Rebolo de CBN tipo 1A1 para desbaste interno, consultar pagina 28.
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Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Pontas montadas de CBN

Ponta cilindrica com haste de metal duto

Descricao

Haste dia. 3 mm
BZY-N 4,0-5/3 HM
BZY-N 5,0-5/3 HM
Haste dia. 6 mm
BZY-A 6,0-6/6 HM
BZY-N 8,0-8/6 HM
BZY-N 12,0-8/6 HM

Forma esférica KU

Tamanho do

grao

B 151
B 151

B 151
B 151
B 151

Descri¢ao

Haste dia. 3 mm
BKU-A 1,0/3
BKU-A 2,0/3
BKU-A 3,0/3
BKU-A 4,0/3
BKU-A 5,0/3
BKU-N 6,0/3
Haste dia. 6 mm
BKU-A 8,0/6
BKU-A 10,0/6
BKU-N 12,0/6

As pontas cilindricas com haste de metal duro
sdo utilizadas para desbaste interno em maqui-
nas estacionarias.

O moddulo elastico da haste de metal duro é
aproximadamente trés vezes maior do que o
de uma haste de aco. O modulo de elastici-
dade indica a quantidade de deformacao que
um corpo é submetido como resultado de uma
determinada carga.

Em aplicacbes de desbaste interno, as ferra-
mentas com haste de metal duro oferecem
maiores taxas de remocao de material, superfi-
cies superiores, tolerancias de forma e posicao
mais precisas.

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades
de corte recomendadas.

EAN Dia. externo x Haste dia.
4007220 largura total S,
DxT [mm]

[mm]
353714 40x5 3
353721 50x5 3
353691 6,0x 6 6
353738 8,0x8 6
956014 12,0x 8 6

Pontas esféricas de KU sdo geralmente usadas
para a elaboracao de gravacoes, desbaste de
contornos, assim como para rebarbar.

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades
de corte recomendadas.

PFERD

Exemplo de pedido:
EAN 4007220353714
BZY-N 4,0-5/3 HM B 151

Comprimento  Compr. do
da haste rebaixo @
L L,
[mm] [mm]
43 = 1
43 - 1
98 19 1
98 - 1
98 - 1

Exemplo de pedido:

EAN 4007220354957

BKU-A 1,0/3 B 64

Por favor complete a descricao com tamanho
do gréo desejado.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionFilter

Tamanho do grao Dia. D Haste dia. Comprimento da Compr. do
B 64 B 126 externo S, haste rebaixo @
EAN 4007220 [mm] [mm] L, L,
[mm] [mm]
354957 258996 1,0 3 44 10 5
354964 259023 2,0 3 43 8 5
354971 259054 3,0 3 42 6 5
- 259085 4,0 3 41 5 5
- 259115 5,0 3 40 2 5
= 259146 6,0 3 39 - 1
- 259207 8,0 6 52 10 1
- 259269 10,0 6 50 5 1
- 259320 12,0 6 48 - 1
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A forma cilindrica com raio final WR é mais
adequada para aplicagdes manuais e pode ser
usada para uma ampla variedade de trabalhos
de rebarbacéo e desbaste.

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades
de corte recomendadas.

Exemplo de pedido:
EAN 4007220354087
BWR-N 5,0-10/3 B 126

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico
Pontas montadas de CBN

Forma cilindrica com raio final WR

Descri¢ao Tamanho do grao EAN Dia. externo x Haste dia. Comprimento da
4007220 largura total S, haste @
DxT [mm] L,
[mm] [mm]
Haste dia. 3 mm
BWR-N 5,0-10/3 B 126 354087 5,0x 10 3 40 1
BWR-N 6,0-10/3 B 126 354094 6,0x 10 3 40 1
A forma de projétil SPG é excepcionalmente Exemplo de pedido: Lo
indicada para usinagem de pequenas abertu- EAN 4007220354100 Eolma de puoist s
ras ou furos, bem como para gravacoes. BSPG 3,0-7/3 B 126 - —— )
Consulte a pagina 8 para obter as velocidades PFERDERGONOMICS®:
de corte recomendadas. 0_ D <71 ] s,
Descricao Tamanho do grao EAN  Dia. externo x Haste dia. Comprimento da
4007220 largura total S, haste @
DxT [mm] L
[mm] [mm]
Haste dia. 3 mm
BSPG 3,0-7/3 B 126 354100 3,0x7 3 43 1
Haste dia. 6 mm
BSPG 6,0-18/6 B 126 354117 6,0x18 6 50 1

A forma cénica pontiaguda SK é excepcional-
mente adequada para rebarbacao de furos,
reafiacdo de furos centrais e chanfros.

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades

de corte recomendadas.

Exemplo de pedido:
EAN 4007220393406
BSK 6,0-45°/6 B 64

PFERDERGONOMICS®:

T

EmissionfFilter

Forma cénica SK

a}?:@l | Sy

Descri¢ao Tamanho do
grao

Haste dia. 6 mm

BSK 6,0-45°/6 B 64

BSK 6,0-60°/6 B 64

EAN Dia. externo x Angulo Haste dia. Comprimento
4007220 largura total o S, da haste @
DxT [mm] L
[mm] [mm]
393406 6,0x7 45° 6 50 1
393413 6,0x5 60° 6 50 1
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Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Rebolos de CBN

Rebolo tipo 1A1

Descri¢ao Tamanho do grao
B1A1 20-10-8 B 151
B1A1 30-10-10 B 151
B1A1 40-10-10 B 151
B1A1 50-10-10 B 151

Os rebolos CBN sdo usados em méaquinas esta-
cionarias. Os rebolos possuem um ressalto que
permite a montagem exata e o alinhamento

preciso no eixo da maquina.

Combinados com um mandril estavel, essas
ferramentas sao ideais para o trabalho em
furos profundos ou grandes comprimentos de

furos.

Consulte a pagina 8 para obter as velocidades
de corte recomendadas.

EAN
4007220

355015
355039
355053
355077

Dia. externo x
largura total
DxT

[mm]

20,0x 10
30,0x 10
40,0x 10

50,0 x 10

Dia. do furo
central

H

[mm]

8

10

10

10

Exemplo de pedido:
EAN 4007220355015
B1A120-10-8 B 151

Com ressalto P
[mm]

NN NN

PFERD

29X

=== =
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PFERD

Os discos de corte diamantados galvanicos

com tamanho de grdo D 852 sdo excepcional-
mente adequados para corte de ferro fundido
nodular e cinzento (GG e GGG ou GJL e GJS).

Vantagens:
Vida util prolongada
Ideal para o trabalho em &reas de depres-
sdo por causa do diametro constante da
ferramenta
Facil e rapida eliminacao de queimas
Formacao de poeira minimizada devido ao
revestimento resistente ao desgaste e aos
€avacos grossos

Descri¢ao EAN
4007220

ﬁ Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Discos de corte diamantado

Exemplo de pedido:
EAN 4007220956021
D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD

PFERDERGONOMICS®:

Discos de corte diamantado

EmissionfFilter

D Largura Espessura Dia.furo Tamanho Forma Seg. de

Ferro fundido nodular e cinzento. (GG e GGG ou GJL e GJS)

D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD 956021
D1A1R 400-4,5-40,0 D 852 GAD 947449

O uso do conjunto de flan-
ge de fixacdo SFS 76 reduz
a propagacao de ruido
durante o desbaste manual.
Ele pode ser usado com o disco de corte dia-
mantado D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD
em maquinas angulares com rosca M14.

Os dados de pedido e informacdes mais
detalhadas sobre o conjunto de flange de
fixagdo podem ser encontrados no catélo-
go 206.

[mm] de corte dalamina central do grao diamante @
T E H lateral
[mm] [mm] [mm]
230 3,8 1,8 22,23 D 852 D nenhum 1
400 4,5 2,5 40 D 852 D nenhum 1

PFERDVIDEO

Vocé receberd mais
informacdes aqui ou pelo
site www.pferd.com

nodular e cinzento

Para maiores detalhes sobre aplicacées especiais favor consultar pagina 10.
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Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Os discos de corte diamantados galvanicos

caracterizam-se por um elevado poder de

corte em decorréncia de seus grandes espacos

de cavacos. Sdo usados com tamanhos de

3 "}\ graos de D 64 a D 427 para corte de materiais
; ‘3 duros, tais como o metal duro ou ceramicas e

Discos de corte diamantado

plasticos reforcados com fibra (GRP/CRP).
PFERDERGONOMICS®:

)

EmissionfFilter

o N |
L E 8 an -
Descri¢ao EAN D Largura Espessura Dia.furo Tamanho Forma  Seg. de
4007220 [mm] de corte dalamina central do grao diamante @
T E H lateral
[mm] [mm] [mm]
Materiais duros, ex: vidro, ceramica ou carboneto de tungsténio
D1A1R 22-0,5-1,7 D 64 GAD 355190 22 0,5 0,3 1,7 D64 D nenhum 1
D1A1R 30-1-10 D 151 GAD 355206 30 1,0 0,6 10 D 151 D nenhum 1
D1A1R 40-1-10 D 151 GAD 355213 40 1,0 0,6 10 D 151 D nenhum 1
D1A1R 50-1,4-6 D 151 GAD 355220 50 1,4 1,0 6 D 151 D nenhum 1
D1A1R 50-1,4-10 D 151 GAD 666043 50 1,4 1,0 10 D 151 D nenhum 1
D1A1R 125-1,4-20 D 151 GAD 355237 125 1,4 1,0 20 D 151 D nenhum 1
Fibra reforcada (GRP e CRP) e ceramica pré-sinterizada
D1A1R 50-2-6 D 357 GAD 308790 50 2,0 1,0 6 D 357 D nenhum 1
D1A1R 50-2-6 D 357 GAG 168530 50 2,0 1,0 6 D 357 G 3 1
D1A1R 50-2-10 D 357 GAD 666067 50 2,0 1,0 10 D 357 D nenhum 1
D1A1R 50-2-10 D 357 GAG 666050 50 2,0 1,0 10 D 357 G 3 1
D1A1R 75-2-10 D 357 GAD 956038 75 2,0 1,0 10 D 357 D 3 1
D1A1R 75-2-10 D 357 GAG 393420 75 2,0 1,0 10 D 357 G 3 1
D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAD 805992 100 2,0 1,0 22,23 D 427 D nenhum 1
D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAG 806005 100 2,0 1,0 22,23 D 427 G 3 1
D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAD 806012 115 2,0 1,0 22,23 D 427 D nenhum 1
D1A1TR 115-2-22,23 D 427 GAG 806029 115 2,0 1,0 22,23 D 427 G 3 1
D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAD 806036 125 2,0 1,0 22,23 D 427 D nenhum 1
D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAG 806043 125 2,0 1,0 22,23 D 427 G 3 1
D1A1R 178-2-22,23 D 427 GAD 806050 178 2,0 1,0 22,23 D 427 D nenhum 1
D1ATRSS 230-2,5-22,23 D 427 GAS2 806074 230 2,5 1,5 22,23 D 427 S2 nenhum 1
D1A1RSS 250-2,5-22,23 D 427 GAS2 806081 250 2,5 1,5 22,23 D 427 S2 nenhum 1
D1A1RSS 300-2,5-30,0 D 427 GAS2 806098 300 2,5 1,5 30 D 427 S2 nenhum 1
D1A1RSS 350-2,8-30,0 D 427 GAS2 806104 350 2,8 1,8 30 D 427 S2 nenhum 1
D1A1RSS 400-3,8-30,0 D 427 GAS2 806111 400 3,8 2,8 30 D 427 S2 nenhum 1

Conselhos sobre a sele¢do da ferramenta:
Ao cortar vidro, ceramica ou metal duro, uti-
lize tamanhos de grao fino D 64 ou D 151.
Ao cortar ceramica pré-sinterizada, utilize
tamanhos de grao grosso D 357 ou D 427.
Para corte, rebordo ou marca de corte de
plasticos reforcados com fibra (GRP/CRP),
utilize tamanhos de grao grosso D 357 ou
D 427. Os tamanhos de grao fino D 64 e
D 151 podem também ser utilizados para
pequenas geometrias.

Para ferramentas com uso em caso de corte
e ferro fundido nodular e cinzento, consulte
a pagina 29.

Recomendacbes de uso:
Observe as velocidades de corte recomenda-
das na pagina 8.
Arvores adequadas para ferramentas de
até 75 mm de didmetro (inclusive 75 mm)
podem ser encontradas na pagina 31.

Outras dimensoes e discos de corte de

Forma S 2 Segmentada

Através de seus segmentos de protecao, os
discos de corte de forma G oferecem um
melhor desempenho sem corte do que a
forma D.

CBN estao disponiveis mediante pedido.
Informagdes adicionais sobre solugoes de
ferramentas feitas sob encomenda podem
ser encontradas na pagina 10.
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Descricao

BO 3/1,7 1
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Descri¢ao

DIA-SSB 50/75 D 357
DIA-SSB 75/100 D 357

@ Ferramentas diamantadas e de CBN, aglom. galvanico

Discos de corte diamantado

Acessoérios para montagem de discos de corte

. , Ca Arvores de fixacdo para discos de corte
diamantados até 75 mm de didmetro. saop

diamantados

=

T

max.

Notas de seguranca:
Por razoes de seguranca é extremamente
necessario permanecer dentro do limite de
velocidade de rotacées recomendado.

Exemplo de pedido:
EAN 4007220443606

BO 3/1,7 1
EAN Haste dia. Adequado Larg. max. da Rot. max.
4007220 S, para furo ferramenta perm. @
[mm] central dia. T [rpm]
[mm] [mm]

443606 3 1,7 1,0 28.000 1
956045 6 10 3,0 30.000 1
806401 8 10 3,0 30.000 1

Laminas de serrote de ponta diamantada

As laminas de serrote de ponta diamantada
sdo excepcionalmente bem indicadas para
trabalho em plésticos reforcados com fibra
(GRP/CRP), por exemplo, para realizar cortes =
em tanque e construcao de vaso de pressao ou

para cortes de lajes pré-fabricadas.

Elas caracterizam-se, em particular, pelas suas

capacidades de orientacdo para a producao

de uma grande variedade de geometrias e

pela longa vida Gtil. Indicadas para todos os

serrotes de soquete Bosch.

Laminas de serrote de ponta diamantada

EAN Compr. Tamanhodo Compr. total Largura total
4007220 revestido grao [mm] [mm] @
[mm]
535950 50 D 357 75 2 1
535967 75 D 357 100 2 1

Ferramentas PFERD diamantadas adicionais a linha de produtos

Discos diamantados abrasivos
COMBIDISC®

COMBIDISC® representa uma gama de ferramen-
tas completa para o acabamento de superficies.
Os discos diamantados abrasivos COMBIDISC® sao
ideais para o trabalho em revestimentos resistentes
ao desgaste e antidesgastes de metal duro, carbo-
neto de cromo, carboneto de titanio, etc.

Outras informagoes e dados de pedidos
podem ser encontrados no catalogo 204.

Blocos manuais diamantados Discos de corte diamantados para pedra
trabalhada e construcao

Os blocos manuais diamantados sao ideal- Para as muitas tarefas de corte em construcao
mente indicados para trabalho de desbaste e artesanato, a PFERD oferece discos de corte
em revestimentos resistentes ao desgaste e diamantados para concreto, concreto agrega-
antidesgastes de metal duro, carboneto de do exposto, tijolo vitrificado, granito ou outros
cromo, carboneto de titanio, etc. materiais de construcéo.

Outras informagoes e dados de pedidos Outras informacoes e dados de pedidos
podem ser encontrados no catalogo 204. podem ser encontrados no catalogo 206.
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Os discos de desbaste diamantados e de CBN
com aglomerado de resina sintética sdo muitas
vezes utilizados para o desbaste de ferramentas
de metal duro ou HSS, bem como em outros
processos de producao de desbaste. Eles sdo
utilizados tanto em desbaste a seco como Umi-
do. As caracteristicas do aglomerado de resina
sintética podem ser ajustadas para a aplicagao.

Recomendac6es de uso:

Um didmetro D maior permite um valor
econdmico mais elevado, por causa das me-
lhores condicbes térmicas e cinematicas.
Selecione sempre uma largura de revesti-
mento, W ou U, que seja mais estreita do
que a peca a ser desbastada.

Uma maior espessura do revestimento, X,
afeta o custo do material para o diamante
ou CBN e do aglomerado. No entanto, ha
pouca influéncia sobre os custos de produ-
¢do. Uma maior espessura de revestimento,
X, é, portanto, geralmente mais econdémico.
Observe as velocidades de corte recomenda-
das na pagina 8.

Revestimento

Ferramentas com aglomerado de resina sinté-
tica sao faceis de revestir. Diferentes contornos
de ferramentas podem ser trabalhados com

as mesmas ferramentas. Depois do revestir,
certifique-se que o revestimento é trabalhado
com o uso de bloco de afiacdo SBL 1002413,
de modo que as caracteristicas de corte simples
da ferramenta sejam recuperadas. Informacoes
e dados de pedidos mais detalhados podem ser
encontrados na pagina 35.

Tipos de aglomerado
PHT

Aglomerado de resina
fendlica para desbaste de
alto rendimento a seco. O
tipo de aglomerado PHT
¢ indicado para desbaste
a seco, isto €, mesmo
sem utilizar um agente
refrigerante é possivel um
trabalho com aquecimen-
to reduzido.

PHN
Aglomerado de resina

fendlica para desbaste de
alto rendimento Umido. O
tipo de aglomerado PHN
é indicado para desbaste
Umido. Ele é relativamente
duro e permite uma vida
util excepcional e uma
estabilidade dimensional.

Diamante e CBN com aglomerado de resina sintética

Informacoes gerais

Agentes refrigerantes Dadosde  Pesoem  Volume de
~ k ~ o
De forma geral, a retificacdo a tmido é prefe- SN qm:ates zor gdraos emt_A:
rivel a retificacdo a seco. Isto reduz o desgaste vo :ltr-ne : ° rev:s -
da ferramenta e o risco de danos térmicos a reve3 [clt';lena]o rl;\en_o
peca. Os aglomerados que sao projetados para UL AL anrasivo
desbaste a seco podem, em circunstancias ex- C 25 1.1 6,25
cepcionais, também ser usados para desbaste C 38 1,65 9,50
gfj“'do- de desbaste diamantad C 50 2,2 12,50
iscos de desbaste diamantados:
Emulsao 1-5% c 75 2 LS5
Discos de desbaste CBN: C 100 44 25,00
Oleos minerais de baixa viscosidade C 125 5,5 31,25

ou emulsdes (5-8%) com os aditivos EP

Baixa concentracao, por exemplo C 25

Concentracao

A concentracao é a quantidade de grdo em
quilates [ct] (= 0,2 g) por centimetro clbico de
revestimento abrasivo. Uma concentracdo C
100 corresponde a 4,4 ct/cm3 e cerca de 25%
do volume do abrasivo no aglomerado total.
A propagacao habitual da concentracdo pode
ser tomada a partir da tabela abaixo. Uma
concentracao elevada torna a ferramenta mais
resistente ao desgaste. Esta caracteristica é

VA
particularmente desejavel em todas as tarefas Jasa i
de desbaste de perfis. DI
. Oty
As vantagens da vida da ferramenta resultantes Qg Y5y

de uma alta concentracao compensam, em via
de regra, os custos mais elevados da ferra-
menta (devido ao maior volume de gréo de
diamante ou de CBN). Observe que uma alta
concentragdo pode causar maiores forcas de
desbaste e temperaturas de processo mais ele-
vadas. Isto ndo é, portanto, sempre a melhor
solucéo tecnoldgica e econdmica.

PHST

Aglomerado de resina fendlica para des-
baste a seco com taxas muito elevadas de
remocao de materiais. O tipo de aglome-
rado PHST é ainda mais resistente, isto é,
ele permite avangos por passagem ainda
maiores, sem danificar termicamente

a peca a ser trabalhada. Consequente-
mente a reducao do tempo de desbaste
significa uma ligeira redugéo da vida Util
da ferramenta.

PH 4.1

Aglomerado de
resina fendlica para
as mais altas taxas
de remocao de ma-
teriais. Vida util pro-
longada. Adequado
para desbaste a seco
ou Umido.

PH 4.2

Aglomerado de alto rendi-
mento para trabalho com
aquecimento reduzido, a
SeCco COmM PouCo avango.
Apenas para 11V9 e 12V9
até diametro de 150 mm.

Além dos tipos de aglomerado listados, uma ampla gama de aglomerados especiais esta disponivel. As quais, apos consultar nossos consultores
técnico, podem ser usadas para trabalhos de desba

ste especiais. Nossos consultores técnicos estao a sua disposicao.
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Diamante e CBN com aglomerado de resina sintética
Ferramentas de desbaste diamantadas

Forma 11V9

Forma 12A2/45°

——

Forma 12C9

Forma 4BT9

Forma 1A1R

Forma 1A1W

|

Sq

Forma

11V9
11V9

Forma

12V9

Forma

11A2/60°
11A2/60°

Forma

12A2/45°
12A2/45°

Forma

12C9

Forma

4BT9

Forma

1A1R
1A1R

Forma

1AW 3-5-0,75

TATW
TATW
TATW
TATW
TATW

Dimensao [mm]
D-X-U-H

100-2-10-20
100-3-10-20
Dimensao [mm]

D-X-U-H

100-2-10-20

Dimensao [mm]
D-W-X-H

100-8-2-20
100-8-2-20

Dimensao [mm]
D-W-X-H

125-10-2-20

125-10-2-20

Dimensao [mm]
D-W-U-X-H

100-10-4-3-20

Dimensao [mm]
D-W-X-H

100-6-1-20

Dimensao [mm]
D-T-X-H

100-1-5-20
150-1-7-20

Tamanho
do grao

D 126
D 126

Tamanho
do grao

D 126

Tamanho
do grao

D 64
D 126

Tamanho
do grao

D 64
D 126

Tamanho
do grao

D 126

Tamanho
do grao

D 126

Tamanho
do grao

D 151
D 151

Dimensao Haste Comprimen-

[mm] dia. to da haste

D-T-X S,
[mm]

3

4-5-1 3
5-5-1,5 3
6-6-1,5 6
8-8-2 6
10-8-2 6

LZ
[mm]
50
50
50
50
50
50

Aglome-
rado

PHT
PHST

Aglome-
rado

PHT

Aglome-
rado

PHT
PHT

Aglome-
rado

PHT
PHT

Aglome-
rado

PHT

Aglome-
rado

PHT

Aglome-
rado

PHT
PHT

Tamanho
do grao

D 126
D 126
D 126
D 126
D 126
D 126

Concen-
tracdo do
grao
Cc75

C75

Concen-
tracao do
grao

Cc75

Concen-
tracao do
grao
C75

C75

Concen-
tracao do
grao

C 50
Cc75

Concen-
tracao do
grao

C75

Concen-
tracdo do
grao

C75

Concen-
tracao do
grao
Cc75

Cc75

PFERD

S

EAN
4007220 @
168592 1
168622 1

EAN
4007220 @
168646 1
EAN
4007220 @
261965 1
261972 1

EAN
4007220 @
168677 1
168660 1
EAN
4007220 @
956052 1
EAN

4007220 @

350119 1

EAN

4007220 @

350096 1
806357 1

Aglo- Concen-
mera- tracao do

do

PHN/T
PHN/T
PHN/T
PHN/T
PHN/T
PHN/T

grao

C 100
C 100
C 100
C 100
C 100
C 100

EAN

4007220 @

665817
665763
665770
665787
665794
665824

—_ s s s s
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Ferramentas de desbaste de CBN

Forma Dimensdo [nm] Tamanho Aglome- Concen- EAN Forma 11V9
D-X-U-H dograo rado tracaodo 4007220 @ >
grao | X

v

/i
Dt

11V9 100-2-10-20 B 126 PH 4.1 Cc75 350171 1 S S—
11V9 100-2-10-20 B 151 PH 4.2 - 535646 1
11V9 100-2-10-20 B 181 PHST Cc75 168684 1
Forma Dimensdao [mm] Tamanho Aglome- Concen- EAN Forma 12V9
D-X-U-H dograo rado tracdodo 4007220 @
grao
12V9 100-2-10-20 B 126 PHT Cc75 168707 1
Forma Dimensdo [nm] Tamanho Aglome- Concen- EAN Forma 4BT9
D-W-X-H dograo rado tracaodo 4007220 @
grao
4BT9 100-6-1-20 B 126 PHT C75 350126 1
Forma Dimensdao [mm] Tamanho Aglome- Concen- EAN Forma 1A1R
D-T-X-H dograo rado tracdodo 4007220 @
grao
1A1R 100-1-5-20 B 151 PHT C 100 350102 1
Forma Dimensdo Haste Comprimen- Tamanho Aglo- Concen- EAN Forma 1A1W
[mm] dia. to da haste do mera- tracdo 4007220 @ X,
D-T-X Sy L grao do do grao sj 3
[mm] [mm]
1ATW  3-5-0,75 3 50 B 126 PHN/T C 100 665695 1
1ATW 4-5-1 3 50 B 126 PHN/T C 100 665701 1
1AW 5-5-1,5 3 50 B126 PHN/T C100 665718 1
1ATW 6-6-1,5 6 50 B 126 PHN/T C 100 665725 1
TATW 8-8-2 6 50 B 126 PHN/T C100 665732 1
TATW 10-8-2 6 50 B 126 PHN/T C 100 665749 1
Bloco de afiar ferramentas diamantadas e de CBN
O bloco de afiar serve para restaurar o poder Primeiro, o_bloco de afiar é satulrado com um Bloco de afiar para ferramentas
de corte dos rebolos diamantados e CBN com agente refrigerante sendo depois aplicado ma- -
L X : e diamantadas e CBN
aglomerado de resina sintética (por exemplo, nualmente ou com a ajuda de um dispositivo
apds ajuste com uma ferramenta de desbastar apropriado. O desbaste efetuado pelo bloco
diamantada). de afiar restaura rapidamente o poder de corte
do rebolo.
Descricao EAN Dimensoes
4007220 [mm]
SBL 1002413 255605 100 x 13 x 24 5
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Além do diamante-ligado resinoide padrao e
das ferramentas de CBN disponiveis em esto-
que, solucdes de ferramentas especificas para

Exemplo de pedido:
11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

PFERD

. P o Explicacao do exemplo de pedido:
liente tamb . D
0 cliente tambem 540 possivels 11V9 = Designacao e forma da ferramenta de " X U
Em seu pedido, especifique o material a acordo com a ISO 6104 , e
ser trabalhado, a aplicacdo e a maquina de 100 = Diametro externo D [mm] i |
trabalho. 2 = Espessura do revestimento abrasivo | N
Nas tabel o das tod utilizavel X [mm] i Oy
a? tabe a;a;ggum §ao(rj‘rjostra’ as tg as 10 = Largura do revestimento U [mm] z
?; ormas de |mednsoes Eponlvelsl. ara 20 = Diametro do furo H [mm] H
d!mens9esdsep§rg as por barras, selecione a D 126 = Tamanho do grdo
Imensao desejada. (D = diamante B = CBN)
PHT = Tipo de aglomerado
C 75 = Concentracao de gréo (C)
Abreviacdo = Comentario Abreviacdo = Comentario Abreviacdo = Comentario
o Angulo de montagem L, [mm] Comprimento da haste T [mm] Largura total
D [mm] Diametro externo L, [mm] Comprimento do didametro U [mm] Largura do revestimento
E [mm] Espessura inferior reduzido W [mm] Largura ponta montada
H [mm] Diametro do furo R [mm] Raio X [mm] Espessura do revestimento
J [mm] Diametro menor S, [mm] Didmetro reduzido abrasivo utilizavel
K [mm] Diametro interno S, [mm] Diametro da haste
Forma 1A1 D Forma 1A1W
| | S X
| S | - t i
0 : o
N - N 71 T I—J
lL.H | X L <—>! T \
p v X H D T X S L S L
d
[min] [mim] [min] [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]
50 4/6/8/10/12 3/4/5/6 3 6 075 3 60 15 3
75 6/8/10/12 3/4/5/6 4 6 '1 3 60 2 3
100 6/8/10/12 3/4/5/6 5 6 15 3 60 5 8
125 8/10/12/15 3/4/5/6 6 6 1’5 6 60 3 3
150 8/10/12/15/20 3/4/5/6 6 3 1’5 6 60 3 10
175 10/12/15/20 3/4/5 = 6 2 6 60 3 3
200 12/15/20/25/30 3/4/5/6 Favor
. 8 6 2 6 60 4 8
225 12/15/20 3/4/5 especifi- 8 10 5 6 60 4 12
250 15/20/25/30/40/50 3/4/5 car! 9 6 5 6 60 5 8
300 15/20/25/30/40/50 3/4/5/6
350 20/25/30/40/50 3/4/5/6 Exemplo de pedido: 1A1W 8-6-2-6-60-4-8 D 91 PHNT C 100
400 25/30/40/50 3/4/5/6
450 25/30/40/50 3/4/5/6 Forma 1A1W
500 30/40/50 3/4/5/6 | X
600 35/40 3/5 s ® DI
Exemplo de pedido: 1A1 200-20-4-127 D 126 PHN C 75 T L [T
2
Forma 1A1R ; D : D T X S, ,
E | ‘ | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
) H X 10 10 2 6 60
12 6 2 6 60
D T X H E 12 10 2 6 60
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 15 6 2 6 60
75 1 5 0,8 15 10 2 6 60
100 1 5 H>20mm 0,8 18 6 2 6 60
125 1 5 0,8 18 10 2 6 60
150 1 7 Favor 0,8 20 6 2 6 60
175 1,2 7 especificar! 0,9 20 10 2 6 60
200 1,2 7 0,9 Exemplo de pedido: 1A1W 15-10-2-6-60 D 91 PHNT C 100

Exemplo de pedido: 1A1R 150-1-7-20 D 151 PHT C 75

Outras dimensdes sob encomenda!
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Diamante e CBN com aglomerado de resina sintética
Solu¢coes em ferramentas feitas sob encomenda

Forma 1FF1 D Forma 4BT9 ‘ D
i ; ‘ &) J Wi
77/ RS
! . Tt ‘ X
D T X R H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] v o . i U .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 6 3
E5 8 4 75 6 1 8 36
£5 10 £ 100 6/10 1 Favor 10 50
75 6 3 125 6/10 1 especificar! 12 65
75 3 - 150 6/10 1 15 80
75 10 5 Exemplo de pedido: 4BT9 100-6-1-20 D 126 PHN C 75
100 6 3
100 8 4 Forma 6A2 D
100 10 > 5 Favor ‘ Wy
100 12 6 especificar! Tj 7 | R
125 6 3 E A1
125 8 4 I P TU
125 10 5 D w X H T-X E
125 12 6 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
138 g Z 50 3/5 20 10
150 0 c 75 3/5/10 20 10
100 5/8/10/12,5/15 20 10
150 12 6 2/3/4  Favor
i g5 4/6/8/10/12,5/ especficar! | 23 @
Exemplo de pedido: 1FF1 150-8/4R-2-32 D 126 PHN C 75 15/20/25 ’
6/8/10/12,5/15/
150 ' 23 10
Forma 1V1 ‘ ) 20/25
‘ A Exemplo de pedido: 6A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

=)

////////%_-_&\\\\\\\ IU Forma 6A9 D
S | | lx,
[mDm] [mum] [mxm] ‘ [mHm] T[ BN J ' 1% % )

50 6/8
75 6/8/10
D X U H T E
100 CZA9 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
125 8/10 20°-89°
150 8/10 3/4 vy 75 15 6/10 25 10
175 10 Fa\(qr especificar! 75 2 6/10 25 10
especificar! 75 3 6/10 25 10
200 12715
250 15720 100 1.5 6/10 30 10
300 15/20 100 2 6/10 30 10
. . 100 3 6/10 Favor 30 10
Exemplo de pedido: 1V1 150-8-3/60°-32 B 126 107 PHN C 75 125 15 6/10 B = G
125 2 6/10 30 10
Forma 4A2 ‘ D ‘ 125 3 6/10 30 10

2 150 3 6/10 35 10
Exemplo de pedido: 6A9 100-2-10-20 D 126 PHN C 100

| ‘ Wy 150 1,5 6/10 35 10
" N K 150 2 6/10 35 10

D w X H T-X
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/5 5
75 3/5 H— 5
100 3/4/5/6/8/10 2/3/4 especificar! 6
125 3/4/5/6/8/10 7
150 3/4/5/6/8/10/12,5 9

Exemplo de pedido: 4A2 100-4-2-20 D 64 PHT C 50

Outras dimensdes mediante solicitagdo!
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Diamante e CBN com aglomerado de resina sintética

PFERD

Forma 9A3 D Forma 12A2/20° D
‘ oy — ‘ Wl X
Zi w i \
T E 2 TI < 452
If-‘ H
D w X T H E D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/8/10 2 10 75  3/5/6/8/10 8 5
150 4/6/8/10/15  2/3 25/35 Feac\ilgéaﬂ 14 125 5/6/8/10 Favor 148
175 3/4/6/8/10/15 25/35 P 14 150 >/6/8/10  2/3/4  ocificart 10 9
200 8/10/15 30 18 175 6/10 18 10
. 200 6/10 20 11
E lo de pedido: 9A3 150-8-2-25-20 D 64 PHN C 75
xemplo de pedido 250 6/10 23 13
Forma 11A2 5 Exemplo de pedido: 12A2/20° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
WL X
T - Forma 12A2/45° D
T | = WX
£ W l O, i ’T
i T %, %
E ‘ 2
D w X H T-X E H !
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]
D w X H T-X E
50 3/6 20 8
mm mm mm mm mm mm
75 3/6/10 - 200 10 ] ] (] (o e e
100 4/6/8/10 57374 esoar. 2010 £l 506 o
125 5/6/8/10/12,5/15 P 23 10 75 3/6/10 20 9
car! Favor
150  6/8/10/12,5/15 23 10 100 4/6/8/10 21374 especifin | —251 EH10
175 6/10/12,5/15 25 12 125 5/6/8/10/12,5/15 -, 23 10
Exemplo de pedido: 11A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50 150~ 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12
Forma 11V9 | . ‘ Exemplo de pedido: 12A2/45° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
‘ K aH.l
T ; Forma 12C9
T ! o lu
E] | >
H
D X u H T E K
[mm] [mm] [hm]  [mm] [mm] [mm] [mm] D w u X H T E
50 2 10 30 10 22 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 1,5/2/3 10 e 30 10 41
1 1 4 2 2 1
100 1,5/2/3 10 especifi- 35 10 60 188 6100 . 3 2? 18
125 1,5/2/3 10 car! 40 10 75 125 6/ 10 . > o6 0
150  1,5/2/3 10 50 10 89 Favor
. 125 10 4 3 especific 27 10
Exemplo de pedido: 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75 125 12,5 5 5 s %6 10
150 10 4 2 26 10
150 10 4 3 27 10
150  12,5/15 5 2 26 10

Outras dimensdes mediante solicitacdo!

Exemplo de pedido: 12C9 100-10-4-2-20 D 64 PHN C 75
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Forma 12V9
D X U

[mm] [mm] [mm]
50 2 6
75 2/3 10
100 1,5/2/3 10
125 1,5/2/3 10
150 2/3 10

Exemplo de pedido: 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

Forma 14A1

Forma 3A1
D U

[mm] [mm]
75 1/2
75 3/4/5
100 1/2

100 3/4/5
125 1/2

125 3/4/5/6
150 1/2

150 3/4/5/6
175 1/2

175 3/4/5/6/8
200 1/2

200 3/4/5/6/8/10
225 6/8/10
250 6/8/10/12
300 8/10/12
350 10/12/15
400 10/12/15/20
450 10/12/15/20
500 15/20/25
600 15/20/25/30

X
- I )
1] A
(X : [
H
H T E K
[mm] [mm] [mm] [mm]
20 10 24
Favor 20 10 41
especifi- 20 10 62
car! 25 10 76
25 10 97
| D
\ ‘ X
T
Ti ; —1
H u
J
| D
| % -~
T !
i u
J
X H T J
[mm] [mm] [mm] [mm]
3/6 6 50
3/4/6 6 50
3/6 6 80
3/4/6 6 70
3/6 7 105
3/4/6 7 100
3/6 8 130
3/4/6 8 120
3/6 10 150
3/4/6 egs:g; 10 140
6 - 12 175
3/4/5/6 12 160
3/4/5 12 180
3/4/5 15 200
3/4/5/6 15 250
3/4/5/6 20 300
3/4/5/6 25 350
3/4/5/6 25 400
3/4/5/6 30 450
3/5 35 550

Exemplo de pedido: 14A1 150-6-3-32 D 107 PHN C 100

Outras dimensdes sob encomenda!

Diamante e CBN com aglomerado de resina sintética

Forma 14E9 5
__
ez ] «
H
L
D u X o H T J
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]
50 1/2 6  35°/45°/60°/90° 6 32
75 1/2 6  35°/45°/60°/90°  Favor 6 50
100 1/2 6  35°/45°/60°/90° especifi- 6 70
125 1/2 6  35°/45°/60°/90° car! 8 100
150 1/2 6  35°/45°/60°/90° 8 120
Exemplo de pedido: 14E9 150-2-6-60°-32 D 107 PHN C 125

Forma 14F1

D u
[mm] [mm]

40
40
40
50
50
50
75
75
75
100
100
100
125
125
125
150
150
150

WNDEWNDEWNRWNDSWNDDSWN

N

[mm]

3/4/5/6

Xy

T}

EEm(- _ |

»

R H
[mm] [mm]

Favor
especifi-
car!

[mm]

[mm]

100
100
100
120
120
120

00 00 00 00 0 00 OYOY Oy Oy O Oy O O & O O O

Exemplo de pedido: 14F1 150-2/1R-6-32 D 107 PHN C 125

Forma 14V1
D U
[mm] [mm]
50 3/4/5
75 3/4/5
100 4/6
125 4/6
150 4/6
175 4/6/8
200 4/6/8/10

250 4/6/8/10/12
300 4/6/8/10/12

[mm]

2/
3/
4

‘ D
| . u
e s
BSSENINS
o H T J
[mm] [mm] [mm]
6 30
6 45
20°-89° 8 70
Favor 8 100
Favor especifi- 8 120
especifi- car! 10 140
car! 12 160
15 200
15 250

Exemplo de pedido: 14V1 150-6-3/60°-32 B 126 107 PHN C 75
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Ferramentas de qualidade de uma unica fonte!

Limas rotativas Pontas montadas

Catalogo 201 Catalogo 202 Catalogo 203

Limas Limas rotativas Pontas montadas

TSN e e oD Ferramentas diamantadas e CBN Discos de corte e desbaste

Catalogo 204 Catalogo 205 Catalogo 206

Ferramentas para acabamento e polimento Ferramentas diamantadas e CBN Discos de corte e desbaste

Discos de corte para maquinas estacionarias Escovas industriais

Maquinas

Catalogo 207 Catalogo 208 Catalogo 209

Discos de corte para maquinas estacionarias Escovas industrials Maquinas
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