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CHOPSAW com acionamento automatico

Discos de corte para maquinas estacionarias
para corte de trilhos

Suporte e servico PFERD

A PFERD oferece suporte individual especifico
para resolver seus problemas de aplicagdo. Os
experientes profissionais da PFERD terao

adequado.
prazer em ajuda-lo.

Entre em contato conosco.

Com sua experiéncia, nossos consultores téc-
nicos também o ajudarao a resolver problemas
complexos relacionados as aplicacoes.

Devido aos nossos muitos anos de colabora-
¢ao com fabricantes de maquinas de corte na
Alemanha e no exterior, também podemos
aconselha-lo em seu projeto de maquindrio

Anéis redutores 1

Produtos fabricados
sob encomenda 12

Informagdes mais detalhadas e dados para pedidos
de discos de corte e desbaste para aplicagdes manuais
L podem ser encontradas no catalogo 206.

Discos de corte para maquinas estacionarias
para corte de amostras laboratoriais

Discos de corte para maquinas estacionarias
de alto desempenho
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PFERD

Qualidade PFERD

Os discos de corte para maquinas estaciona-
rias PFERD sao desenvolvidos, fabricados e
testados conforme os mais altos padroes de
qualidade.

Pesquisa, desenvolvimento, maquinario pro-
prio, bem como o monitoramento continuo
dos processos de producdo, sao fatores que
garantem a alta qualidade dos produtos
PFERD.

A gestao de qualidade PFERD ¢ certificada de
acordo com a ISO 9001.

Aplicacoes

Corte e desbaste é um dos processos de corte
mais poderoso e de melhor custo-beneficio
usado nas seguintes areas:

Laminadores

Fundicoes

Engenharia de maquinas

Construcao em aco

Manutencao de trilhos

Construgdes e seus processos de acaba-

mento

A PFERD é um membro de longa
data da oSa

Juntamente com outros fabricantes, a PFERD
aceitou voluntariamente produzir ferramentas
de qualidade, em conformidade com os
padrdes de seguranca mais exigentes. As em-
presas integrantes da oSa (Organizacao para a
Seguranca das Ferramentas de desbaste) estao
comprometidas com a seguranca continua de
produtos e monitoramento da 1 e®

qualidade. Ferramentas PFERD O S A

carregam a marca oSa. v
9 R |

'VD Verband Deutscher
hleifmittelwerke

Observe as instrucdes de seguranca da German
Abrasives Manufacturer’s (VDS) . Maiores
informacdes podem ser encontradas em:
www.pferd.com

Normas de seguranca

Os discos de corte PFERD estao em con-
formidade com os mais altos requisitos de
seguranca e sao marcados de acordo com a EN
12413 para ferramentas de desbaste feitas de
abrasivos aglomerados.

Disco de corte para maquinas estacionarias

Informacoes gerais e técnicas

Vantagens do corte estacionario

Processos de corte universais para todos os
acos e fundicoes, ligas de metais nao-
ferrosos, ligas especiais tais como a base de
niquel e titdnio, bem como materiais em
gue processos de serragem ou oxicorte sdo
dificeis ou impossiveis.

Devido a superficies lisas de corte e cortes
de molde a frio, nenhum pos-processamen-
to é necessario.

Tempo de corte reduzido, independente-
mente da qualidade do material

Formacao de rebarbas signicativamente me-
nor com corte do que com serragem quente
Niveis de ruido mais baixo do que com
serragem quente, por exemplo:

Corte quente: 85a 95dBA
Serragem quente: 105 a 110 dBA
Qualidade de corte consistente ao longo de
toda a vida Util do disco de corte, em fun-
¢do do processo continuo de auto-afiacéo.
E possivel o corte de pecas laminadas ou
forjadas ja resfriadas em linhas de corte
quente.

Velocidade maxima de operacao

A velocidade méaxima de operacao [m/s] é
indicada em todos os rétulos dos produtos,
nas embalagens e em todos os rétulos e em-
balagens dos produtos por uma barra colorida,
conforme EN 12413. A especificacdo maxima
permitida de velocidade de rotacéo se aplica
ao diametro nominal dos discos.

Velocidade maxima
operacional

Barra de cor

As recomendacbes de
seguranca da FEPA podem
ser baixadas em
www.pferd.com.

Embalagem PFERD

A PFERD fornece discos de corte para maqui-
nas estacionarias em embalagens industriais
robustas que protegem as ferramentas de
danos. Para embalagens unitarias, consulte as
tabelas de produtos. Informacées importantes
como numero de artigo, descri¢cdo, codigo
EAN e informacdes técnicas podem ser encon-
tradas nas etiquetas das embalagens.

Notas de seguranca

®
O
©
®
®

= Use 6culos de protecao

= Use protecao auricular!

= Use mascara!

= Use luvas!

= Leia as instrucdes de seguranca!

= Nao use se estiver danificado!

_ Nao permitido para uso em
maquinas manuais!

PFERDVIDEO

Vocé recebera mais
informacoes aqui ou em
www.pferd.com
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PFERD

Disco de corte para maquinas estacionarias

Linhas de produtos Linha universal PS-FORTE (PSF) Linha alto rendimento SG-ELASTIC (SG)
Para as varias atividades de corte na indUstria

e oficinas, a PFERD oferece discos de corte Linha mais ampla de
para maquinas estacionarias em duas linhas de Para uso geral na ferramentas para uso
produtos com caracteristicas especiais. industria e oficinas profissional na industria

e oficinas.

Com base no desempenho da maquina disponivel @, do material a ser cortado ® e da aplicacdo ®, a visao geral mostra os diversos tipos
de ferramentas na linha de produtos e o auxiliara encontrar a melhor ferramenta.

©® Maquina ® Material © Aplicagao Tipo Pagina
CHOPSAW PS-FORTE —
Aco Corte de material sélido, perfis e tubulacoes DX IS ©
¢ P ¢ SG-ELASTIC o
Dureza K 7
PS-FORTE =~ [
Aco inoxidavel (NOX)  Corte de material sdlido, perfis e tubulags Dureza K 6
S KW co inoxidave orte de material sélido, perfis e tubulacées SG-ELASTIC [
< Dureza K 7
SG-ELASTIC o
Aco Corte de material sélido, perfis e tubulacoes Dureza L 8
CHOPSAW-HD Eér:iiﬂc S
Aco inoxidavel (INOX) Corte de material sélido, perfis e tubulacoes Du;eza L L E— 8
Ferro fundido Corte de material sélido, perfis e tubulacoes o R
Dureza L 9
Pedra Corte de material sélido, perfis e tubulacoes REIEER S e
Dureza L 9
SG-ELASTIC
Dureza Q 9
Aco Corte de trilhos
Aco Produgéo de cortes de precisao, cortes de SG-ELASTIC
¢ amostras de laboratorio Dureza H 10
L Produgéo de cortes de precisao, cortes de SG-ELASTIC
A0 e el (1109 amostras de laboratorio Dureza H 10
SG-ELASTIC
Dureza T 10
HEAVY DUTY Dl P L
A Corte de materiais solidos, perfis e tubulacoes ~ D1reZ2 R 10
co orte de materiais solidos, perfis e tubulacées 5" =~ 1
Dureza N 11
Dureza Q 11
Dureza S 11
SG-ELASTIC
Ferro fundido Corte de material sélido, perfis e tubulacoes X2l o
Dureza P 10
Dureza R 10

Produtos feitos

sob encomenda

até 1.250 mm de
diametro.

Mediante solicitacdo, podemos produzir discos de corte para maquinas estacionarias até 1.250 mm de dia-
metro, feito sob medida, com qualidade PFERD Premium, atendendo as exigéncias do seu trabalho. Nossos 12
experientes consultores técnicos terdo o prazer de ajuda-lo.

:= Com tela de seguranca para corte agressivo E Com duas telas de seguranca externas para
com formacdo minimizada de rebarba alta estabilidade lateral




PFERD

N

Descricao PFERD
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4

123 45678 9 10 11
1 Velocidade maxima operacional [m/s]
2 Descri¢ao e formato da ferramenta

T = tipo plano
PT = tipo centro deprimido
CcT = tipo conico
3 Diametro externo
Diametro externo D em [mm]
4 Espessura do disco
Espessura T em [mm]
5 Abrasivo
A = Corindon
@ = Carbureto de silicio
ZA = Corindon zirconado/corindon
6 Tamanho do grao
Tamanho do grdo de acordo com ISO 8486
7 Grau de dureza (Propriedades do disco)
Grau |Propriedades|Grupo do material
de do Disco
dureza
K Muito Aco, aco inoxidavel
Macio (INOX)
Linha performance SG-ELASTIC (SG)
H Muito Aco, aco inoxidavel
Macio (INOX), ferro fundido
K Muito Aco, aco inoxidavel
Macio (INOX)
Aco, aco inoxidavel
L Maci (INOX), ferro fundido,
acio Zont .
pedra, plasticos, metais
néo ferrosos
N Macio Aco
o Semi-duro | Aco
P Semi-duro | Aco, ferro fundido
Q Semi-duro | Aco
R Duro Aco, ferro fundido
S Duro Aco
T Muito duro | Aco, ferro fundido
8 Linha de produtos PFERD
Linha universal PS-FORTE (PSF)
Linha performance SG-ELASTIC (SG)
9 Grupo de produtos

CHOPSAW = para corte agressivo com
formacao minimizada de
rebarbas

CHOPSAW-HD = para alta estabilidade
lateral

RAIL = para trilhos

LABOR = para amostras de
laboratérios

HEAVY DUTY = para maquinas de alto
desempenho

10 Grupo de material

Ver item 7

11 Diametro do furo central

Diametro do furo central H em [mm]

Disco de corte para maquinas estacionarias

Descricao réotulos e sistema de codificacao de cores

Normas de
seguranga oSa

Pictogramas de
notas de seguranca

Norma

Codificacao de
cores da linha de

produto

europeia PFERD
Marcado ﬁ g ;
de acordo Germany

com EN

Velocidade
maxima
operacional
[m/s]

Velocidade max.
permitida [RPM]

WARNING: improper use
S
Norma de
seguranca dos
EUA
Norma de
seguranca
80T 350-3,0A3

Stahl - Steel\ Acier - Acero

www.pferd.com

350 x 3,0 x 254 mm
MUxsx1"

123456101

0L SG-CHOP-HD-INOX

INOX-Stainless
0€60

Designacao de acordo com a EN 12413
41A 30 L BF 80
123456

1 Classe e forma do disco

41 = Disco de corte reto
42 = Disco de corte com centro

deprimido
2 Denominagao do grao abrasivo
A = Corindon
C = Carbureto de silicio

ZA = Corindon zirconado/ Corindon

3 Tamanho do grao

Tamanho do gréo de acordo com ISO 8486

4 Grau de dureza (Propriedade do disco)

Os niveis de dureza sao indicados usando
letras em ordem alfabética crescente, desde
extremamente macio (A) até extremamente
duro (2).

5 Aglomerado

BF = Aglomerado de resina sintética
reforcado com fibra sintética.

6 Velocidade maxima de operagdao em

[m/s]

PFERD - Hauptstrasse 13
D-51709 Marienheide

Barra de
cores de
acordo com
EN

Diametro
externo

Espessura do
disco

Diametro do
furo central

Cédigo de
barras EAN

GERMANY

Codificacao de
cores do grupo
de material

Codificacao por cores para as
duas linhas de produtos

Linha performance
SG-ELASTIC (SG)

Codificacao por cores dos
materiais a serem trabalhados

= azul

Material = Cor Pagina

@ A(;O °
= preto

@ Aco Inoxidavel (INOX) 6

Linha performance SG-ELASTIC (SG)

Material = Cor Pagina
7
Aco 8
= preto 9
11

Aco / Ferro fundido
10

= preto / vermelho
—_ 7
Aco Inoxidavel (INOX) 8
= azul 10

Pedra / Ferro fundido

9

= verde / vermelho
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Disco de corte para maquinas estacionarias

Ferramenta universal de dureza K para corte
facil e agressivo e menor formacao de rebar-
bas.

Aco

Vantagens:
Longa vida util da ferramenta
Corte rapido
Baixa friccao lateral
Para trabalhos de corte de multiplo uso

Abrasivo: Corindon A

Materiais para se trabalhar:
Aco

Aplicagoes:
Corte de materiais solidos, perfis e tubos

Recomendacdes de uso:
Oferece excelentes resultados de corte com
maquinas de acionamento de até 3 KW de
poténcia

EAN
4007220

Descricao Designacao EN

Velocidade maxima de operacao 80 m/s, tipo chato T (forma 41)

80 T 300-2,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 832264 41 A 36 K BF 80
80 T 350-2,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 817605 41 A 36 K BF 80
80 T 400-3,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 832271 41 A 36 K BF 80

Ferramenta universal de dureza K, com tela de
seguranca média. Para corte facil e agressivo
com menor formacéo de rebarbas.

INOX

[

Descri¢ao

Vantagens:
Longa vida util da ferramenta
Corte rapido
Baixa friccao lateral
Para trabalho de corte de multiplo uso

Abrasivo: Corindon A
Fabricado sem adicdo de materiais ferrosos,
cloretados e sulfurosos.

EAN
4007220

Designacao EN

Velocidade maxima de operacao 80 m/s, tipo chato T (forma 41)

80 T 300-2,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950180 41 A 36 K BF 80
80 T 350-2,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950197 41 A 36 KBF 80
80 T 400-3,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950210 41 A 36 K BF 80

PFERD

< 3 KW

DxTxH Rot. max.
[mm (polegada)] perm. @
[rpm]
300 x 2,8 x25,4 (1) 5.100 20
350x2,8x25,4(1) 4400 10
400 x 3,8 x 25,4 (1) 3.800 10

Materiais para se trabalhar:
Aco inoxidavel (INOX)

Aplicagoes:
Corte de materiais solidos, perfis e tubos

Recomendacées de uso:
Oferece excelentes resultados de corte com
maquinas de acionamento de até 3 KW de
poténcia.

DxTxH Rot. max.
[mm (polegada)] perm. @
[rpm]
300x2,8x25,4(1) 5.100 20
350 x2,8x25,4(1) 4400 10
400 x 3,8 x 25,4 (1) 3.800 10




PFERD

Disco de corte para maquinas estacionarias
Linha alto rendimento SG-ELASTIC, CHOPSAW

Ferramenta universal de dureza K, com tela de
seguranca média. Para corte facil e agressivo
com menor formacao de rebarbas.

< 3 Kw

Aco

Vantagens:
Longa vida util da ferramenta
Corte rapido
Baixa friccao lateral
Para trabalho de corte exigente

Abrasivo: Corindon A

Materiais para se trabalhar:
Aco

Aplicagoes:
Corte de materiais solidos, perfis e tubos
Recomendacdes de uso:

Oferece excelentes resultados de corte em
maquinas de acionamento de até 3 KW de

poténcia
Descricao EAN Designacao EN DxTxH Rot. max.
4007220 [mm (polegada)] perm. @

[rpm]

Velocidade maxima de operacao 80 m/s, tipo chato T (forma 41)

80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 629123 41 A 36 K BF 80 300 x 2,8 x 25,4 (1) 5.100 20

80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639573 41 A 36 KBF 80 300 x2,8x32,0(11/4) 5.100 20

80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 629154 41 A 36 K BF 80 350 x 2,8 x 25,4 (1) 4400 10

80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639597 41 A 36 K BF 80 350 x2,8x32,0(11/4) 4400 10

80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 638675 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8 x25,4(1) 3.800 10

80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639610 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8 x 32,0 (1 1/4) 3.800 10

Ferramenta universal de dureza K, com tela de
seguranca média. Para corte facil e agressivo

com menor formacao de rebarba.

Vantagens:
Longa vida util da ferramenta
Corte rapido

Materiais para se trabalhar:
Aco inoxidavel (INOX)

INOX

Aplicagoes:
Corte de materiais solidos, perfis e tubos

Recomendacdes de uso:
Oferece excelentes resultados de corte em

Baixa friccao lateral

Para trabalho de corte exigente méagquinas de acionamento de até 3 KW de

poténcia
Abrasivo: Corindon A
Fabricado sem adicdo de materiais ferrosos,
cloretados e sulfurosos.
Descricao EAN Designacao EN DxTxH Rot. max.
4007220 [mm (polegada)] perm.
[rpm]
Velocidade maxima de operacao 80 m/s, tipo chato T (forma 41)
80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 803219 41 A 36 KBF 80 300x2,8x25,4(1) 5.100 20
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 639634 41 A 36 KBF 80 350 x 2,8 x25,4 (1) 4.400 10
80 T 400-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 669303 41 A 36 KBF 80 400 x 2,8 x 25,4 (1) 3.800 10
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PFERD

Disco de corte para maquinas estacionarias
Linha alto rendimento SG-ELASTIC, CHOPSAW-HD

Ferramenta universal de dureza L e O, com
duas telas de seguranca externas. Para traba-
Ihos de corte que exigem alta estabilidade.

Aco

Vantagens:
Alta estabilidade lateral
Longa vida util da ferramenta
Para trabalho de corte exigente

Abrasivo: Corindon A

Materiais para se trabalhar:
Aco

Aplicagoes:
Corte de materiais solidos, perfis e tubos

Recomendacdes de uso:
Excelentes resultados de corte sao atingidos
com maquinas de acionamento potentes

Descricao EAN Designacao EN DxTxH Rot. max.
4007220 [mm (polegada)] perm.
[rpm]
Velocidade maxima de operacao 80 m/s, tipo chato T (forma 41)
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 629185 41 A30LBF80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639580 41 A 40 L BF 80 300 x 3,0 x 32,0 (1 1/4) 5.100 20
80 T 300-3,4 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540299 41 A 30 O BF 80 300 x 3,4 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 629130 41 A30LBF80 350 x 3,0 x 25,4 (1) 4.400 10
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639603 41 A30LBF 80 350 x 3,0 x 32,0 (1 1/4) 4.400 10
80 T 350-3,8 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540329 41 A 30 O BF 80 350 x 3,8 x 25,4 (1) 4.400 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 638682 41 A30LBF80 400 x 4,0 x 25,4 (1) 3.800 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639627 41 A30LBF80 400 x 4,0 x 32,0 (1 1/4) 3.800 10
Velocidade maxima de operacao 100 m/s, tipo chato T (forma 41)
100 T 350-4,2 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540336 41 A30 O BF 100 350 x 4,2 x 25,4 (1) 5,500 10
INOX Ferramenta de dureza L, com corte facil e duas

telas de seguranca externas. Para trabalhos de
corte que exigem alta estabilidade.

Vantagens:
Alta estabilidade lateral
Longa vida atil da ferramenta
Para trabalho de corte exigente

Abrasivo: Corindon A
Fabricado sem adicdo de materiais ferrosos,
cloretados e sulfurosos.

Materiais para se trabalhar:
Aco inoxidavel (INOX)

Aplicacoes:
Corte de materiais solidos, perfis e tubos
Recomendacobes de uso:

Excelentes resultados de corte sao atingidos
com maquinas de acionamento potentes

Descricao EAN Designacao EN DxTxH Rot. max.
4007220 [mm (polegada)] perm. @
[rpm]
Velocidade maxima de operacao 80 m/s, tipo chato T (forma 41)
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950227 41 A30LBF 80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950234 41 A30LBF 80 350 x 3,0 x 25,4 (1) 4400 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950272 41 A30LBF80 400 x 4,0 x 25,4 (1) 3.800 10
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@ Disco de corte para maquinas estacionarias
Linha alto rendimento SG-ELASTIC, CHOPSAW-HD

Ferramenta de dureza L, com corte facil e duas
telas de seguranca externas. Para trabalhos de
corte que exigem alta estabilidade.

Ferro fundido/Pedra

Vantagens:
Alta estabilidade lateral
Longa vida util da ferramenta
Para trabalho de corte exigente

Abrasivo: Carbureto de silicio C

Materiais para se trabalhar:
Ferro fundido, pedra, plastico, metais ndo
ferrosos

Aplicagoes:
Corte de materiais solidos, perfis e tubos
Recomendacodes de uso:

Excelentes resultados de corte sao atingidos
com maquinas de acionamento potentes

Descricao EAN Designacao EN DxTxH Rot. max.
4007220 [mm (polegada)] perm. @
[rpm]
Velocidade maxima de operacao 80 m/s, tipo chato T (forma 41)
80 T 300-3,0 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540268 41 C 36 L BF 80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-3,4 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540275 41 C 36 L BF 80 350 x 3,4 x 25,4 (1) 4400 10
80 T 400-4,0 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540282 41 C 36 L BF 80 400x4,0x25,4(1) 3.800 10

Linha alto rendimento SG-ELASTIC, RAIL

Ferramenta especial com dureza Q para corte

} . : A
rapido e econémico de trilhos. co

Vantagens:
Corte agressivo
Alta qualidade de corte
Excelente vida Util da ferramenta

Abrasivo: Corindon A

Materiais para se trabalhar:
Aco

Aplicagoes:
Corte de trilhos

Recomendacdes de uso:
Excelentes resultados de corte sao atingidos
com maquinas de acionamento potentes

Descricao EAN Designacao EN DxTxH Rot. max.
4007220 [mm (polegada)] perm.
[rpm]
Velocidade maxima de operacao 100 m/s, tipo chato T (forma 41)
100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539705 41 A 24 QBF 100 300 x 3,8 x 22,23 (7/8) 6.400 20
100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539712 41 A 24 QBF 100 300 x 3,8 x 25,4 (1) 6.400 20
100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539729 41 A24 QBF 100 350 x 3,8 x 22,23 (7/8) 5.500 10
100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539736 41 A 24 Q BF 100 350 x 3,8 x 25,4 (1) 5.500 10
100 T 400-4,2 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539743 41 A 24 QBF 100 400 x 4,2 x 25,4 (1) 4.800 10
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PFERD

Disco de corte para maquinas estacionarias
Linha alto rendimento SG-ELASTIC, LABOR

Ferramenta especial com dureza H. Indicado
para produzir cortes precisos e rapidos em
amostras laboratoriais.

INOX/Aco

Vantagens:
Ferramenta especial para amostragem
metalogréfica

Maior qualidade de corte
Tipo reforcado para alta estabilidade O
Abrasivo: Corindon A

Fabricado sem adicdo de materiais ferrosos,
cloretados e sulfurosos.

Materiais para se trabalhar:
Aco inoxidavel (INOX), aco, latdo

Aplicagoes:
Corte de materiais solidos, perfis e tubos

Recomendacodes de uso:
Em decorréncia de sua construcao, estas ferra-
mentas somente sao destinadas para uso em
maquinas de corte de precisao estacionarias
Também s&o adequadas para aplicacbes em

corte Umido

Descricao EAN Designacao EN DxTxH Rot. max.

4007220 [mm (polegada)] perm.

[rpm]

Velocidade maxima de operacao 80 m/s, tipo chato T (forma 41)
SG-LAB-INOX
80 T 150-1,0 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804124 41 A 60 H BF 80 150 x 1,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25
80 T 230-1,5 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804865 41 A 60 H BF 80 230 x 1,5x 22,23 (7/8) 6.600 25
80 T 250-1,8 A 46 H SG-LAB-INOX/32,0 804919 41 A 46 H BF 80 250 x 1,8 x 32,0 (1 1/4) 6.100 20
SG-LAB
80 T 300-2,0 A 46 H SG-LAB/32,0 804926 41 A 46 H BF 80 300 x 2,0 x32,0(11/4) 5.100 20
80 T 350-2,5 A 46 H SG-LAB/32,0 805596 41 A 46 H BF 80 350x2,5x32,0(11/4) 4400 10
80 T 400-3,0 A 46 H SG-LAB/32,0 805657 41 A 46 H BF 80 400 x 3,0 x 32,0 (1 1/4) 3.800 10

Linha alto rendimento SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Ferramenta especial com ampla variedade de

Fepro fundido/aco graus de dureza. Indicado para as altas
exigéncias do trabalho de corte.

Vantagens:
Excelente vida Gtil da ferramenta
Excelentes resultados de corte

Abrasivo: Corindon zirconado/
Corindon ZA

Materiais para se trabalhar:

Ferro fundido, aco
Corte de materiais solidos, perfis e tubos

Recomendacbes de uso:
Excelentes resultados sdo atingidos em ma-
quinas estaciondrias de alto desempenho

Descricao EAN Designacao EN DxTxH Rot. max.
4007220 [mm (polegada)] perm.
[rpm]
Velocidade maxima de operacao 100 m/s, tipo chato T (forma 41)
100 T 400-4,8 ZA 24 T SG-HD/40,0 539965 41 ZA 24 T BF 100 400 x 4,8 x 40,0 (1 1/2) 4.800 10
100 T 500-5,6 ZA 24 T SG-HD/40,0 803462 41 ZA 24 T BF 100 500 x 5,6 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 600-7,8 ZA 24 P SG-HD/60,0 803486 41 ZA 24 P BF 100 600 x 7,8 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5
100 T 600-8,0 ZA 24 R SG-HD/60,0 166437 41 ZA 24 R BF 100 600 x 8,0 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5
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PFERD

Disco de corte para maquinas estacionarias
Linha alto rendimento SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Ferramenta especial com ampla variedade
de graus de dureza. Indicado para as altas
exigéncias do trabalho de corte.

Vantagens:
Excelente vida util da ferramenta
Excelentes resultados de corte

Abrasivo: Corindon A

Materiais para se trabalhar:

Aco

Aplicacoes:

Corte de materiais solidos, perfis e tubos

Recomendacodes de uso:
Excelentes resultados sdo atingidos em ma-
quinas estacionarias de alto desempenho

Aco

Descricao EAN Designacao EN DxTxH Rot. max
4007220 [mm (polegada)] perm
[rpm]
Velocidade maxima de operacao 80 m/s, tipo chato T (forma 41)
80 T 300-3,4 A 24 Q SG-HD/25,4 166185 41 A24 QBF 80 300 x 3,4 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-3,8 A 24 Q SG-HD/25,4 166260 41 A 24 QBF 80 350 x 3,8 x 25,4 (1) 4400 10
80 T 400-4,2 A 24 Q SG-HD/40,0 166307 41 A 24 QBF 80 400 x 4,2 x 40,0 (1 1/2) 3.800 10
80 T 500-5,5 A 24 Q SG-HD/40,0 166321 41 A24 QBF 80 500 x 5,5 x 40,0 (1 1/2) 3.100 5
Velocidade maxima de operacao 100 m/s, tipo chato T (forma 41)
100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/30,0 539873 41 A 24 Q BF 100 250 x 1,8 x 30,0 (19/16) 7.600 20
100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/32,0 803257 41 A 24 Q BF 100 250x 1,8 x32,0(1 1/4) 7.600 20
100 T 300-3,0 A 24 N SG-HD/40,0 539842 41 A 24 N BF 100 300 x 3,0 x 40,0 (1 1/2) 6.400 20
100 T 300-3,6 A 24 Q SG-HD/40,0 166253 41 A 24 Q BF 100 300 x 3,6 x 40,0 (1 1/2) 6.400 20
100 T 350-3,8 A 24 N SG-HD/40,0 539859 41 A 24 N BF 100 350 x 3,8 x 40,0 (1 1/2) 5.500 10
100 T 350-4,0 A 24 Q SG-HD/25,4 166284 41 A 24 Q BF 100 350 x 4,0 x 25,4 (1) 5.500 10
100 T 400-4,3 A 24 N SG-HD/40,0 539866 41 A 24 N BF 100 400 x 4,3 x 40,0 (1 1/2) 4800 10
100 T 400-4,6 A 24 S SG-HD/40,0 166314 41 A 24 SBF 100 400 x 4,6 x40,0 (1 1/2) 4800 10
100 T 400-4,8 A 24 Q SG-HD/40,0 539880 41 A 24 Q BF 100 400 x4,8x40,0(11/2) 4800 10
100 T 500-6,3 A 24 L SG-HD/40,0 803417 41 A 24 L BF 100 500 x 6,3 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 500-5,8 A 24 N SG-HD/40,0 166338 41 A 24 N BF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 500-5,8 A 24 Q SG-HD/40,0 539897 41 A 24 Q BF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 500-5,8 A 24 S SG-HD/40,0 539958 41 A 24 S BF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 600-7,6 A 24 N SG-HD/60,0 166482 41 A 24 N BF 100 600 x 7,6 x 60,0 (2 3/8) 3200 5

Anéis de reducdo garantem ajuste do furo
central padréo a uma dimensao de furo central
reduzida.

Vantagens:
Ajuste flexivel aos pré-requisitos do sistema
de acionamento

Com arruela de fixacdo, para impedir que o

anel seja empurrado para o furo central do
disco de corte

Notas de seguranca:
Certifique-se que as flanges da méaquina
estdo abertas para uma montagem segura
da ferramenta

Anéis redutores

Anéis redutores

Descricao EAN Dia. externo Dia. interno Largura @
4007220 [mm] [mm] [mm]
RDR 25,4-20-3,0 956205 25,4 20 3,0 5
RDR 25,4-22,2-3,0 956212 25,4 22,23 3,0 5
RDR 40-25,4-3,0 956199 40 25,4 3,0 5
RDR 40-25,4-4,5 176306 40 25,4 4,5 5
RDR 40-30-3,0 956182 40 30 3,0 5
RDR 40-30-4,5 176283 40 30 4,5 5
RDR 40-32-3,0 956090 40 32 3,0 5
RDR 40-32-4,5 176276 40 32 4,5 5
RDR 60-40-6,5 956229 60 40 6,5 5
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Disco de corte para maquinas estacionarias
Produtos fabricados sob encomenda




PFERD

Dimensoées e formas para atender
aos requisitos do clientes

Se vocé ndo encontrar a solucao especifica
para sua aplicacdo em nossa linha de produ-
tos, podemos produzir discos de corte para
magquinas estacionarias sob encomenda na
qualidade Premium PFERD, personalizados
para atender os requisitos de seu trabalho.
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Area de aplicagéo:
Especialmente adequado para uso na
industria de aco

Vantagens:
Menor friccao lateral
Especialmente vantajoso para cortes pro-
fundos e cortes transversais

Dia. ext. Dia. furo central

D [mm] H [mm]
1.250 127/152,4/230
1.000 100/127/152,4
800 80/100/152,4

Tipo plano

[ D ~

e @ e |
-. T

H

Area de aplicagio:
Especialmente adequado para uso na
industria de aco, construcoes e fundicoes

Vantagens:
Uso universal

Dia. ext. Dia. furo central

D [mm] H [mm]
800 80/100/152,4
700 60/80/100
660 40/60/80
600 40/60/76,2
500 40/60/76,2
450 25,4/32/40
400 25,4/32/40
350 25,4/32/40
300 25,4/32/40
250 25,4/30/32

Disco de corte para maquinas estacionarias

PT
Tipo centro deprimido

Area de aplicagio:
Especialmente adequado para uso em
fundicoes

Vantagens:
A flange de fixacdo ndo ultrapassa a face
lateral do disco de corte.
Permite o corte preciso e rente em pecas de
fundicéo
Em geral, nao ha necessidade de pos-
processamento

Dia. ext. Dia. furo central
D [mm] H [mm]
800 80/100/152,4
700 60/80/100
600 40/60/76,2
500 40/60/76,2
400 25,4/32/40

Qutros formatos e diametros de furo estdo disponiveis sob encomenda. Por favor entre em contato conosco!




Disco de corte para maquinas estacionarias

Um exemplo de construcao de um disco de corte

Tipo convencional

Tipo convencional

Para corte estaciondrio, sdo utilizados discos

de corte com aglomerado de resina sintética

e reforcados com fibra, os quais séo essencial-

mente compostos por quatro componentes:

@ Abrasivos

@ Aglomerado, que detém os graos abrasivos
no disco de corte

® Camadas de tecido/tecido da flange, que
garantem que o disco de corte é seguro e
estavel

O Aditivos ativos

PFERD

Tipo nucleo de aco

® Nucleo de aco

©® Tecido da flange
© Camadas de tecido

O + 8 + O Abrasivos ligados

Tipo nucleo de a¢o

O disco de corte com ntcleo de aco, desenvol-

vido e patenteado pela PFERD, é caracterizado
por seu corpo de aco sélido construido em
camadas que nao contém qualquer abrasivo.

A estrutura especial da ferramenta tem as
seguintes vantagens:

1. Uso dos flanges de aperto menores
possiveis:
Maior area de corte implementavel
Corte de perfis transversais de material
grande
Custos de corte reduzidos

Possiveis aplicacoes do corte com esmerilhadeira

. Aumento da estabilidade lateral do

disco de corte

Vantagens:
Corte mais estavel com menos vibracao
Menos ruido
Longa vida util
Taxa de rendimento de material mais
elevada
Tempos de corte mais curtos

. Largura reduzida do disco de corte

Vantagens:
Menor poténcia da maquina exigida
Menos perda de material cortado
Rebarbas ou residuos de concreto
reduzidos

. Sem custo para a eliminacao do disco

antigo

Uma diferenciacao é feita entre corte frio, morno e quente, dependendo da temperatura do material das pecas de trabalho.

Condicoes operacionais Corte frio

Parametros operacionais
Temperatura do material T
Velocidade periférica V, *

Eficacia especifica do corte Z

até 100 °C 100 a 600 °C
80 a 100 m/s 80 a 100 m/s
4a15cm?s 8a 20 cm¥s

* Observe a velocidade operacional maxima dos discos de corte.

Corte morno

Corte quente

600 a 1.000 °C
80 a 100 m/s

15 a 35 cm?/s




PFERD

Processo de corte:

Disco de corte para maquinas estacionarias

De acordo com o material e a aplicacao, os processos de corte diferem dependendo do posicionamento

e movimento relativo do disco de corte e peca de trabalho.

Corte chop stroke

Area de aplicacdo:
Para cortar pecas de
trabalho individuais assim
como camadas de mate-
rial pequenas ou finas
Processo de corte muito
comum

Processo de corte:
O disco de corte corta
a peca de trabalho em
um movimento radial
sobre o ponto médio da
articulacao

Vantagens:
Baixa Vibracao
Tempos de corte curtos
Menos carga no disco de
corte para dimensoes de

Corte horizontal

Area de aplicacdo:
Para cortar multiplas
pecas de trabalho adja-
centes, assim como lajes,
placas e folhas
Em particular do lado da
abordagem do moinho
de rolagem apds o leito
de resfriamento

Processo de corte:
O disco de corte corta
toda a largura das cama-
das de diferentes perfis
transversais em um ciclo

Vantagens:
Tempos de corte curtos
Altissima capacidade de
producao

material menores

Fixacao adequada dos discos de
corte

A fixagao correta do disco de corte é um
pré-requisito para um melhor desempenho
e é essencial para a seguranca do usudério. A
ilustracéo ao lado demostra a maneira correta
de fazé-lo:
0 Eixo da maquina com alta concentricidade
@ Flanges de tamanho igual
® Camadas de papel intermediérias, se neces-
sario, para aperto e utilizagdo segura.
Nossas recomendacoes:
Depois de cada segunda mudanga de
disco,troque as camadas de papel inter-
médias.
Para um didmetro de disco > 400 mm,
sempre utilize camadas de papel inter-
medidrias

Notas de seguranca:

A utilizagdo segura das ferramentas PFERD
depende dos sistemas de montagem adequa-
dos. Ambas as flanges entre as quais uma
ferramenta é montada devem ter o mesmo
diametro exterior e a mesma area de apoio
(conforme EN 13218, ANSI B7.1, AS 1788.1).

Corte rotacional

Area de aplicacdo:
Para corte de grandes tu-
bos, assim como material
solido redondo

Processo de corte:
A peca de trabalho é
continuamente rotacio-
nada durante o processo
de corte.

Vantagens:
O uso de discos de
pequenos diametros é
possivel
Baixa poténcia de
acionamento exigida
Baixa temperatura da
peca de trabalho

@ Flange

@ Eixo da maquina

© Camada de papel

Correto

Corte indice

Area de aplicacdo:
Para corte de material
sélido, redondo grandes
e blocos
Em particular em traba-
lhos com aco e fundicoes

Processo de corte:
A peca de trabalho
é cortada com vérios
cortes parciais. Apds cada
corte parcial, a peca de
trabalho é girada (2-4
cortes parciais, rotacao
de 180-90°, dependen-
do das dimensdes do
material).

Vantagens:
E possivel trabalhar em
materiais com grandes
perfis transversais com
discos de diametros

menores.

intermediaria

Corte de oscilagao

Area de aplicacio:
Para corte de sprues e ar-
quibancadas em fundicao
Tarefas exigentes em
corte Umido com esmeri-
Ihadeiras

Processo de corte:
O disco de corte move-se
para dentro do mate-
rial a ser cortado com
movimentos para frente
e para trds, adicionais ao
corte horizontal.

Vantagens:
Baixa poténcia de
acionamento exigida
Baixa temperatura da
peca de trabalho
Excelente remocéo de
rebarbas

Incorreto




Disco de corte para maquinas estacionarias

Produtos fabricados sob encomenda

Embalagem

PFERD

S

A unidade e tipo de embalagem atendem as suas necessidades individuais. Trés tipos de embalagens estdo disponiveis. Selecione o tipo de
embalagem ao fazer o pedido

Engradado

Transporte e armazenagem

Para evitar danos aos discos de corte por
transporte inadequado ou influéncias
ambientais adversas durante o armazenamen-
to, por exemplo radiacdo UV, temperatura ou
umidade, observe o seguinte conselho:

% Na medida do possivel, transporte e arma-
zene discos de corte em suas embalagens
originais sobre uma superficie plana, por
exemplo numa prateleira ou verticalmente
em racks

I Evite dobrar as ferramentas

Pallet

1 Assegure-se que os discos de corte sao
armazenados em ambientes secos, livres de
umidade e com temperatura constante

1 Use na ordem de chegada

Recomendacao:

Temperatura do ambiente: 18-22 °C
Umidade relativa: 45-65 %

Sem luz do sol direta.

N ~22°C o [\

A TR

et
!' 11141

;

)
=
= )
=
=]
P
-]
U
]
-
o
o
—
.
1

L

i
:

Caixa

Conselhos sobre o armazenamento de
discos conicos (CT)

Discos de corte conicos devem ser empilhados
com camadas de papel intermediarias, de
modo que a area afunilada seja suportada e a
dobra dos discos de corte seja evitada.

A PFERD fornece discos de corte conicos com
camadas de papel intermedidrias incluidas.
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