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PRODUTOS GENUINOS HARRIS

» NOMERD DO MOELD
= N 305172
» LOGD HARRIS

» VALVULAS DE OXIGENID E
COMBUSTIVEL COM 4 SECDES
» TIPICO FORMATO HARRIS

 EMPUNHADURA LONGA, MAIS RESISTENTE
» ALAVANCA DE LATAD FORJADD,
MUITO RESISTENTE

Produtos genuinos Harris sao
muito seguros e mundialmente
reconhecidos por sua alta

ualidade. Resultado de mais

e um seculo de investimentos
em pesquisa, desenvolvimento
de projetos e fabricacao dos
melhores equipamentos de
acordo com as mais rigorosas
normas internacionais.

GENLINE

vendas@harris-brastak.com.br
www harrisproductsgroup.com
www.harris-brastak.com.br
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A HARRIS SABE COMO E
DIFICIL CUMPRIR BEM AS
TAREFAS DO DIA-A-DIA...
POR IS50 FAZEMOS
QUESTAO EM EQUIPAR OS
PROFISSIONAIS COM OS
MELHORES PRODUTOS
HA MAIS DE 100 ANOS.

TODO DIA A HARRIS ASSUME O COMPROMISSO DE PRODUZIR A MELHOR E MAIS COMPLETA LINHA DE
FERRAMENTAS INDUSTRIAIS NO MUNDO. POR QUE? PORQUE 0S PROFISSIONAIS BUSCAM CONTINUAMENTE
RESULTADOS SUPERIORES. AS FERRAMENTAS CERTAS, PRODUZIDAS PELA HARRIS, PROPORCIONAM A GARANTIA
DE TRABALHOS BEM FEITOS, SEMPRE. NOS PERMANECEMOS FAZENDO O NOSSO MELHOR, PARA QUE VOCE
POSSA FAZER 0 SEU. EM DIREGAO DA MELHOR E MAIS COMPLETA LINHA DE PRODUTOS INDUSTRIAIS, SIGA 0S
PROFISSIONAIS — ESCOLHA HARRIS.

BRASAGEM SOLDA BRANDA

(ronrs www.harrisproductsgroup.com
Cm); THE HARRIS PRODUCTS GROUP i www.harris-brastak.com.br
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THE HARRIS
PRODUCTS GROUP

The Harris Products Group nasce a partir da fusdo da Harris Calorific com a J.W.

== Harris, na época 2 dos principais nomes da industria de materiais e equipamentos
para corte e solda. The Harris Products Group é lider mundial em consumiveis para brasagem,
soldagem e equipamentos para corte e reguladores de pressao e vazao de gases para solda.

0 Sistema de Gestao da Harris no Brasil é integrado e certificado segundo as seguintes normas:

NBR IS0 9001
NBR ISO 14001
OHSAS 18001

The Harris Products Group € uma subsidiaria integral da Lincoln Electric Company.
mewsonserzes A incoln possui 47 unidades de producao, incluindo operagoes e joint-ventures em
20 paises e uma rede internacional de distribuidores e escritorios de vendas, abrangendo mais

de 160 paises.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP

1889 1904
John Harris inventa o primeiro
macarico de corte pelo processo
oxi-gas.

1890 1900 1910

Harris exibe sua invencéo na World’s Fair
em St. Louis, Missouri.

1926
A U.S. Welding Co. de Minnesota adquire a Harris
Calorific e torna-se parte da Emerson Electric Co.
em 1973.
1920 1930 1940 1950

1905

John Harris estabelece a The Harris Calorific
Company. Harris continua a aperfeicoar seus
magaricos a gas e inicia a fabricagao de
acessorios e regulares de pressao para gases.

6 TURN TO THE PROS
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1914

Joseph (Joe) W. Harris funda a J.W. Harris Company,
especializando-se na distribuicao e reparo de pegas
especias para veiculos automotivos e agricolas.
Posteriormente ocorre a expanséo para ligas e
acessorios para solda.

www.harrisproductsgroup.com

www.harris-brastak.com.br | THE HARRIS PRODUCTS GROUP («y]



Mason, Ohio, EUA

Tijuana, México

1960-1980

Ambas as Harris, separadamente, expandem
sua atuagao pelo mundo.

1960 1970 1980
0O

Sao Paulo, Brasil

A Lincoln Electric adquire a empresa | Ocorre a fusdo entre a Harris
privada J.W. Harris.

UNIDADES DE PRODUCAO

Com base em Mason, Ohio, The Harris Products Group
possui cinco unidades de producéo em quatro paises e
uma rede internacional de distribuidores e escritorios de
vendas, abrangendo mais de 90 paises.

‘{‘?
<)
t

2005 2006

Calorific e a J. W. Harris,
criando The Harris Products
2000 Group. 2010

1990
A Lincoln Electric adquire da
Emerson a Harris Calorific.

www.harrisproductsgroup.com
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ i www.harris-brastak.com.br
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2008

The Harris Products Group
adquire a Brastak no Brasil.

2012
A Harris introduz seu Plano de Garantia 7 Anos
e langa o Regulador Modelo 25GX.

TURN TO HARRIS 7



Reguladores Harris séo projetados e fabricados de acordo com os padrdes internacionais mais recentes:
EN ISO 2503 PARA REGULADORES DE PRESSAO PARA CILINDROS

EN 13918 PARA REGULADORES DE FLUXO PARA CILINDROS

MANOMETROS CONFORME EN 562

Todos os reguladores de pressao Harris para uso industrial tem instalados uma capsula de alta pressdo com assento de PTFE (Teflon).

Essa capsula, por ser uma peca (inica, apresenta baixa manutencéo e facil substituicdo. E produzida exclusivamente na planta dos EUA de maneira totalmente
automatizada e com alta precisdo, sendo uma referéncia mundial em tecnologia. Apresenta melhor eficiéncia na transferéncia entre as cdmaras de pressao -
alta para a baixa, com menor perda de carga e maior eficiéncia no aproveitamento dos gases. Essa caracteristica favorece a utilizagéo de gases a pressoes
de entrada muito baixas, como no caso de gases em final de cilindros, evitando que se devolvam os cilindros ainda com quantidades significativas de gas, o
que significa economia e reducao de custos. Um filtro de aco inox sinterizado em sua na entrada das capsulas evita a passagem de impurezas que possam
danificar o regulador.

Nos reguladores para uso de gases de solda (Argdnio e CO 2) com indicadores em LPM (litros por minuto), as capsulas Harris possuem alta sensibilidade,
cortando a vazao de gas quando a pressdo na saida atinge em torno de 1bar, enquanto nos reguladores comuns essa pressdo é em torno de 3,5 bar. Isso
representa menor pressdo estatica entre o regulador e a solenoide da maquina de solda, reduzindo-se a purga de gas na abertura do arco elétrico, gerando
uma economia de gas que por vezes chega a mais de 50%.

Todos os reguladores trazem uma valvula interna de seguranca para o diafragma, podendo ainda contar com uma seguranca extra através do IRV — Internal
Relief Valve (Valvula de Alivio), que libera a passagem de gas quando a pressdo de entrada supera os limites estabelecidos para uso do regulador. Os
reguladores com esse sistema de seguranca adicional recebem a letra “D” em seus cddigos.

Todos reguladores sdo fornecidos com conexdes de entrada e saida de acordo com as normas brasileiras.

A Harris desenvolve produtos feitos para
durar. Por isso oferece 7 anos de garantia*
em sua linha de reguladores.

« Assento, encapsulado com filtro interno *Limitado contra defeitos de fabricagdo

o Vdlvula de seguranga de descarga interna (IRV), com assento automaticamente
retificdvel, a prova de manipulagéo

www.harrisproductsgroup.com -—
TURN TO THE PROS www.harris-brastak com.br | THE HARRIS PRODUCTS GROUP @




REGULADORES DE PRESSAO

SIMPLES ESTAGIO COM 2 MANOMETROS

APLICACOES

Perfeito para trabalho profissional pesado.

DESCRICAO

- Pressdo de entrada maxima de 230 bar
- Vazédo suficiente para cortar ago até 400 mm de espessura

- Um diafragma grande @ 70mm estabiliza a pressao de trabalho
- Baixa pressao de saida gerando alta economia de gas

- Disponivel em diversas pressoes de saida e vazoes

. . MAX. PRESSAO0 | MAX. PR§SSﬁ0 M[\X. MANGME_TRO DE MAI\!(")METRO DE
CODIGO DE ENTRADA DE SAIDA VAZAO DE PRESSAO DE PRESSAO DE ENTRADA
(bar) (bar) AR (m3/h) TRABALHO (bar) (bar)
25GX-1.5-AC Acetileno 25 0-15 52 0-25 0-40
25GX-4-LP GLP 25 0-4 25 0-6 0-40
25GX-D10-0X Oxigénio 230 0-10 170 0-16 0-315
25GX-D10* Argbnio, CO,, Nitrogénio, Ar, Metano 230 0-10 170 0-16 0-315
25GX-AD-10* Hélio, Hidrogénio 230 0-10 170 0-16 0-315
25GX-D15-0X Oxigénio 230 0-15 275 0-25 0-315
25GX-D15* Argbnio, CO,, Nitrogénio, Ar, Metano 230 0-15 275 0-25 0-315
25GX-AD-15* Hélio, Hidrogénio 230 0-15 275 0-25 0-315

0bs.: 0 regulador esta disponivel para todos os gases listados. Ao requisitar, sempre especifique o gas da aplicagao.

25

Hoje as empresas exigem equipamentos robustos e de
qualidade, para ser usados em ambientes de trabalho pesado
e que sejam projetados para durar. A tecnologia comprovada
do modelo 25 fez dele o carro-chefe da linha de Reguladores
Harris.

As empresas dependem dele para um desempenho consistente
e confiavel.

Trouxemos tudo o que temos de melhor em performance
para 0 modelo 25. Além de manopla de ajuste suave, grandes
mostradores que facilitam a leitura. E para suportar nossa
garantia de qualidade oferecemos a Garantia de 7 anos.

Projetamos 0 melhor equipamento que o dinheiro pode comprar
ha mais de 100 anos.

Cranns www.harrisproductsgroup.com
[) THE HARRIS PRODUCTS GROUP i www.harris-brastak.com.br
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SIMPLES ESTAGIO SEM MANOMETRO (MICROMETRICO)

APLICACOES

Corte para trabalho pesado, projetado para aplicagdes
industriais em condigdes de trabalho dificeis

DESCRICAO

- Corpo de latdo forjado, proporcionando resisténcia maxima

- Pressao de entrada maxima de 230 bar

- Vazdo suficiente para cortar ago até 400mm de espessura

- Um diafragma grande @ 70mm estabiliza a presséo de trabalho
- Tampa cromada e duravel

- Presséo do cilindro mostrada no indicador com tampa de policarbonato

- Presséo de saida ajustada girando-se a manopla na tampa calibrada

CODIGO VERSAO 0 |EV|2|)“(T ::E:s(ﬁgn MAX. PRE?S;'\:)) DE SAIDA MAX. ‘(ﬁ.zs‘}:.]) DE AR
829-1.5-AC Micrométrico Acetileno 25 52 0-25
829-3.5-LP Micrométrico GLP 25 25 0-6
829-8-0X Micrométrico Oxigénio 230 112 0-6

-
[~

BRASTAK

BYHARRIS

&k f'"q,

:’7%

SIMPLES ESTAGIO COM DOIS MANOMETROS
APLICACOES

Trabalhos médios de corte, aquecimento, soldagem e brasagem,
como os realizados em caldeirarias, inddstrias mecanicas e
metalurgicas.

DESCRICAO

- Pressdo maxima de entrada de 230 bar, adequada aos cilindros

utilizados no Brasil que tém 200 bar de pressédo

- Vazdo suficiente para cortes de ago de até 200 mm

- Mandmetros de pressdo em bar e psi

- Ajuste suave e preciso

- Corpo em latdo forjado para maxima resisténcia

- Capa de latdo cromado: mais seguranca e durabilidade

- Filtro sinterizado em aco inoxidavel interno

- Vélvula de seguranca interna no diafragma, evitando
avarias de manuseio

- Manopla em metal: maior robustez e controle

10

h " A - A " MANOMETRO DE MANOMETRO DE
cODIGO DEMI‘E‘,’&:RE:S(‘;;) glé\)s(l\ii’gﬁ::r? MA}&‘%‘I‘I“’) DE | pRESSAO DE TRABALHO | PRESSAO DE ENTRADA
(bar) (bar)
BR-71 Acetileno 25 0-1,5 31 0-25 0-40
BR-71 Oxigénio 230 0-10 147 0-16 0-315
BR-73 GLP 25 0-4 16 0-6 0-40
BR-76 Nitrogénio 230 0-10 158 0-16 0-315
TURN TO THE PROS www.harrisproductsgroup.com THE HARRIS PRODUCTS GROUP [Com))

www.harris-brastak.com.br



BRASTAK

SIMPLES ESTAGIO COM DOIS MANOMETROS

APLICACOES

Trabalhos leves de corte, aquecimento, soldagem e brasagem,
como os realizados em industrias mecanicas e oficinas de ma-
nutengao e reparo.

DESCRICAO

- Pressdo maxima de entrada de 230 bar, adequada aos cilindros
utilizados no Brasil que tm 200 bar de pressdo

- Vazdo suficiente para cortes de ago de até 100 mm

- Mandmetros de pressdo em bar e psi

- Tamanho pequeno e econdmico

- Ajuste suave e preciso

- Corpo em latao forjado para maxima resisténcia

- Capa de latdo forjado e usinado: mais seguranca e
durabilidade

- Filtro sinterizado em aco inoxidavel interno

- Vélvula de seguranca interna no diafragma, evitando
avarias de manuseio

- Manopla em metal: maior robustez e controle

MANOMETRO DE

MAX. PRESSAQ MAX. PRESSAO DE | MAX. VAZAO DE

MANOMETRO DE

DE ENTRADA (bar) SAIDA (bar) AR (m*/h) PRESSAO DE TRABALHO PRESSAO DE ENTRADA
(bar) (bar)
BR-51 Acetileno 25 0-15 7 0-2,0 0-27
BR-52 Oxigénio 230 0-10 40 0-16 0-315
BR-53 GLP 25 0-4 13 0-6 0-40

APLICAGOES

Corte, aquecimento e soldagem trabalho médio
Projetado para todas as aplicacdes industriais nas condigdes de
trabalho mais dificeis

DESCRICAO

- Pressdo de entrada maxima de 230 bar

- Vazdo suficiente para cortar ago até 200mm de espessura

- Ajuste suave de alta precisao

- Conexdo de entrada lateral

- Pressao do cilindro mostrada no indicador com tampa de policarbonato
- Presséo de saida ajustada, girando-se a manopla na tampa calibrada

MAX. PRESSAO DE MAX. PRESSAO DE

MAX. VAZAO DE

€0DIGO VERSAQ ENTRADA (bar) SAIDA (bar) AR (m*/h)
818-1.5-AC Micrométrico Acetileno 25 0-1.5 30
818-4-LP Micrométrico GLP 25 0-4 16,5
818D-10-0X Micrométrico Oxigénio 230 0-10 155
818D-10% Micrométrico Argonio, C0,, Nitrogénio, 230 0-10 155

Ar, Hélio, Hidrogénio, Metano

@ THE HARRIS PRODUCTS GROUP

“0 regulador estd disponivel para todos os gases listados. Ao requisitar, sempre especifique o gds da aplicagao.

www.harrisproductsgroup.com
www.harris-brastak.com.br
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REGULADORES DE PRESSAO
DE ALTO DESEMPENHO

SIMPLES ESTAGIO COM DOIS MANOMETROS - DIAFRAGMA DE AGO INOXIDAVEL

APLICAGOES

Todas as aplicagdes onde for necessaria uma pressao de saida alta
Ideal para corte a plasma de alta pressao

DESCRICAO

- Corpo de latdo forjado

- Pressdo maxima de entrada 230 bar

- Diaframa de aco inoxidavel

- Vazo de oxigénio suficiente para cortar ago até 400 mm de espessura
- Um diaframa grande ¢70mm estabiliza a pressdo de trabalho

- Entrada lateral (vertical opcional)

MANOMETRO DE MANOMETRO
PRESSAO DE SAIDA | DE PRESSAO DE
(bar) ENTRADA (bar)

MAX. PRESSAO MAX. PRESSAO DE | MAX. VAZAO DE

CODIGO DE ENTRADA (bar) SAIDA (bar) AR (m?/h)

Argbnio, CO,, Nitrogénio, 0,

N A b 230 0-25 350 0-40 0-315
825ARS-40* /frr?_l‘:}:g £0: | ';'g;‘i’g,é,\’}lig{a?]% 230 0-40 400 0-60 0-315
825ARS-50 :\rr?_l‘:}:g £0z | Z'gﬁ?g,é&ié’{a%% 230 0-50 450 0-100 0-315
825D5-20 :\rr?_l"e"“'g £0: | g'g;?gyé,[}ligt’a?]% 230 0-20 300 0-40 0-315

“0 regulador estd disponivel para todos o0s gases listados. Ao requisitar, sempre especifique o gds da aplicagao.
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SIMPLES ESTAGIO COM DOIS MANOMETROS PARA ALTA PRESSAQ

APLICAGCOES

Projetado para operar em cilindro de alta press@o.

Todos os modelos para ar e gas sdo do tipo de auto-alivio

As aplicagdes tipicas incluem testes de alta pressao, carregamento
de acumuladores e pressurizaco de pneus de aeronaves

DESCRICAO

- Pressdo maxima de entrada 300 bar

- Vélvula encapsulada de uma peca com sedes de CTFE e filtro interno
- Diafragma de elastdmero para maior durabilidade

- Manopla ergonométrica para facilitar regulagem

MAX. PRESSAODE | WiAX.PRESSRO | max.vaziope | pWOCOMETRORE | MEHGMETRD
ENTRADA (bar) DE SAIDA (bar) AR (m¥/h) o ENTRADA (ban)
. Argdnio, CO,, Nitrogénio, 0, ) ) )
8700 3000psi /O e e e 300 0-205 330 0- 280 0- 400
8700 4500psi /90N, C0,, Nitrogénio, 0, 300 0-300 330 0- 400 0- 400

Ar, Hélio, Hidrogénio, Metano

“0 regulador estd disponivel para todos o0s gases listados. Ao requisitar, sempre especifique o gds da aplicagao.

SIMPLES ESTAGIO COM DOIS MANOMETROS PARA OPERAGOES ESPECIAIS

APLICAGCOES
Gases de assisténcia para laser, e manifolds de alta pressdo

DESCRICAO

- Regulador de alta vazdo e alta pressao
- Pressdo maxima de entrada 380 bar
- Projeto de sede encapsulada em uma pega com filtragem de
10 microns
- Tecnologia de retro-alimentag&o. O regulador tem um sensor que

monitora constantemente a pressao de saida abrindo e fechando a
valvula do regulador para manter uma pressao interna balanceada.
0 resultado é uma presséo de saida constante, independentemente
da taxa de vazao ou condigdes da pressao de entrada

MANOMETRO DE MANOMETRO
PRESSAO DE SAIDA | DE PRESSAO DE
(bar) ENTRADA (bar)

MAX. PRESSAO DE MAX. PRESSAO MAX. VAZAO DE

€0DIGO ENTRADA (bar) DE SAIDA (bar) AR (m3/h)

Argdnio, CO,, Nitrogénio, 0,

8700 3000psi Ar, Hélio, Hidrogénio, Metano 300 0-205 330 0-280 0-400
. Argdnio, CO,, Nitrogénio, 0, ) ) )
8700 4500psi Ar, Hélio, Hidrogénio, Metano 300 0-300 330 0-400 0-400
“0 reguladior estd disponivel para todos o0s gases listados, Ao requisitar, sempre especifique o gds da aplicagao.
[G===] r1HE narris proDUCTS GROUP | - narrisproductsgroup. com TURN TO HARRIS 13




SIMPLES ESTAGIO COM DOIS MANOMETROS PARA ALTA PRESSAQ

APLICAGCOES

Projetado para operar com cilindro de alta pressao

Testes de alta presséo, carregamento de acumuladores, pressurizagéo
de pneus de aeronave, refinarias de petréleo, usinas quimicas,
laboratdrios de pesquisas e industria em geral

Ideal também para manifolds de alta presséo

DESCRICAO

- Pressdo maxima de entrada 300 bar ' §

- Diafragma de ago inoxidavel no primeiro estagio - sem contaminagao interna § %

- Sede da céapsula de alta pressao com superficie de vedagao de Kel-F (CTFE). AN .

- Corpo e tampa de latdo forjado resistente a corrosao

- Bucha da tampa em bronze e parafuso T em ago inoxidavel

- Conexdo de entrada de alta resisténcia - rosca de 15 mm com vedacéao
metal com metal.

- A saida é uma conexdo para tubo de cobre com diametro externo de 1/4”.

- Modelos disponiveis para todos 0s gases comprimiveis nao-corrosivos

- Mesmo regulador usado para gases leves sem vibragéo

MANOMETRO DE MANOMETRO
PRESSAO DE SAIDA | DE PRESSAO DE
(bar) ENTRADA (bar)

MAX.PRESSAO DE | MAX.PRESSAO | MAX. VAZAO DE
ENTRADA (bar) DE SAIDA (bar) AR (m3/h)

cODIGO

Argdnio, CO,, Nitrogénio, 0,

987S-100M Ar, Helio, Hidrogénio, Metano 300 0-205 330 0-280 0-400
) " Argdnio, CO,, Nitrogénio, 0, R R _

987AS-170M Ar, Helio, Hidrogénio, Metano 300 0-300 330 0-400 0-400

CLIMATESTER Nitrogénio 300 0-55 120 0-70 0-400

“0 regulador estd disponivel para todos o0s gases listados, Ao requisitar, sempre especifique o gds da aplicagao.

APLICACOES

Desenvolvido especialmente para aplicagoes de altas vazoes.
Ideal para alimentacdo de sistema de corte a plasma e laser.

DESCRICAO

- Corpo em latéo forjado;
- Pressdo maxima de entrada de 300 bar;

- Capsula de alta pressdo com assento em
Kel-F (CTFE) na superficie de vedagao;

- Vazao de ar acima de 700 m3/h;

- Valvula externa de alivio de seguranca.

MANOMETRO DE MANOMETRO
PRESSAO DE SAIDA | DE PRESSAO DE
(bar) ENTRADA (bar)

MAX. PRESSAO DE MAX. PRESSAO MAX. VAZAO DE

coDIGo ENTRADA (bar) DE SAIDA (bar) AR (m3/h)

Argdnio, CO,, Nitrogénio, 0,

HosDS-15+ A e s Mot 300 0-15 450 0-25 0- 400
o Argdnio, CO,, Nitrogénio, 0, ) ) )
H25D8-25 e HeE gt Moot 300 0-25 500 0-40 0- 400
Ho5ARS-40*  Argdnio, CO,, Nitrogénio, O, 300 0-40 720 0-60 0- 400

Ar, Hélio, Hidrogénio, Metano

“0 regulador estd disponivel para todos o0s gases listados, Ao requisitar, sempre especifique 0 gds da aplicagao.

www.harrisproductsgroup.com -
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SIMPLES ESTAGL0 COM DOIS MANOMETROS PARA MANIFOLD

PARA ALTA VAZAO
APLICACOES

0 modelo 3510 é um regulador de alta vazédo para manifold, o=

equipado com conexdes de entrada e saida que atendem aos i

sistemas de manifold da Harris. As entradas no corpo sdo de : ' -

2" NPT para montar diretamente na tubulagao. |

DESCRICAO ;

- Capacidade: Trabalho pesado ' ¥

- C,: 0,4 para modelos de 15 PSIG e 0,6 para todos os outros \“‘H t‘*
modelos

- Mandmetros: Em latdo @ 2,5” com escalas em psi/bar

- Assento: Assento encapsulado de uma pega com filtro interno (. Ve
e assento em Teflon (PTFE). Modelos de 0-15 PSIG possuem "1.*' .
assento de neoprene.

- Presséo de regulagem: 1,6 PSIG/100 PSIG

- CertificagOes: CGA E-4

- Peso: 2,5 kg

- N&o usar com gas corrosivo

MAX. PRESSAO |  FAIXA DE MANOMETRO MANOMETRO DE

cODIGO A DE ENTRADA | PRESSAO DE | DE PRESSAO DE | PRESSAO DE SAIDA cgm‘;’éﬁg AF | CONEXAO DE SAIDA
(PSIG) SAIDA (PSIG) | ENTRADA (PSIG) (PSIG)

3510-15LH  Gas Combustivel 400 0-15 30 400 1,00-11,5NPSLH (F)  1,00-11,5 NPS LH (M)
3510-125-LH*  Gés Combustivel 3000 0-125 200 4000 1,00-11,5NPSLH (F) 1,00-11,5 NPS LH (M)
3510-200-LH*  Gés Combustivel 3000 0-100 400 4000 1,00-11,5NPSLH (F) 1,00-11,5 NPS LH (M)
3510-15-RH*  Gés Industrial™ 3000 0-15 30 4000 1,00-11,5NPSRH () 1,00-11,5 NPS RH (M)
3510-125-RH*  Gés Industrial™ 3000 0-125 200 4000 1,00-11,5NPSRH () 1,00-11,5 NPS RH (M)
3510-200-RH*  Gés Industrial™ 3000 0-100 400 4000 1,00-11,5NPSRH () 1,00-11,5 NPS RH (M)

“Nao usar com Acetileno, ** Nao usar com gas combustivel.

SIMPLES ESTAGIO COM DOIS MANOMETROS PARA ALTA VAZAO

PARA CILINDRO/REDE
APLICAGOES

0 modelo 3520 é um regulador de alta vazdo com dois mandmetros para
manifolds, redes ou outras aplicagbes com pressdo de entrada de até
3000 PSIG. Normalmente usado para alta vaz&o, aplicacoes de gases
nao-corrosivos, gas de alta pureza, processo analisador de gases e
sistemas de distribuicdo de gas a granel.

DESCRICAO

- Capacidade: Alta vazéo
- Mandmetro: 2,5” em latdo psi/bar
- Vélvula: Encapsulada
- Diafragma: Neoprene
- N&o usar com gas corrosivo

MAX. PRESSAO FAIXA DE MANOMETRO MANOMETRO DE

cODIGO DE ENTRADA | PRESSAO DE | DE PRESSAO DE | PRESSAO DE SAIDA K DA | CONEXA0 DE SAiDA
(PSIG) | SAIDA (PSIG) | ENTRADA (PSIG) (PSIG)
HP 3520-15 Néio Corrosivo 500 0-15 30 600 12" - FNPT 127 - FNPT
HP3520-50° Gas Industrial 3000 0-50 100 4000 127 - FNPT 12" - FNPT
HP 3520-125*  Gés Industrial™ 3000 0-125 200 4000 12" - FNPT 12" - FNPT
HP 3520-250*  Gés Industrial™ 3000 0-250 400 4000 127 - FNPT 12" - FNPT
HP 3520-500"  Gés Industrial™ 3000 0- 500 600 4000 12" - FNPT 12" - FNPT

*Néo usar com Acetileno. ** Néo usar com gds combustivel.
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REGULADOR PARA REDE DE ALTA VAZAO

APLICACOES

0 modelo 3530 é um regulador em latdo usinado para aplicagéo em rede
e manifolds. Pressurizagdo de encanamentos para pressoes até 3000
PSIG. Projetado para gases no corrosivos, aplicacdes de alta vazéo,
processos de analisador de gases, sistemas de laser a gas e sistemas
de monitoramento de emisséo de gases, etc.

DESCRICAO
- Capacidade: Alta vazéo - Aonde ¢ usado: Sistemas
- C,: 0,55 Manifold e Redes;

- Mandmetros: Em latdo @ 2,5” com
escalas em psi/bar

- Assento: Assento encapsulado de uma
peca com filtro interno e assento em
Teflon (PTFE). Modelos de 0-15 PSIG
possuem assento de neoprene

- CertificagOes: CGA E-4

- ltens relacionados: Buchas
em agoinoxidavel 1/4”
FN PT x 1/2” MNPT
P/N: 9005806

- Peso: 1,95 kg

- N&o usar com gas corrosivo

. MAX. PRESSAO |  FAIXA DE MANOMETRO MANOMETRO DE CONEXAD DE . .
CODIGO DE ENTRADA PRESSAO DE | DE PRESSAO DE PRESSAO DE SAIDA ENTRADA CONEXAO DE SAIDA
(PSIG) SAIDA (PSIG) | ENTRADA (PSIG) (PSIG)
HP 3530-15 Gas Industrial 500 0-15 30 - 12" - FNPT 12" - ENPT
HP 3530-50* Gas Industrial 3000 0-50 100 - 12" - FNPT 12" - FNPT
HP 3530-125* Gas Industrial** 3000 0-125 200 - 12" - FNPT 12" - FNPT
HP 3530-250* Gas Industrial** 3000 0-250 400 - 12" - FNPT 12" - FNPT
HP 3530-500* Gas Industrial* 3000 0-500 600 - 12" - FNPT 12" - FNPT
“Néo usar com Acetileno. ** Néo usar com gas combustivel.
D R ADOR L p i 0 D RA A A AZAO PARA A DLD
NHAS DE ALTA PRESSAC
APLICAGOES 0N /\"
Uso onde sao requeridos extremos volumes de gas, ex: Centrais g:' T P # M
‘ de distribuicéo de gas, purga de sistemas e pressurizagéo de grandes | & 1| v oA ‘
camaras. \{ e il L j =
i~ o I.\. 1"« 4
DESCRICAO R

- Versatilidade nas configuragdes de entrada (direita ou esquerda)

- Pode ser convertido para 0 modelo com um mandmetro.

- Disponivel em versdes de pressédo de saida com 15, 50, 125 e 250 PSIG
- Valvula encapsulada de com assento em PTFE e filtro de 10 micron

- Manopla ergondmica para melhor manipulagéo

- Entrada e saida em 1/2” NPT

- Vazdo Maxima 375 m/h*

- N&o usar com gas corrosivo

MAX. PRESSAO | FAIXADE | MANOMETRO | MANOMETRO DE CONEXO DE ] ]
DE ENTRADA | PRESSAO DE | DE PRESSAO DE | PRESSAO DE SAIDA ENTRADA CONEXAO DE SAIDA
(PSIG) SAIDA (PSIG) | ENTRADA (PSIG) (PSIG)
HP 3540-15 Gés Industrial 500 0-15 30 600/ 40 12” - FNPT 12" - FNPT
HP 3540-50* Gés Industrial 500 0-50 100 600 /40 12” - FNPT 12" - FNPT
HP 3540-125* Géas Industrial* 500 0-125 200 600 /40 12" - FNPT 12" - FNPT
HP 3540-250* Géas Industrial* 500 0-250 400 600 /40 12" - FNPT 12" - FNPT
“Néo usar com gas combustivel.
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REGULADOR DE SIMPLES [ESTI:\GIO DE ULTRA ALTA VAZAO PARA MANIFOLDS
E LINHAS DE ALTA PRESSAO

APLICACOES

Uso onde sao requeridos extremos volumes de gas, ex: Centrais de
distribuicdo de gas, purga de sistemas e pressurizagéo de grandes
camaras.

DESCRICAO

- Versatilidade nas configuracdes de entrada (direita ou esquerda)

- Disponivel em versoes de pressao de saida com 15, 50, 125 e 250 PSIG
- Vélvula encapsulada de com assento em PTFE e filtro de 10 micron

- Manopla ergondmica para melhor manipulagéo

- Entrada e saida em 1/2” NPT

- Vazdo Méxima de 375 m®/h*

- N&o usar com gas corrosivo

) ) MAX.PRESSAO | FAIXADE | MANOMETRO |  MANOMETRO DE CONEXEO DE i '
cODIGO DE ENTRADA | PRESSAO DE | DE PRESSAO DE | PRESSAO DE SAIDA ENTRADA CONEXAO DE SAIDA
(PSIG) | SAIDA (PSIG) | ENTRADA (PSIG) (PSIG)
HP 3560-15 Gés Industrial 500 0-15 30 NA 12" - NPT 12" - FNPT
HP 3560-50*  (Gés Industrial 500 0-50 100 NA 12" - NPT 12" - FNPT
HP 3560-125*  Gas Industrial™ 500 0-125 200 NA 12" - NPT 12" - FNPT
HP 3560-250*  Gas Industrial™ 500 0- 250 400 NA 12" - NPT 12" - FNPT

* Néo usar com gds combustivel.

DUPLO ESTAGIO COM DOIS MANOMETROS

APLICACOES

Com dois reguladores em um unico corpo, 0s reguladores Modelo 896 mantém alta estabilidade no fluxo
de gés, minimizando as oscilagdes na pressao de saida e no fluxo de gas, mas permitindo
que haja variagdes na pressao de entrada, sendo muito utilizados em processos de
metalizagdo, equipamentos de solda de preciséo, podendo inclusive ser utilizados em
pequenas centrais de gases com as devidas adaptacoes.

DESCRICAO

- Vazo suficiente para cortes de ago de até 300 mm

- Ajuste suave e preciso

- Corpo em latao forjado para maxima resisténcia

- Capa de latdo forjado e usinado: mais seguranca e durabilidade " -
- Filtro sinterizado em ago inoxidavel interno i ™
- Valvula de seguranca interna no diafragma, evitando avarias de manuseio. ke )

REGULADOR DE PRESSAO
MAX. PRESSAO DE MAX. PRESSAO | MAX.VAZAO | MANOMETRO DE PRESSAO | MANOMETRO DE PRESSAO DE

coDIGO

ENTRADA (bar) DE SAIDA (bar) | DE AR (m/h) DE TRABALHO (bar) ENTRADA (bar)
896B-1.5-AC Acetileno 25 0-15 25 0-25 0-40
896B-4-LP GLP / Gas Natural 230 0-10 19 0-6 0-315
896DB-10-0X Oxigénio 230 0-10 100 0-16 0-315
Argdnio, CO,,
896DB-10* Nitrogénio, Ar, Hélio, 230 0-10 100 0-16 0-315

Hidrogénio, Metano

REGULADOR DE VAZAO
cODIGO A MAX. PRESSAO DE ENTRADA (bar) VAZAO (Lpm)* MANOMETRO DE PRESSAO DE ENTRADA
896DB-50-L-AR Argdnio / misturas 230 0-50 0-315
896DB-50-L-CD co, 230 0-50 0-315

*0 regulador & compativel com o0s gases listados, No momento da compra sempre especificar o tipo de gds.
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REGULADORES DE
POSTO/LINHA

REGULADOR DE POSTO COM UM MANOMETRO PARA MEDIA VAZAQ

APLICAGOES

Projetado especialmente para permitir taxas de média vazdo em
pontos da tubulagdo industrial e de laboratério

Particularmente adequado ao corte a maquina com um magarico
Também para corte pesado e aquecimento

DESCRICAO

- Regulador de linha de média vazéo e presséo de saida (até 15 bar)

- Corpo de latdo forjado para proporcionar maxima resisténcia

- Filtro de entrada em liga sinterizada para reter impurezas

- Pressdo maxima de entrada 25 bar

- Versoes de 15 Lpm, 30 Lpm e 50 Lpm disponiveis para argonio e CO,
- Fornecido com conexdes de entrada

REGULADOR DE PRESSAQ

MANOMETRO DE MANOMETRO DE

MAX. PRESSAO DE MAX. PRESSAO MAX. VAZAO DE PRESSAO DE SAIDA | VAZAO DE SAIDA

c0oDIGO

ENTRADA (bar) DE SAIDA (bar) AR (m*/h) (bar) (Lpm)
847-1.5-AC Acetileno 25 0-15 13 0-25 -
847-4-LP GLP 25 04 76 0-6 -
847-10-0X Oxigénio 25 0-10 95 0-16 -

Argbnio, CO,, Nitrogénio,

847-10 Ar, Hélio, Hidrogénio, Metano %5 0-10 9 0-16 )
847-15-0X Oxigénio 25 0-15 135 0-25 -
. Argbnio, CO,, Nitrogénio, ) ) )
847-15 Ar, Hélio, Hidrogénio, Metano 2 0-15 135 0-25
REGULADOR DE VAZAO
847-15-L-AR/CD Argdnio / CO, 25 - - - 0-15
847-30-L-AR/CD Argdnio / CO, 25 - - - 0-30
847-50-L-AR/CD Argdnio / CO, 25 - - - 0-50
“0 regulador estd disponivel para todos o0s gases listados. Ao requisitar, sempre especifique o gds da aplicagao.
www.harrisproductsgroup.com e—
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REGULADOR DE POSTO COM UM MANOMETRO PARA BAIXA VAZAQ

APLICACOES

Redes de gases industriais para os mais diversos trabalhos, desde
corte, aquecimento, soldagem e brasagem, com capacidade de vazao para
mais de um macarico de corte manual.

DESCRICAO

- Pressdo maxima de entrada de 25 bar

- Vazo suficiente para cortes de ago de até 300 mm

- Entrada traseira

- Ajuste suave e preciso

- Corpo em latao forjado para maxima resisténcia

- Capa de latdo forjado e usinado: mais seguranca e
durabilidade

BRA§(-I-I;AR£§ - Filtro sinterizado em aco inoxidavel interno

- Valvula de seguranga interna no diafragma, evitando

avarias de manuseio

- Manopla em metal: maior robustez e controle

-
™

REGULADOR DE PRESSAO
. MAX. PRESSAO DE ENTRADA | MAX. PRESSAO DE SAIDA MANOMETRO DE PRESSAO DE
p— “ MAX-AZRO (/) TRABALHO (bar)
BR-31 GLP / Acetileno 0-35 0-5,0
BR-32 Oxigénio 25 0-10 90 0-16
BR-36 Nitrogénio 25 0-10 96 0-16

REGULADOR DEVAZAO

cODIGO A MAX. PRESSAO DE ENTRADA (bar) VAZAO (Lpm)*

BR-34 Argonio / CO, / Misturas 25 0-30

*“Lpm = litros/minuto

REGULADOR DE POSTO COM UM MANOMETRO PARA ALTA VAZAO

APLICAGOES o
Projetado para exigéncias de alta vazao na alimentagdo de gasodutos * F il ‘
industriais para corte a plasma e laser " )) "
DESCRICAO Ny

- Pressdo maxima de entrada 60 bar
- Conexao de entrada traseira

- Vazdo de ar acima de 370 m#/h

- Diafragma de aco inoxidavel

- 0 parafuso T proporciona uma agao suave e alta durabilidade
- Fornecido com conexdes de entrada

MAX. PRESSAO DE ENTRADA MAX. PRESSAO DE MAX. VAZAO DE AR | MANOMETRO DE PRESSAO

cODIGO (bar) SAIDA (bar) (m3/h) DE SAIDA (bar)

Argbnio, CO,, Nitrogénio, 0,

HA7DS-15" Ar, Helio, Hidrogénio, Metano 60 0-15 330 0-25
WISz e i Netard 6 0-25 350 0-40
HIDSA0 itk etard 0 0-40 0 0-80
“0 reguladior estd disponivel para todos os gases listados. Ao requisitar, sempre especifique o gds da aplicagao.
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REGULADORES DE VAZAO

SIMPLES ESTAGIO COM FLUXOMETRO

APLICACOES

0 Regulador de Vazdo 351 é o “estado da arte” em economia de gas, uma vez que regula o fluxo de gas com ajuste preciso
de presséo para cada vazdo selecionada.

0s modelos convencionais de reguladores de vazao com fluxometro estabilizam-se a uma unica pressao, com um orificio
de saida variavel que controla o fluxo de gas. Com isso, quando ha o fechamento da valvula solendide no equipamento de
soldagem, a pressdo entre o regulador e valvula sobe até equalizar com a pressao de calibragio do regulador, que geral-
mente é de 3,5 bar. Quando se inicia novamente o trabalho de soldagem, todo esse gas acumulado nessa presséo (alta) é
expurgado instantaneamente, gerando grandes perdas de gas e dinheiro, além do risco de incluséo do gas na poga de fuséo.
0 Regulador de Vazao 351 é calibrado com 0 (zero) bar de presséo, portanto nao se produz o efeito descrito acima.

0Os equipamentos Harris geram economia e criam valor para seus clientes.

DESCRICAO

Reguladores de vazdo sem sistema de aquecimento para o gas CO2 devem ser usados de maneira intermitente, ou seja,
apenas para ponteamento ou execugdo de corddes de solda curtos (maximo 30 mm). Acima disso deve ser utilizado um
regulador especial com sistema de aquecimento para evitar o congelamento. Consulte nossos técnicos através do Atendi-
mento ao Cliente para mais informacoes.

" MAX. PRESSAO DE ENTRADA MANOMETRO 3

351-AR Argdnio/Misturas 230 bar 0-280
351-C0, Co, 230 bar 0-30 0-280 0-30
351-REDE Argbnio / CO, 230 bar 0-30 sem mandmetro 0-30

“Lpm = liros/minuto

EM BUSCA DE UM CONJUNTO DE REGULADOR
COM FLUXOMETRO?

0 NOVO MODELO 351 E UM PROJETO TESTADO E APROVADO, CONSTRUIDO
ESPECIFICAMENTE PARA AQUELES QUE QUEREM ECONOMIA, ROBUSTEZ E e
DE ALTA PERFORMANCE EM EQUIPAMENTOS DE VAZAO. d o

Escala precisa de marcacgdo Psi / bar
Padrado 9/16”-18UNF-2A-RH conexdo de saida inerte

Disponivel para qualquer tipo de cilindro ou
rede de controle de vazao

Proporciona até 30 Lpm

Zero compensagdo para uso mais eficiente do gas

www.harrisproductsgroup.com -
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SIMPLES ESTAGIO COM DUPLO FLUXOMETRO

APLICACOES

Ideal para soldagem MIG / TIG multipla, servicos leves e médios i
DESCRICAO

- Um regulador de cilindro para duas fontes de soldagem com controle
de vazdes separados

- Dois medidores de vazéo (com botdo a 180° com relagdo a entrada)
com uma valvula de agulha de sede macia e controle preciso

- Entrada traseira

- Versdo B equipada com tampa e manometro de cor preta

PR R
i

I IREL
121

=TaEl

MANOMETRO DE

MAX. PRESSAO DE MAX. VAZAO (Lpm) | PRESSAO DE ENTRADA | FLUXOMETRO (Lpm)

ENTRADA (bar)

(bar)
821DB-30-F-AR/CD Argdnio/CO, 230 0-30 0-315 0-30
821DB-50-F-FG MisturaH, / N, 230 0-50 0-315 0-50

APLICAGCOES

Ideal para todas as aplicagoes de soldagem onde for necessaria uma
vazdo alta e continua de CO, com controle preciso da vazao garantindo
a soldagem sem interrupgoes.

DESCRICAO

- Pressdo de entrada maxima de 230 bar

- Temperatura estabilizada para maxima vasao de 25Lpm de
€0, continuo

- 2 sistemas de aquecimento independentes

- Termostaticamente controlado

- Isolago IP 64 (EN 60529)

- Tensdo: 220 volts

- Design compacto

- Regulagem com uma valvula de agulha proporcionando

0 controle preciso

A A MANOMETRO DE
MAX. PRESSAO DE - .
ENTRADA (bar) PRESSAO( I:)aEr)ENTRADA FLUXOMETRO (Lpm)
A co, 230 0-25 0-315 0-25
oD rwewamms rmomucrssrowr e oS 21




SIMPLES ESTAGIO COM DOIS MANOMETROS

APLICAGCOES

Regulador com medidor de tamanho grande para soldagem MIG/TIG

DESCRICAO

- Corpo de latdo forjado, proporcionando maxima resisténcia

- Press@o maxima de entrada de 230 bar

- Diafragma grande de @ 70 mm estabiliza a presséo de trabalho
- Tampa cromada e duravel

MAX. PRESSAO DE ENTRADA | MAX.VAZAO | MANOMETRO DE PRESSAO DE

cODIGO (bar) (Lom) ENTRADA (ban) MEDIDOR DE VAZAO (Lpm)
25GX-15-L-AR/CD Argdnio / CO, 230 0-15 0-315 0-15
25GX-30-L-AR/CD Argdnio / CO, 230 0-30 0-315 0-30
25GX-50-L-AR/CD Argdnio / CO, 230 0-50 0-315 0-50

SIMPLES ESTAGIO SEM MANOMETRO (MICROMETRICO)

APLICACOES
Adequado a toda soldagem MIG/TIG— trabalhos médios e leves 'E

DESCRICAO J

- Corpo de latéo forjado, proporcionando resisténcia maxima.

- Pressao de entrada méaxima de 230 bar

- Vazdo de saida ajustada, girando-se a manopla na tampa calibrada
- Pressdo do cilindro mostrada no indicador com tampa

de policarbonato

ore iy
i%

CcODIGO A MAX. PRESSAO DE ENTRADA (bar) MAX. VAZAO (Lpm) ‘ MEDIDOR DE VAZAO (Lpm)
818DB-50-L-AR/CD Argbnio/CO, 230 0-50 0-50
www.harrisproductsgroup.com e—
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SIMPLES ESTAGIO COM DOIS MANOMETROS

APLICACOES

Trabalhos médios de corte, aquecimento, soldagem e brasagem, como
os realizados em caldeirarias, indistrias mecénicas e metallrgicas.

DESCRICAO

- Pressdo maxima de entrada de 230 bar, adequada aos cilindros
utilizados no Brasil que tém 200 bar de pressdo

- Mandmetro de pressdo em bar e psi, manometro
de vazdo em Lpm e SCFH (ft3/h)

- Ajuste suave e preciso

- Corpo em latao forjado para maxima resisténcia

- Capa de latdo cromado: mais seguranca e durabilidade

- Filtro sinterizado em ago inoxidavel interno

- Valvula de seguranca interna no diafragma, evitando
avarias de manuseio

- Manopla em metal: maior robustez e controle

MAX. PRESSAO DE ENTRADA MANOMETRO DE VAZAO DE MANOMETRO DE PRESSAO DE

cODIGO

(bar) SAIDA (Lpm) ENTRADA (bar)
BR-74 Argdnio / Misturas 230 0-50 0-315
BR-75 co, 230 0-50 0-315

SIMPLES ESTAGIO COM DOIS MANOMETROS

APLICACOES

Trabalhos leves de corte, aquecimento, soldagem e brasagem,
como os realizados em inddstrias mecanicas e oficinas de ma-
nutencao e reparo.

DESCRICAO

- Pressdo maxima de entrada de 230 bar, adequada aos cilindros
utilizados no Brasil que tém 200 bar de pressdo
- Mandmetro de pressao em bar e psi, manometro
de vazdo em Lpm e SCFH (ft3/h)
- Tamanho pequeno e econdmico
- Ajuste suave e preciso
- Corpo em latio forjado para maxima resisténcia
- Capa de latao forjado e usinado: mais seguranca e
durabilidade
- Filtro sinterizado em aco inoxidavel interno
- Valvula de seguranca interna no diafragma, evitando
avarias de manuseio
- Manopla em metal: maior robustez e controle

MAX. PRESSAO DE ENTRADA | MANGMETRO DE VAZAO DE SAIDA

cODIGO MANOMETRO DE PRESSAO DE ENTRADA

(bar) (Lpm)
BR-54 Argbnio/Misturas 230 0-30 0-315
BR-55 CO, 230 0-30 0-315
Cranns www.harrisproductsgroup.com
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VALVULAS
ECONOMIZADORAS

ECONOMIZADOR DE GASES DE PROTEGAQ

APLICAGOES

Projetados para eliminar a purga de gas na abertura do arco na soldagem MIG/TIG,
mantém a vazio e pressao constantes para cada solda,
possibilita economia de gas de até 60%.

DESCRICAO

- Economizadores de gas Harris séo projetados para economizar gas de protecéo
de duas maneiras;

- Reduzindo a pressao de gas entre a saida do regulador ou fluxmetro e a valvula
solendide da maquina quando o fluxo de gas é interrompido, evitando assim a
ocorréncia de purga na abertura do arco elétrico. Quanto mais aberturas de arco
0correm No pProcesso maior a economia gerada;

- Mantendo um fluxo de gas controlado, sem variagéo e a baixa pressdo dinamica;
- E comum a regulagem de uma vazao acima da necessaria para as operacoes de
soldagem. Os economizadores Harris vém de fabrica regulados para uma vazéo
de 15 Lpm, que pode ser ajustada de acordo com a necessidade do processo;

- Devido a auséncia de manopla, a mudanca da regulagem é dificultada,
evitando-se o desperdicio com vazao excessiva;

- Com a redugéo do pico de gas, reduz-se também a inclusdo de gas na poga de
fusdo e a geragao de porosidade.

ONDE USAR

0s Economizadores 603 ou 803 podem ser instalados na saida do Regulador
de Fluxo ou na entrada de gas da maquina ou ainda no cabegote, préximo
a solendide, dificultando ainda mais o acesso e a mudanga de regulagem
indesejada. Nunca deixe de utilizar um Regulador de Fluxo ou Pressdo entre
o cilindro/ rede e os economizadores de gas Harris, assim garante-se a
alimentaco de gas controlada na entrada do Economizador, o que além de
prolongar a vida Gtil do Economizador facilita a manutengdo de um fluxo de gas
estavel e totalmente controlado.

P MAX. PRESSAO DE EN- MAX. PRESSAO DE
CODIGO “ TRADA (bar) SAIDA (bar) ROSCA DE ENTRADA ROSCA DE SAIDA

™
(-
(do
.
aF
™
(-
(o',

6032-002 Argdnio/CO, 06-0.9 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH
803P-002 Argdnio/CO, 15 06-0.9 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH
Presséo (bar) A curva deste gréfico ilustra a grande quantidade de gés de protegéo

e dinheiro perdido nos processos de soldagem MIG e TIG. Quando se
utiliza apenas Fluxdmetro a pressao estatica mantida no sistema apds
o0 Fluxdmetro é 0 mesmo da rede de gas, que geralmente é acima de 3
bar, quando se utiliza um regulador de fluxo, a pressao estatica de saida
¢é acima de 2 bar. Em ambos o0s casos é gerada uma sobre-pressdo no
sistema a qual ¢ liberada instantaneamente quando a vélvula solendide
do equipamento é aberta, gerando uma purga de gas, o que além de gerar
""""""" Consumo apenas com medidor de vazéo uma grande perda de gas e dinheiro pode gerar incluséo de gas na poca
Taxa baseada em Argénio e Co2 de fusao.
Medidor de vazdo pré ajustado a 3,5 bar 0s economizadores Harris mantém a pressédo estatica do sistema abaixo
de 0,8 bar, eliminando a purga quando da abertura da solendide e uma
pressdo dindmica baixa e estavel, eliminando o desperdicio e a incluso
de gas na poga de fuséo.
0BS.: Para instalag&o dos Economizadores Harris entre duas mangueiras
T T T T T T T T € necessdria uma conexao lig-log.

[} 1 2 3 4 5 6 7 8 C ~ ~
Tempos em segundos apés cada abertura do arco onsulte a Se¢ao de conexdes.
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REGULADORES
ESPECIAIS

REGULADOR PARA ENCHIMENTO DE BALAO

APLICACOES
Enchimento de baldo projetado para hélio e misturas de hélio

DESCRICAO

- Corpo e tampa de latdo forjado

- Sede da capsula de alta preessao com superficie de vedagéo de PTFE
(Teflon)

- Pressao fixa pré-ajustada a 2 bar (30 psi/ 200 kPa)

- Completo com “valvula basculante” revestida de borracha

- Quando vertical, a valvula fica fechada. Quando puxada para o lado,
ficara aberta

- Conexao de entrada lateral

HELIFILLER

m. ¥ 1*””“*1'"-“
- '-_Iimﬂ* o |

..W\|~ '.; M—"
= g

cODIGO m“ MAX. PRESSAO DE ENTRADA (bar) | MAX. PRESSAO DE SAIDA (bar)

Sem mandmetro

HELIFILLER valvula basculante

Hélio e Misturas de Hélio 230 2 (pré-ajustado)

As empresas se esforcam
para reduzir os custos gerais.

Nossa equipe técnica esta

focada em solucoes de
reducao de custo para
aplicacoes especificas em
sua planta.

Crianrs www.harrisproductsgroup.com
Cz THE HARRIS PRODUCTS GROUP ! www.harris-brastak.com.br TURN TO HARRIS 25




ESPECIAIS, ESTAGIO UNICO, DUPLO ESTAGIO
GASES E REGULADORES DE POSTO PARA GASES
CORROSIVOS E NAO-CORROSIVOS

SERIE 720C

Reguladores de latdo cromado
para gases de alta pureza

@
-
N
I~
2
I~

SERIE 740

Reguladores de ago inoxidavel
para gases de alta pureza

904

SERIE 904

Ideal para aplicacéo de alta
qualidade onde necessario gas
de alta pureza

www.harrisproductsgroup.com -
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MANIFOLDS

SISTEMAS DE MANIFOLDS

Sistemas Manifolds s&o utilizados para garantir o fornecimento continuo de gases para as mais diversas aplicacoes, tais
como laboratdrios, industrias, hospitais e etc.

Permitem a troca do sistema de abastecimento sem interromper o fornecimento de gas ao ponto de uso.

A Harris fechou parceria com empresa especializada no fornecimento de solugdes para instalagbes de gases centrais,
manifolds para gases do ar e gases especiais (corrosivos, asfixiantes, toxicos e etc.)

Todos os projetos sdo personalizados de acordo com a necessidade de cada cliente, os sistemas sdo montados e
inspecionados no Brasil com uso de reguladores de pressao Harris e demais componentes de fabricacéo propria da Harris
ou de parceiros internacionais devidamente qualificados.

VANTAGENS

- Tamanho compacto;

- Todos os componentes modulares sdo completamente testados para estabilidade, funcionalidade e leveza de gas;
- Baixo custo de montagem;

- Facil ampliagéo;

- Total seguranca através do uso de dispositivos contra retrocesso da mais alta qualidade;

- Comutagdo manual ou automatica.

“Consulte nosso servigo de atendimento ao cliente para obter mais informagdes.

ACESSORIOS
Chicote flexivel com vélvula de esfera Suporte para cilindro

e

el sy
-
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THE HARRIS PRODUCTS GROUP i www.harris-brastak.com.br i 27




“ MAX. PRESSAO DE ENTRADA (bar) | MAX. PRESSAO DE SAIDA (bar) MAX. VAZAO DE AR (m3/h)
5 60

MFS150X “NxN"* Oxigénio 300 0-1

cODIGO A MAX. PRESSAO DE ENTRADA (bar) | MAX. PRESSAO DE SAIDA (bar) MAX. VAZAO DE AR (m3/h)

MFS15GI “NxN™* Gés Inerte 300 0-15 60

cODIGO A MAX. PRESSAO DE ENTRADA (bar) MAX. VAZAO DE AR (m3/h)

MFSAC “NxN"* Acetileno 25 0-1,5 5

cODIGO A MAX. PRESSAO DE ENTRADA (bar) | MAX. PRESSAO DE SAIDA (bar) MAX. VAZAO DE AR (m3/h)

MFSGLP “NxN"* Propano / GLP 25 0-4 15

*0bs.. "NxN" significa que pode variar de 1 a 10.

Controles e instrumentos montados em chapa de ago inoxidavel em D - Bloco de distribuicdo de alta pressdo: HD-VB 1/4NPT

sistema modular. Dependendo do tipo, os manifolds sdo montados com E - Valvula de isolamento de alta pressdo: DV [aprovagéo n°. EN 961]
componentes totalmente livres de 6leo e graxa: F - Regulador exemplo; H25

A - Montagem de cilindro tipo: FH G - Valvual esférica: LAV - KH 15-63

B - Valvula anti-retrocesso de alta pressdo: RSV ( EN15615) [BAM H - Tubo de conexao de alta pressdo: HDVR-415

aprovagéo n°. BAM ZBA/009/004] | - Bloco de distribui¢do de alta presséo: HD-VB 1/4NPT

C - Tubos flexiveis de alta presséo: (EN 14113) J - Manometro

www.harrisproductsgroup.com -
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TER AS FERRAMENTAS CERTAS DA HARRIS RESULTARA
SEMPRE EM UM TRABALHO BEM FEITO.
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MAGCARICOS DE
CORTES MANUAIS

MACARICO DE CORTE MANUAL

APLICAGCOES

Para acetileno e gases combustiveis de baixo custo, tais como GLP, propano, gas natural, gas MAPP®, e propileno.
Considerado o melhor magarico de corte manual ja produzido, 0 62-5 é 0 magarico mais seguro e duravel, sendo portanto
0 de menor custo.
Nosso injetor especial 62 “F” produz uma chama potente a uma pressao e ‘?

e | |

de gas combustivel muito baixa, tornando seu projeto 0 mais seguro
e mais eficiente na inddstria global.
perr=

DESCRIQ Ko Cabega 70° = Cabega 90°
- Corta aco até 300 mm de espessura - Conexdes brasadas com solda prata de alta qualidade
- Cabega e alavanca forjados e solidos - Mistura na cabega através do misturador externo

- Projeto de tubo triangular, alta resisténcia - Usar com bicos 6290

62-5E MAGARICOS COM MISTURADOR “E” - (PARA ACETILENO E COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS)

CABEGA 90° CABEGA 70°
COMPRIMENTO (mm)
MODELO PESO (Kg) MODELO PESO (Kg)
62-5E 1,27 62-5AF 1,25 460
62-5EL 1,32 62-5AEL 1,31 530
62-5EL-1000 1,73 62-5AEL-1000 1,58 900

62-5F MAGARICOS COM INJETOR DE BAIXA PRESSAQ - (PARA 0 MAXIMO EM DESEMPENHO COM COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS)

CABECA 90° CABEGA 70° CABEGA 180° P —
m PESO (Kg) MODELO PESO (Kg) MODELO PESO (Kg) (mm)
62-5F 1,27 62-5AF 1,25 62-5BF 1,14 460
62-5FL 1,32 62-5AFL 1,31 62-5BFL 1,18 530
62-5FL-835 1,59 62-5AFL-835 1,58 62-5BFL-835 1,42 835
62-5FL-1000 1,70 62-5AFL-1000 1,69 62-5BFL-1000 1,52 900
62-5FL-1250 1,82 62-5AFL-1250 1,80 62-5BFL-1250 1,63 1210
62-5FL-1500 2,00 62-5AFL-1500 1,98 62-5BFL-1500 1,79 1500
62-5FL-2000 2,50 62-5AFL-2000 2,50 62-5BFL-2000 2,30 2000
62-5 MAGARICOS COM INJETOR DE BAIXA PRESSAO - (PARA ACETILENO)
CABEGA 90° CABEGA 70° CABECA 180° P —
MODELO PESO (Kg) MODELO PESO (Kg) MODELO PESO (Kg) (mm)
62-5 1,27 62-5A 1,25 62-58 1,14 460
62-5L 1,32 62-5AL 1,31 62-5BL 1,18 530
62-5L-835 1,59 62-5AL-835 1,58 62-5BL-835 1,42 835
62-5L-1000 1,70 62-5AL-1000 1,69 62-5BL-1000 1,52 900
62-5L-1250 1,82 62-5AL-1250 1,80 62-5BL-1250 1,63 1210
62-5L-1500 2,00 62-5AL-1500 1,98 62-5BL-1500 1,79 1500
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MAGARICO DE CORTE MANUAL

DESCRICAO

- Corta até 200 mm de espessura - 0 projeto, controle de qualidade e tradico Harris faz
- Um dnico magcarico para uso com todos os gases com-  deste um modelo de longa durabilidade

bustiveis: simplesmente troque os bicos de corte, aqueci- - Aquecimento e corte rapidos

mento e goivagem - Pecas de reposicéo e acessorios disponiveis

- Maior resisténcia com a montagem triangular dos tubos - Total versatilidade

de aco inoxidavel e a cabeca forjada em latéo; - Comprimentos maiores disponiveis sob encomenda

- Corte facil e controle suave do oxigénio de corte - Use com bicos 6290

- Cabeca com misturador de pressoes iguais, projetado
para a maior segurancga do operador

242 MAGARICO COM MISTURADOR DE PRESSAOQ IGUAL - (PARA ACETILENO E GLP)

CABEGA 90° CABEGA 70°
COMPRIMENTO (mm)
PESO (Kg) MODELO PESO (Kg)
242 1,30 242-A 1,30 460
242-L 1,35 242-AL 1,35 530

MACARICO DE CORTE MANUAL

DESCRICAO

- Corta aco até 200 mm de espessura - Tubos em posicéo triangular — maior resisténcia
- Leve - Conexdes de tubo brasados com solda prata de alta qualidade
- Cabeca forjada sélida - Usar com bicos 6290

P

VALVULA DE VOLANTE

&
- Modelo 42-3 disponivel com valvula de volante. ll
0bs.: Adicione “V” ao cddigo do produto ao colocar o pedido. (‘%" . —

==
¥

42-4E MAGARICOS COM MISTURADOR “E” (PARA ACETILENO E COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS)

CABECA 90°
COMPRIMENTO (mm)
MODELO PESO (Kg)
42-4E / 42-3EV 0,99 420
42-4EL / 42-3EVL 1,04 500
Crianrs www.harrisproductsgroup.com
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MAGARICOS DE CORTE MANUAL

DESCRICAO

0s magaricos Brastak by Harris sdo produzidos de acordo com a norma EN ISO 5172, sendo projetados para oferecer o
melhor desempenho e eficiéncia possivel para cada tipo de gas combustivel;

- Para 0 531, utilizamos o misturador tipo universal, de pressoes iguais na cabeca, ja para 0 mod-elo 242-NM utilizamos os
bicos 3 sedes, nos quais a mistura dos gases se processa no proprio bico;

- Este magaricos possuem a versatilidade de podermos trabalhar com qualquer tipo de gas combustivel trocando ape—nas
0s bicos de corte;

- Para o modelo 531, usar os bicos 1502 para acetileno e 1503 para GLP, Propano e Gas Natural;

- Para o modelo 242-NM usar 8290-ANME para acetileno e 8290-PNME para GLP, Propano e Gas Natural;

- Alavanca do jato de corte em aco inoxidavel: maior durabilidade;

- Valvulas ponta de agulha em ago inoxidavel: alta resisténcia e durabilidade;

- Tubos em posigao triangular para maior resisténcia;

- Com ampla faixa de corte, é adequado para uso em montagem de estruturas metalicas, construcdes e reparos na-wais,
caldeirarias e industrias metaldrgicas em geral.

HBR-531 COM BICO

242 NIV / 531

MODELOS 242-NM E 531 PARA ACETILENO E GLP

CABEGA 90°
COMPRIMENTO (mm)
MODELO PESO (Kg)
HBR-531 1,340 530
242-NM 1,320 530

R " -

= [ -
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MACARICO DE CORTE MANUAL PARA TRABALHOS PESADOS

DESCRICAO

- Corta até 500 mm com acetileno
- Maior resisténcia com a montagem triangular dos tubos e cabega em aco inoxidavel

- Controle de qualidade, design e reputacéo Harris tornam este magarico mais seguro e duravel
- Répido aquecimento e corte

- Opera com acetileno ou combustivel alternativo (GLP, Propano, Gas Natural, etc.)

- Principio de bicos misturadores

- Usar com bicos misturadores 2890

MAGARICO H28 COM MISTURADOR DE PRESSAO IGUAL (PARA ACETILENO OU COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS)

CABECA 90°
COMPRIMENTO (mm)
MODELO PESO (Kg)
H28 1,25 500
H28-L 1,55 820

MAGARICO DE CORTE MANUAL

DESCRICAO

- Leve e moderno
- Corta até 200 mm de espessura

- Disponivel em versoes para Acetileno e Gases Alternativos

- Possui alavanca de oxigénio de corte em ago inoxidavel, com sistema de travamento

- Cabeca 90° = VS

- In-line tube design rad e —
- Comprimento 480 mm F
- Usar com Bicos 6290

COMPRIMENTO (mm)

980 1,11 480

MAGARICO 980-F COM INJETOR DE PRESSAO IGUAL “F” (PARA MAXIMO DESEMPENHO EM COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS)

CABEGA 90°
COMPRIMENTO (mm)
MODELO PESO (Kg)
980-F 1,09 480
Crianrs www.harrisproductsgroup.com
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MAGCARICOS DE CORTE
PARA MAQUINAS

MODELOS 133

0s magaricos de corte para equipamento mecanizado Harris foram projetados para trabalhar com todos os tipos de aplicagdes de corte em
equipamento mecanizado. De construgdo sélida e confidvel, esses magaricos proporcionam uma capacidade de corte de até 380 mm. Os magaricos
de corte para equipamento mecanizado Harris encontram-se disponiveis em configuraces de dois e trés tubos para todos os gases combustiveis a
baixa pressao que pode chegar a 0,015 bar.

CARACTERISTICAS

- Cabega sdlida proporcionando 0 maximo em resisténcia
- Corpo padrdo de 30 mm de didmetro

- Todos os magaricos tem roscas 9/16x18 UNF na entrada
- Usar com bicos de corte a maquina 6290

MODELOS 133-2 / 133-2F

CARACTERISTICAS

- Configuracdo de trés tubos sem valvula, ideal para chanfrar tubos,
chanfragem multipla e aplicagdes similares
- Capacidade de corte até 200 mm de espessura

MODELOS 133-2 / 133-2FV

CARACTERISTICAS
- Trés tubos com 3 vélvulas.
- Capacidade de corte até 200 mm de espessura

MAGARICOS C/ MISTURADOR TIPO INJETOR “F” BAIXA PRESSAQ (PARA 0 MAXIMO DESEMPENHO COM COMB. ALTERNATIVO)

133-2F 3 tubos 0,68
133-2FV 3 tubos 1,07 65 30

MAGARICOS C/ MISTURADOR DE BAIXA PRESSAOQ (PARA ACETILENO)

MODELO ESTILO PESO (Kg) COMPR. (mm) CORPO @ (mm)
133-2 3 tubos 0,68 65 30
133-2v 3 tubos 1,05 65 30

www.harrisproductsgroup.com -—
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MODELOS 198-2 / 198-4

CARACTERISTICAS

- Valvula de oxigénio para corte de abertura rapida para vazio total imediata

- Valvulas de oxigénio para corte e pré-aquecimento separados destinadas
ao uso em controle de pré-aquecimento alto e baixo

- Capacidade de corte até 380 mm

- Usar com bicos de corte 6290

MODELOS 198-2

CARACTERISTICAS

- Capacidade de corte até 200 mm
- Conexao de uma entrada para oxigénio e oxigénio de corte

MODELOS 198-4

CARACTERISTICAS
- Capacidade de corte até 380 mm
- As mesmas caracteristicas que 0 198-2T, mas sem valvula

MAGARICOS C/ MISTURADOR INJETOR “E” PRESSAO IGUAL (PARA ACETILENO E COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS)

MODELO ESTILO PESO (Kg) COMPR. (mm) CORPO @ (mm)
198-2E 2 tubos 1,30 250 32
198-2ER 2 tubos & rack 1,34 250 32
198-2E-35 2 tubos 1,41 250 35
198-2E-35R 2 tubos & rack 1,47 250 35

MAGARICOS COM MISTURADOR DE BAIXA PRESSAO (PARA ACETILENO)

MODELO ESTILO PESO (Kg) COMPR. (mm) CORPO 0 (mm)
198-2T 3 tubos 1,32 250 32
198-2TR 3 tubos & rack 1,38 250 32
198-2T-35 3 tubos 1,39 250 35
198-2T-35R 3 tubos & rack 1,44 250 35
198-2TA 3 tubos 1,67 460 32
198-2TAR 3 tubos & rack 1,75 460 32
198-2TA-35 3 tubos 1,90 460 35
198-2TA-35R 3 tubos & rack 1,90 460 35
198-4 3 tubos 0,65 110 32
198-4B 3 tubos G 1/4” 0,65 110 32

MAGARICOS C/ MISTURADOR INJETOR “F” BAIXA PRESSAOQ (PARA 0 MAXIMO EM DESEMPENHO COM COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS)

MODELO ESTILO PESO (Kg) COMPR. (mm) CORPO @ (mm)
198-2TF 3 tubos 1,33 250 32
198-2TFR 3 tubos & rack 1,39 250 32
198-2TF-35 3 tubos 1,43 250 35
198-2TF-35R 3 tubos & rack 1,49 250 35
198-2TAF 3 tubos 1,64 460 32
198-2TAFR 3 tubos & rack 1,76 460 32
198-2TAF-35 3 tubos 1,78 460 35
198-2TAF-35R 3 tubos & rack 1,90 460 35
198-4BF 3 tubos 0,65 110 32
198-4F 3 tubos 0,65 110 32
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ACESSORIOS PARA CORTE

ADAPTADOR DE BICO DUPLO - TH-98

APLICAGOES

Ajustavel para 2 cortes simultdneos com apenas um
magarico. Ajuste de 30 mm a 305 mm de largura.
(larguras especiais sob encomenda) “0-ring” selado.
Alta capacidade de corte (até 200 mm cada bico)
Usar com linha de magaricos de Corte para Maquina
localizados nas paginas 34 e 35.

CABEGA BISELADORA

APLICACOES

Usado somente com GPL, Propano ou Gas Natural.
Aumenta a velocidade e qualidade do corte e chanfro.
Bicos 6290 podem ser utilizados. Para melhorar

0 resultado utilizar o Bico 1390-3H.

Usar com linha de magaricos de Corte para Maquina
localizados nas paginas 34 e 35.

CABECA ANGULAR DE BICO DE CORTE

APLICAGOES

Permite o ajuste de Bico em qualquer angulo sem
mover 0 “0-ring” selado. Grande capacidade

de corte (até 200 mm) calibrado a 90°.

Usar com linha de magaricos de Corte para Maquina
localizados nas paginas 34 e 35.

5-98-Cj 98-2

www.harrisproductsgroup.com e-—
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MACARICOS SIDERURGICOS

MAGARICO DE ESCARFAGEM, CORTE DE EMERGENCIA E ALTO CORTE

DESCRICAO

- Cortes pesados, escarfagem e corte de emergéncia em fundigdo continua

- Mistura no bico, modelo 213

- Excelente balanceamento para o melhor conforto operacional e

- Alta vazdo = e

- Estrutura rigida de trés tubos posicionados triangularmente _F,,A—r"f

- Cabega e tubos de aco inoxidavel

- Comprimentos especiais sob encomenda

- Construido para uso de duas ou trés mangueiras
(2 mangueiras sob encomenda)

- Cabegas 70°,90° e 180°

- Corte até 1300 mm de espessura

- Usar com os bicos de alto corte e escarfagem localizados na pagina 59

coDIGO DESCRIGAO ACESSORIO COMPRIMENTO (mm)

SCF6000 Magarico Escarfagem e Alto Corte 180° 1800
SCF6075 Magarico Escarfagem e Alto Corte 70° 1800
SCF6075 Magarico Escarfagem e Alto Corte 70° 2500
SCF6075R Magarico de Escarfagem 70° Com alimentador de arame 1300
SCF6175 Magarico de Corte de Emergéncia 70° Com rack 1800
SCF8036 Magarico de Alto Corte Mecanizado 180° 900

NOTAS: Magaricos modelos 6000 e 136-2

6000 E 136-2 RECOMENDA(}T\O DE MANGUEIRAS
2) Devem ser utilizadas valvulas de seguranga de alta vazao;

Oxigénio 1/2" ( @ interno) 1/2" UNF (direita) 3) Nao devem ser utilizados com acetileno.
Gas combustivel 3/8" (@ interno) 9/16” UNF (esquerda)

MAGARICO DE ALTO CORTE E CORTE DE EMERGENCIA EM FUNDIGAO

DESCRICAO

- Corta até 915 mm de expessura

- Ideal para patio de sucata

- Cabega e tubos em ago inoxidavel

- Bicos 136 misturadores para GLP, Propano e Gas Natural

- Requer mangueira @ 3/8” =
- Usar com os bicos de alto corte e escarfagem localizados na pagina 59 . ﬁ

CABEGA COMPRIMENTO* (mm)
136-2 90° 915
136-2A 75° 915
136-2B 180° 915

* Outros comprimentos sob encomenda
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MACARICO DE AQUECIMENTO/
DESEMPENO/SOLDA/CORTE

MAGARICOS PARA USO COM ACETILENO

DESCRICAO
- Solda até 50 mm
- Corta até 150 mm de espessura
- Punho de alta capacidade com acessorios
Yy B
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MAGARICOS PARA USO COM GASES ALTERNATIVOS

DESCRICAO

- Cabeca de aco inoxidavel

- Punho em latdo extrusado de alta resisténcia

- Valvula esférica de ago inoxidavel

- Sem parafusos ou partes soldadas para facil manutengao

2 EXTENSAO DE 2 5 : PESO COMPRIMENTO
CODIGO CORTE COMPATIVEL ROSCA OXIGENIO ROSCA GAS COMBUSTIVEL ) (mm)
43-2 49-3 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0.550 208
& N
L ——
T ——— 2 G290 2NFFR
A——— ﬁE._ —
— == -~
—
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ot |
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MACARICOS DE SOLDA E CORTE

DESCRICAO

- Magarico resistente para trabalho médio/pesado de manutengao, reparo e produgao de conjuntos soldados

- Possibilidade de soldagem em espessuras de até 20 mm com uso dos bicos HBR-201A (Acetileno) e HBR-201N (GLP/GN)
- Corte até 200 mm com uso da Cabeca Cortadora CC-HBR201 e dos bicos 1503 (GLP/GN) e 1502 (Acetileno)

- Bicos de solda em cobre com misturador montado

- Valvulas esféricas de aco inoxidavel para ajuste rapido e preciso da chama, com alta resisténcia e durabilidade

- Cabeca e calda em latdo forjado para maior resisténcia

- Punho em latao extrudado de alta resisténcia

- Sem parafusos ou partes soldadas para facil manutengao

- Usar com os bicos de solda HBR-201 e HBR-200 localizados na pagina 52

: HBR 201

cODIGO DESCRIGAD

HBR-201 Macarico de Solda e Corte Manual 0,600

MACGARICOS DE SOLDA

DESCRICAO

- Magcarico leve e resistente para trabalho leve/médio de soldagem e aquecimento

- Possibilidade de soldagem em espessuras de até 14 mm com uso dos bicos HBR-200A (Acetileno) e HBR-200N (GLP/GN)
- Bicos de solda em cobre com misturador montado

- Valvulas esféricas de ago inoxidavel para ajuste rapido e preciso da chama, com alta resisténcia e durabilidade

- Cabeca e calda em latdo forjado para maior resisténcia

- Punho em latao extrudado de alta resisténcia

- Sem parafusos ou partes soldadas para facil manutengéo

- Usar com os bicos de solda HBR-201 e HBR-200 localizados na pagina 52

HBR-200

HBR-200 Magarico de Solda e Corte Manual 0,380

www.harrisproductsgroup.com -
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MAGCARICO PARA
SOLDA/AQUECIMENTO

MAGARICO DE AQUECIMENTO - PROPANO, GAS NATURAL E GLP

APLICAGCOES

0 magcarico de aquecimento e soldagem Harris 189-2 foi projetado para operar com gas natural (0,015 bar ou mais), propano
ou GLP, em combinag&o com 3 a 7 bar de ar comprimido. O 189-2 é completamente automatico.

Uma vez ajustada para a chama adequada, a chama piloto pode ser mantida durante o tempo de inatividade e a chama total
pode ser retornada instantaneamente pressionando-se a alavanca manual. A chama piloto pode ser ampliada para uma
chama secundéria suave quando usada para soldagem branda. O bico pode ser posicionado em qualquer direcéo.

DESCRICAO

- Solda branda de areas grandes

- Pré-aquecimento de fundidos para soldagem

- Aquecimento de tubos em usinas quimicas 2
- Secagem de molde "
- Limpeza de metal (cervejaria, cubas, molde de borracha, etc.)

- Remocao de tinta

- Aquecimento de matrizes para conformagdo em prensa * Rico 81-12
- Porta-estampos aliviadores de tensoes

- Para ser utilizado apenas com ar comprimido

- Saida max. Kcal.

33.000 Kcal. com propano GLP

21.000 Kcal. com gas natural

Magarico 89-3

Extenséo 2393-F

BICO DE AQUECIMENTO 81-12

) . | AR COMPRIMIDO | PROPANO / GLP
cODIGO SAIDA DE CALOR (Kcal/h) _ . _ _
PRESSAO (bar) VAZAO (L/h) PRESSAO (bar) VAZAO (L/h)
PROPANO/GLP
81-12 66.000 7 45.000 03 3.000
GAS NATURAL
81-12 83.000 7 40.000 0,015 9.000

(ranmis www.harrisproductsgroup.com
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MAGARICO PARA USO COM ACETILENO / GAS ALTERNATIVO

APLICACOES

0Os punhos de magarico automatico Harris 50-9 e 50-10 tém como caracteristica um singular sistema de controle de gas
para reduzir o tempo de operacéo, melhorar a seguranca e o conforto no trabalho e reduzir o consumo de gas.

0 controle de gas on/off, acionado com o dedo e a chama piloto ajustavel eliminam o reajuste de chama todas as vezes
em que o magcarico for usado. O magarico pode ser usado para cortar, fazer brasagem, e soldar com todos os gases
oxicombustiveis.

0 dispositivo de chama piloto ndo é recomendado quando se usar acessorios de corte ou bicos de aquecimento.
Selecionar 0 modelo 50-9 para acetileno e 50-10 para outros gases combustiveis.

DESCRICAO

- Solda até 14mm
- Brasagem até @ de 4”

- Controle automatico de gas on/off
- Chama piloto ajustavel

- Reducdo do consumo de gas

- Usar mesmos acessorios

que 0 modelo 19.

MAGARICO 50
cODIGO A ROSCA OXIGENIO ROSCA GAS COMBUSTIVEL PESO (kG) COMPRIMENTO (mm)
50-9 Acetileno 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,310 169
50-10 Gas alternativo 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,310 169

MACGARICO QC50-10-A

cODIGO A ROSCA OXIGENIO ROSCA GAS COMBUSTIVEL PESO (kG) COMPRIMENTO (mm)
QC50-10-A  Gés alternativo 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,360 160

FAISCADOR LIGHT PRO

Ignitor piezoelétrico para macaricos
de brasagem e soldagem.

—

Caracteristicas
* Design compacto e pratico;
* Acabamento em metal,
: p———— .
+ Alimentado porduas pilhas AA padrao o i
—
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MAGARICO PARA USO COM ACETILENO / GAS ALTERNATIVO

APLICACOES

0 modelo 19-6 ¢é dotado de um punho de magarico combinado para corte, soldagem, brasagem e aguecimento. Pode ser
usado com oxi-acetileno ou outros gases combustiveis. 0 modelo 19-6 possui dois tubos unidos por solda prata.

As vélvulas ficam localizadas a frente do punho do magarico para controle mais preciso durante a operagdo e maior
conforto.

DESCRICAO

- Solda até 14 mm

- Corta até 75 mm de espessura

- Punho extremamente leve e duravel

- Construcéo de tubo duplo brasado com prata para proporcionar seguranca e durabilidade
- Valvula esférica para ajuste de chama rapido e preciso

I/- Acetileno
e
—
— ! — —_—
=
.
= | A
- dm— -
" 4 =
- " —
p— —
L p— — —
! i —
- B — f—

Gases combustiveis alternativos

| — = =
o |

L
-_

coDIGO ROSCA OXIGENIO ROSCA GAS COMBUSTIVEL PESO (kG) COMPRIMENTO (mm)
19-6 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0.240 154
Cranns www.harrisproductsgroup.com
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MAGARICO PARA AQUECIMENTO E DESEMPENO DE PEGAS

APLICACOES
0 macarico K-43 caracteriza-se pelo punho de aquecimento para trabalhos pesados modelo 42-3, extenséo
em ago inoxidavel 2393 e misturador de alta vazéo F-43. Ele é desenvolvido para uso com bicos 2290.
Ideal para uso com bicos de limpeza (pentes) RBA e RBP.

DESCRICAO

- Capacidade de aquecimento: 22.300 - 223.000 Kcal/h (bico multichama)
- Misturados tipo F para baixa pressao: F-43

- Comprimento de extensdo de 275 a 1.200 mm

- Gas combustivel: GLP ou GN

BICOS DE AQUECIMENTO

EXTENSAO RECOMENDADOS

coDIGO MISTURADOR

K-43-1 43-2 E3-43 2393-1F 915 2290-H 1-5
K-43-2 43-2 E3-43 2393-2F 710 2290-H 1-5
K-43-3 43-2 E3-43 2393-3F 1380 2290-H 1-5
K-43-4 43-2 E3-43 2393-4F 275 2290-H 1-5

-_— =
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EXTENSOES DE CORTE

EXTENSAO DE CORTE 73 PARA TRABALHO LEVE

DESCRICAO

- Cabega sdlida forjada - alta resisténcia

- 0 projeto de tubo triangular é compacto e leve com resisténcia e rigidez excepcionais
- Conexdes brasadas impedem vazamentos

- Porca de conexao fixa protegendo os O,rings contra danos

- Uma alavanca forjada sélida proporciona maior resisténcia

- Fécil controle de oxigénio de corte para partidas mais suaves

- Para uso com Magarico 43-2

73 EXTENSAO DE CORTE MISTURADOR “E” (ACETILENO E COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS)

cODIGO CABEGA BICO DE CORTE COMPATIVEIS PUNHOS COMPATIVEIS PESO (kG) COMPRIMENTO (mm)

73-3 90° 6290 43-2 0,638 227
73-3B 180° 6290 263 0,630 253
73-3v* 90° 6290 543 0,650 227

EXTENSAO DE CORTE PARA TRABALHO LEVE

DESCRICAO

- Corta aco até 150 mm
- Para uso com Magarico HBR-201

BRASTAK

BY HARRIS

273 EXTENSAO DE CORTE COM MISTURADOR “E” (ACETILENO E COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS)

cODIGO CABEGA BICO DE CORTE COMPATIVEIS PUNHOS COMPATIVEIS PESO (kG) COMPRIMENTO (mm)
CC-HBR 201 90° 1502/1503 201 0.800 230
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Projetados e fabricados de acordo com a Norma EN IS0 5172.
Harris oferece macaricos projetados especialmente para o melhor desempenho possivel com cada tipo de gas combustivel.

Sistema de presséo igual para acetileno e gases alternativos:

- Misturador na cabeca.

- Extremamente resistente ao retorno de chama.

- Magaricos podem ser utilizados com todos os gases combustiveis - apenas trocando o bico.
- Todos os magaricos séo fornecidos com rosca de entrada padréo 9/16”-18-UNF-3A-RH.

Sistema de baixa presséo para propano, GLP e MAPP®:

- Estilo injetor.

- Baixa pressdo de mistura na cabeca - gases combustiveis podem ser usados com pressdes muito baixas, ex.: 0,015 bar.
- Chama de pré-aquecimento estavel durante o corte.

- Menor consumo de gas combustivel durante o corte.

- Retira todo o gas do cilindro reduzindo o custo de operagao.

0bs.: Os magaricos ndo sdo fornecidos com valvulas de seguranga ou bico, esses itens sdo vendidos separadamente.

MISTURADOR DE GASES

A Harris oferece dois tipos de misturadores de gases. Pressdo igual ou pressao positiva sdo misturadores do tipo “E”, enquanto injetor de baixa
pressao refere-se ao misturador tipo “F”.

0 tipo de misturador mais adequado a cada aplicagdo depende do suprimento de gas disponivel. Veja as caracteristicas e beneficios de cada tipo
de misturador.

Tipo HE"

Para mistura homogénea de Oxigénio e Gas Combustivel, misturador tipo “E” exige um
igual controle de pressdes para os gases, 0s quais devem entrar na cAmara de mistura
sempre com pressoes positivas bem controladas. Misturadores tipo “E” permitem ao
usuario um bom controle da relagdo Oxigénio/Combustivel, sendo essa caracteristica
uma vantagem em aplicagdes onde uma chama carburante ou oxidante é necessaria. oy
Também é o mais adequado para trabalhar com alta vazio de gases, caracteristica muitas \

HrpFunl Miz

vezes necessaria para aquecimento de grande porte. Esse tipo de misturador é usado
principalmente no Acetileno, mas também pode ser utilizado em gases alternativos (GLP,
Propano e etc) quando disponivel uma presséo positiva controlada para esses gases.

Tipo HFH

Também conhecido como misturador injetor de baixa pressdo, requer apenas o
Oxigénio com um controle de pressdo positiva. O oxigénio passa pelo misturador em
alta velocidade aspirando o gas combustivel, dessa forma ndo é necessario que este
tenha uma pressao positiva controlada. De fato os misturadores tipo “F” da Harris sdo
projetados para trabalhar com gas combustivel em baixissimas pressdes, como 0,015
bar. Misturadores tipo”F” tendem a produzir uma mistura mais homogénea entre
oxigénio e combustivel devido sua turbuléncia ocorrida na cdmara de mistura, sendo
essa caracteristica especialmente importante para os gases alternativos, pois sdo mais
dificeis a mistura com oxigénio.

Misturadores tipo “F” tendem a ter mais restrices na regulagem de chama que os
misturadores tipo “E”, mas devido sua superior capacidade de mistura tendem a
maximizar o poder calorifico gerado. Misturadores tipo “F” sdo primeiramente usados
com gas natural a baixa presséo. Entretanto, também s&o recomendados para uso com
gases alternativos (GLP, Propano, MAPP®, etc.) quando se requer alto poder calorifico ou
um controle de pressao positivo para o gas combustivel ndo é possivel.




MISTURADORES

MISTURADOR TIPO "E" DE PRESSOES IGUAIS

— = | : - i = Y
E— T ; o . _t *_ﬁ"{h e e = !-
E-43 E2-43 E3-43 /F-43 H-19-2E
CODIGO PUNHO GAS BICOS DE SOLDAGEM BICOS DE AQUECIMENTO BICOS DE AQUECIMENTO
Bicos 23A90 ;
013568910 Bicos J-63 1,2
- Bicos 0090 1,3,5,6,8 1390-HA
Oxi-acetileno (+adaptador 4301-11+TH-119) (+tubo 8593) ’
00.0,1.3.5688.10 1ubo 8593 -
E-43 43-2,63-2, 543 .0.1:3,5,6,8,9,10 {+tubo 8595)
Oxi-6LP - - -
E2-43 43-2,63-2, 543 Oxi-acetileno Bicos 23A90 13,15 Bicos J-63 3,4 R Ay
E3-43 43-2,63-2,543 Oxi-acetileno - Bicos J-143 - 5 -
: Bicos J-63 1,2
Bicos 5090 ;
0,1,35,689,10 (+adaptador
Bicos 0090 1,3,5.6,8 1390-HA
H-19-2E 19-6, 50-9 Oxi-acetileno (+sup0rtf,- do bico TH-119 (+tubo 8593) )
Bicos 1390
00,0,1,35,6,8,9,10 -
(+tubo'D-50-C)
Bicos 0090 1,3,5,6,8 -
Bicos 2290-H :
3 2 63- i ] Bicos RBP-43 2.4,5
F-43 43-2,63-2,5 Oxi-GLP i a2 2573 e R

MISTURADOR TIPO "F" DE BAIXA PRESSAQ

'g"“ = R g

: o B-43
mm“ BICOS DE AQUECIMENTO BICOS DE BRASAGEM BICOS DE AQUECIMENTO

B-43-N Oxi-GLP Bicos 2290-H 1,2,3,4,5 Bicos 2290-N 13,15,20,30,80 Bicos RBP-43 2,4,5
(+ tubo 2393) (+tubo 239342357-3) (+tubo 2393+2357-3)
- 1390-2N (+1ubo 8593) 0090-2N
B-43-1 Oxi-GLP - (+adaptador Aoy +sup0rtz: de bico TH-119) -
- 1390-3N/4N (+tubo 8593) 0090-4N
B-43-3 Oxi-GLP - (+adaptador 4301 4 +suporte o oo THA 1 9) -
B-43-5 Oxi-GLP - 1390-5N (+tubo 8593) -
—_— 43-2
n - i 1390-6N/7N (+tubo 8593) 0090-6N i
B-43-6 §S§ Oxi-GLP (+adaptador 4301-11-+suporte de bico TH-119)
. - i 1390-8N/H (+tubo 8593) 0090-8N ]
B-43-8 Oxi-GLP (+adaptador 4301-11-+suporte de bico TH-119)
B-43-9 0xi-GLP - 1390-9N (+tubo 8593) -
B-43-10 0xi-GLP - 1390-10N (+tubo 8593) -
] . Bicos 1390-N 2,3,4,5,6,7,8,9,10 ]
H19.25 OxiGLP 1390-H (+tubo D-50-C) b 560

- Bicos 0090-N 2,4,6,8 -
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Para maior vida util dos bicos e melhor qualidade de corte escolha HARRIS.

Os bicos Harris sdo fabricados com elevados padrdes industriais, utilizando a mais alta qualidade em matéria prima.
Todas as linhas de bico sdo 100% testadas.

GAS ACETILENO

AQUECIMENTO

SOLDA/

L
-
o
(=]
(&)
L
[=]
(72]
(=]
=
=]

APLICAGOES
ESPECIAIS

www.harrisproductsgroup.com | W s
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GAS GLP/GN

v

1390-H 1390-N 0090 2290-H 2290-N RPB-43 HBR-200N HBR-201N
Pé4g. 53 Pég. 53 Pég. 50 Pég. 54 Pég. 53 Péag. 54 Pag. 52 Pag. 52

AQUECIMENTO

SOLDA/

BICOS DE CORTE

1503 8290 PNME HS-106 6290 NTF 6290VVC 2890-P
Pag. 56 Pag. 56 Pag. 57 Pag. 55 Pag. 58 Pag. 55

ALTO CORTE/
ESCARFAGEM

APLICAGOES
ESPECIAIS

v

6290-GG 6290-NFFR 6290 NFW
P4g. 60 P4g. 60 Pag. 60
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BICO DE SOLDA/
AQUECIMENTO

BICOS DE SOLDAGEM E BRASAGEM COM ACETILENO

SOLDAGEM / BRASAGEM PRESSAO IGUAL BAIXA PRESSAO
BICOS 23-A-90 | BICOS 1390 FLEXR;(E:IOSSOOQO Esp(fns;;’““ OXIGENIO (bar) | AGETILENO (bar) | OXIGENIO (bar) | ACETILENO (bar)
- 1390-00 ] 25 -
23-A-90-0 1390-0 - 45 02-05
23-A-90-1 1390-1 0090-1 65 05-1.0
- 1390-2 - 100 -
23-A-90-3 1390-3 0090-3 160 10-2.0
- 1390-4 - 250 -
23-A-90-5 1390-5 0090-5 350 20-40 0508 0508 . 2ots - 02
23-A-90-6 1390-6 0090-6 500 40-6.0
. 1390-7 - 700 -
23-A-90-8 1390-8 0090-8 1000 60-9.0
23-A-90-9 1390-9 - 1500  9.0-140
23-A-90-10 1390-10 ] 2000 140-20.0
23-A-90-13 - ] 3000 200-30.0
23-A-90-15 - - 1000 300-50.0

A
AN f :
4301-11 . TH-119 ‘ 8593/ D-50C

23-A-90 (13-15)

E2-43
- 23-A-90 (0-10)
43-2
8593 1390
E-43
4301-11+TH-119 0090
- D-50C 1390
19-6 H-19-2E
50-9 TH-119 0090
www.harrisproductsgroup.com e-—
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BICOS DE AQUECIMENTO COM ACETILENO

J-63/J-63-5

1901-11

J-63-1

J-63-2

43-2 E2-43 - J-63-3

E2-43 J-63-4

E3-43 J-143-5

19-6 J-63-1

—50_9 H-19-2E 1901-11 1632

e wson e

43-2 8593 1390-HA
19-6/50-9 H-19-2E D-50-C 1390-HA

BICOS DE AQUECIMENTO

J-143

?

\

- ey
e
LY
L 1390-HA

OXIGENIO E ACETILENO - “PRESSAQ IGUAL’ PODER CALORIFICO APROX.
MAX. (bar) MIN> (bar) OXIGENIO ACETILENO (Kcal)

J-63-1 0,15-0,4 0,15-0,4 600 - 1100 600 - 1000 7450 - 13000

J-63-2 02-05 02-05 900 - 1550 850 - 1400 11100 - 18700
J-63-3 0,3-06 0,3-06 1550 - 2500 1400 - 2250 18500 - 29800
J-63-4 06-1,0 0,6-1,05 2500 - 4300 2250 - 3950 29800 - 52000
J-143-5 08-14 0,6-1,05 5000 - 9350 4500 - 8500 59500 - 111500
1390-HA 0,35 0,35 1100 1000 -

@ THE HARRIS PRODUCTS GROUP
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BRASTAK BICOS DE SOLDA HBR 201-A - ACETILENO

HBR 201A-55

VAZAO DE ACETILENO
(L/h)

EXPESSURA DA SOLDA

cODIGO (mm)

NUMERO DA EXTENSAO DA SOLDA ACETILENO (bar)

HBR201A-2 0,3-05 2 02-04 42 - 85
HBR201A-4 05-08 4 - - 57-114
HBR201A-6 08-15 6 - - 85-170
HBR201A-9 15-25 9 04-08 0,3-0,6 142 - 284
HBR201A-12 25-4,0 12 - - 227 - 510
HBR201A-20 4,0-6,5 20 - - 284 -710
HBR201A-30 6,5-95 30 - - 425 - 992
HBR201A-55 9,5-14,0 55 05-1,0 0,4-07 710 -1280

BICOS DE SOLDA HBR 200-A - ACETILENO

cODIGO EXPESS"(':“Am';A SOLDA | \GMERO DA EXTENSAO DA SOLDA OXIGENIO (bar) ACETILENO (bar) VAZAo Dfu:(;ET'LE"O
HBR200A-2 0,5-1,0 2 0,2-04 0,2-0,4 42-85
HBR200A-4 1,0-2,0 4 57-114
HBR200A-6 2,0-4,0 6 04-08 0,4-06 85 - 170
HBR200A-9 4,0-80 9 142 - 284
HBR200A-15 8,0 - 14,0 15 06-08 0,6-07 227 - 510

BRASTAK BICOS DE SOLDA HBR 201-N - GLP

HBR 200A-15
cODIGO EXPESSU("‘“Am[;A SOLDA | nUMERO DA EXTENSAO DA SOLDA |  OXIGENIO (bar) VAZAO DE GLP (L/h)
HBR201N-4 02-05 4 0 80 - 115
HBR201N-6 05-15 6 ’ 0 135- 190
HBR201N-9 15-35 9 02 ’ 350 - 450
HBR201N-12 25-40 12 ’ 470 - 620

CcODIGO OXIGENIO (bar)
HBR200N-4 0,2-0,5 4
HBR200N-6 0,5-1,0 6 0,5 0,5
HBR200N-9 1,0-2,0 9
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CABEGOTES DE AQUECIMENTO OXI-ACETILENO - RBA

RBA-43-2

PRESSAO (bar) VAZAO (L/h)
COMPRIMENTO (mm)
RBA-43-2 50 04 -,07 0,4-0,7 800 - 1130 700 - 900
RBA-43-4 100 0,7-09 0,7-0,9 1550 - 1650 1400 - 1500
RBA-43-6 150 08-1,0 08-1,0 1780 - 1820 1400 - 1650
PUNHO MISTURADOR EXTENSAO/ADAPTADOR BICO
B-43-N
43-2 2393+2357-3 RBA-43
F-43

BICOS DE SOLDAGEM E BRASAGEM COM GAS ALTERNATIVO

BAIXA PRESSAO PRESSAO IGUAL
(bar) (bar) (bar) (bar) _
1390-2N 0090-2N W‘Hi Bl
1390-3N - 1,0 550 140 -
1390-4N 0090-4N 14 700 175 - 1300\
1390-5N - 18 900 225
1390-6N 0090-6N 18 0015-02 03-1  03-1 1100 275
1390-7N - 2,1 1350 345
1390-8N 0090-8N 2,1 1500 375 P —
1390-9N - 25 1650 415 o oo
1390-10N - 28 2000 500

BICOS DE SOLDAGEM E BRASAGEM COM GAS ALTERNATIVO

' BAIXA PRESSAO PRESSAO IGUAL
copiGo OXIGENIO |GAS COMB. | OXIGENIO GA?b(;(:;\nB. OXIGENIO | GAS. COMB.
2290-13N 12 3400 850
2290-15N 12 4200 1050 e
2290-20N 12 0015-02 03-1  03-1 6000 1500 fﬁﬁ vy
2290-30N 23 8000 2000 SRR iz
2290-80N 23 9600 2400 2290-N
1390-H 35 0,5 35 10-05 4200 1050
1390-3H 35 0,5 35 15-05 6003 1500
(= e wanms pronuors aroup |y parisroditego om




BICOS PARA AQUECIMENTO COM GAS ALTERNATIVO - 2290 H / 1390 H

CODIGO PRESSAO (bar) VAZAO (L/h) PODER CALORIFICO APROX.
2290-1H 12 05  4000-7000 1000-2000 22300 - 44600
2290-2H 23 05 590012800 1500-3200 33500 - 71400
2290-3H 25 10 8500-22900 2200-5700 49000 - 127100 e
2290-4H 36 1,0 14000-28400 3600-7100 80300 - 158000 2o
2290-5H 48 1,0-20 17000-39700 4300-10000 96000 - 223000
' BAIXA PRESSAO PRESSAO IGUAL
CODIGO . ; £ ;

‘ ox(llt,;:glo ‘G“ib‘;‘:)""""ox('f:r';'o‘ GAs(b‘;‘:;"'B' ‘ OXIGENIO ‘ GAS. COMB.
1390-H 35 05 35 10-05 4200 1050
1390-3H 35 05 35 15-05 6003 1500

coDIGO COMPRIMENTO (mm) PROJETO
2393-1F 915 Curvo I 6F (1.200 mm)
1F (915 mm)
2393-2F 710 Curvo !
. - OF (710 mm)
2393-3F 380 Curvo i &
—_— = 3F (380 mm)
2393-4F 275 Curvo f =
,,"r ——  4F (215 )
2393-5F 915 Reto i
2393-6F 1200 Curvo '

2357-3

Adaptador 2357-3 - -

COMPRIMENTO
(mm) OXIGENIO OXIGENIO

RBP-43-2 0,5 2550 - 3400 700 - 1050 RBP-43-2
RBP-43-4 100 1.0-15 05-15 6350-8500 1850 -2500
RBP-43-6 150 2-3 1.0-1.5 13900 -18100 3000 - 4150

www.harrisproductsgroup.com e-—
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BICOS DE CORTE

BICOS PARA OXI-ACETILENO EM DUAS PECAS - 6290 AC

EXPESSURADE | oo cenio ] ACETILENO ]
CORTE (mm) PRESSAO IGUAL | BAIXA PRESSAQ
(bar) (bar)

¢ODIGO

6290-000AC 0-5 1,0-20
6290-00AC 5-10 1,0-20
6290-0AC 10-15 15-25
6290-1AC 15-25 20-35
6290-2AC 25-50 30-45 03-08 0,015-0,2
6290-3AC 50 - 100 30-45 6290-AC
6290-4AC 100-175 3,5-55
6290-5AC 175 - 250 45-55
6290-6AC 250 - 300 50-6,5

BICOS PARA OXI-GLP E GAS NATURAL - 6290 NFF

GAS COMB.

Eﬁgﬁigu(:ﬁn?E OXIGENIO | pRESSAQ IGUAL | BAIXA PRESSAO
(bar) (bar) - -
6290-000NX 0-5 10-20 E F :
6290-1NFF 6-25 25-35 \-\ \1
6290-2NFF 25- 50 30-40 : 1
6290-3NFF 50 - 75 30-45 03-08 0,015-0,2
6290-4NFF 75-150 35-55 N @
6290-5NFF 150 - 200 45-55 620N
6290-6NFF 200 - 300 50-65

BICOS MISTURADORES DE DUAS PEGAS PARA 0XI-PROPANO E GLP

EXPESSURA DE :
02

2890-0P 0-10 15-2,0
2890-1P 10-25 20-25 04
2890-2P 25 - 50 20-30 04 B : M '
2890-3P 50-75 2,5-3,0 0,4 Magarico *'“—"'""-'""-"# : A
2890-4P 75-100 3,0-4,0 05 de Corte LN e
2890-5P 100 - 200 30-50 05 28e28-L s
2890-6P 200 - 300 50-7,0 06
2890-7P 300 - 400 6,0-7,0 0,7
2890-8P 400 - 500 7,0-8,0 08
(= e wanms pronuors aroup |y parisroditego om




BRASTAK BICO DE CORTE PARA OXI/GLP E GAS NATURAL CT-1503

S . ——
e CT1503-4 . l CT1503-12
m N° DO BICO | EXPESSURA DE CORTE (mm) | PRESSAO OXIGENIO (bar) | PRESSAO GLP (bar) | VAZAO DE OXIGENIO (m3/h) | VAZAO GLP ((m3/h)
CT-1503-2 2 até 4 1,3-2,0 1,5-2,0
CT-1503-4 4 4-15 1,5-25 02-0,3 1,5-2,5 0,1-0,2
CT-1503-6 6 15- 40 2,0-35 0,3-0,5 3,0-55 02-0,3
CT-1503-8 8 40 - 100 2,0-35 04-0,5 6,0 -10,0 0,3-0,4
CT-1503-10 10 100 - 200 2,5-4,0 06-0,9 9,5-15,0 0,3-0,6
CT-1503-12 12 200 - 300 40-55 0,6-0,9 16,5 - 30,0 06-0,9

OBS.: Acrescer 10% na pressao dos gases para cada 10 metros adicionais de mangueira

BRASTAK BICO DE CORTE PARA OXI/ACETILENO CT-1502

CT1502-2 CT1502-4 CT1502-6

i o s o Py DG
CT-1502-2 2 até 3 2,0-3,0 03-04 0,5-0,8 0,1-0,2
CT-1502-3 3 6-10 1,5-3,0 03-04 1,0-1,8 0,2-0,3
CT-1502-4 4 13-16 2,5-3,0 03-04 1,8-24 02-04
CT-1502-6 6 20-25 2,0-3,0 04-05 32-40 04-05
CT-1502-8 8 50-125 25-45 0,4-0,55 50-9,2 0,4-0,6
CT-1502-10 10 150 - 250 2,5-5,0 0,6 -0,75 11,0-20,5 0,7-1,3
CT-1502-12 12 250 - 300 40-5,0 0,7-08 18,0 - 26,0 1,0-1,6

OBS.: Acrescer 10% na pressao dos gases para cada 10 metros adicionais de mangueira

BRASTAK BICO DE CORTE PARA OXI/ACETILENO 8290-ANME E OXI/GLP 8290-PNME

e — T — ______j e
8290-ANVE 8290-PNVE
ESICTO e I e e
8290-ANME1 8290-PNME1 1,5 0,5
8290-ANME2 2 6-12 2,0 0,5 8290-PNME2 2 6-12 2,0 0,5
8290-ANME3 3 12-75 3,0 0,5 8290-PNME3 3 12-75 3,0 0,5
8290-ANME4 4 75-150 3,0 1,0 8290-PNME4 4 75 - 150 3,0 1,0
8290-ANME5S 5 150 - 200 4,0 1,0 8290-PNME5 5 150 - 200 4,0 1,0
8290-ANME6 6 200 - 250 45 1,0 8290-PNMEG 6 200 - 250 45 1,0
8290-ANME7 7 250 - 300 55 1,0 8290-PNME7 7 250 - 300 55 1,0

OBS.: Acrescer 10% na pressao dos gases para cada 10 metros adicionais de mangueira

www.harrisproductsgroup.com e-—
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BICO TRES SEDES DE ALTA VELOCIDADE COM INSERTO DE INOX HS106-GLP

VAZAO DO
COMB.PRE | LARGURA DO
AQUECIMENTO |  CORTE (mm)

VAZAO DE VAZAO DE 0X

EXPESSURA DA | VELOC. DO CORTE | PRESSAO OX | PRESSAO DE OX DE CORTE | DE PRE AQUEC-

CHAPA (mm) (mm/min.) CORTE (bar) 0X (bar)

(L/h) IMENTO (L/h) )

HS106-00 5 750 0,2 750 1180 310 0,9
HS106-0 5-10 750 - 680 0,2 1100 1180 310 1,0-1,2
HS106-1 10-15 680 - 600 0,2 2500 1180 310 1,3-1,4
HS106-2 15-30 600 - 500 0,25 3800 1370 360 15-1,8
HS106-3 30-40 500 - 450 0,25 5400 1370 360 20-22
HS106-4 40 - 50 450 - 400 0 0,3 7300 1860 490 2,3-26
HS106-5 50 - 100 400 - 260 0,3 10000 1860 490 2,8-33
HS106-6 100 - 150 260 - 180 0,3 14000 3040 800 34-37
HS106-7 150 - 250 180 - 100 0,4 22000 3720 980 40-49
HS106-8 250 - 300 100-70 04 35000 3720 980 50-6,2

.1|’!L‘ . —

w oo e S — e i.l“ﬁi_

HS106-3 HS102-3

. \;- i-
. B . B3

-‘Ii'- e

HS106-3 (desmontada) HS102-3 (detalhe do Inserto de Inox)

BICO TRES SEDES DE ALTA VELOCIDADE COM INSERTO DE INOX HS106-ACETILENO

EXPESSURA DA | VELOC.DO CORTE | PRESSAO OX P:gEsTslf‘gN%E OX‘:JZE‘-‘(?O%ETE OX DEPRE | GOMB.PRE | LARGURADO

CHAPA (mm) (mm/min.) CORTE (bar) (bon) ) Aous((im)smo AOUE((I)-IIII\:I)ENTO CORTE (mm)
HS102-00 5 750 02 750 520 470 09
HS102-0 5-10 750 - 680 02 1100 520 470 10-12
HS102-1 10-15 680 - 600 02 2500 600 550 13-14
HS102-2 15-30 600 - 500 02 3800 600 550 15-18
HS102-3 30- 40 500 - 450 02 5400 600 550 20-22
HS102-4 40- 50 450 - 400 0 02 7300 750 680 23-26
HS102-5 50 - 100 400 - 260 025 10000 860 780 28-33
HS102-6 100 - 150 260 - 180 03 14000 950 860 34-37
HS102-7 150 - 250 180 - 100 03 22000 1330 1210 40-49
HS102-8 250 - 300 100-70 0.4 35000 1600 1450 50-6,2
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6290-VVC BICOS DE CORTE COM OXI-GLP DE ALTA VELOCIDADE — CAPA CROMADA

PRESSAQ VAZAO /:¥7.0] POTENCIA DE

DE OX. PRE- . DE OX. DE PRE DO COMB. PRE AQUECIMENTO

AQUECIMENTO AQUECIMENTO AQUECIMENTO (Alta - Baixa)
(Alta! - Baixa)(bar) (Alta - Baixa) (L/h) | (Alta - Baixa) (L/h) (Kcal/h)

] EXPESSURA | VELOC. | PRESSAO
CODIGO DA CHAPA | DO CORTE | DE CORTE
(mm/min.) (bar)

LARGURA
DO CORTE
(mm)

6290-5/0VVC 1-4 750 - 550 4,0 0,7-04 650 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 1,3
6290-4/0VVC 4-6 700 - 520 25 1,0-05 1130 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 1,5
6290-3/0VVC 6-9 650 - 480 50 2,5-0,7 2260 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1,8
6290-00VVC 9-125 630 - 450 5,0 2,5-0,7 2540 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1,8
6290-0VVC 12,5-20 600 - 400 6,0 2,5-0,7 3530 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
6290-0%2VVC 20-35 550 - 360 7,0 25-0,7 4000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
6290-1VVC 35-60 480 - 220 7,0 2,5-0,7 5560 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,3
6290-1%VVC 60 - 75 310 - 200 6,5 25-0,7 7070 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,8
6290-2VVC 75-125 280 - 180 7,0 2,5-0,7 9000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 7400 3,0
6290-2%2VVC  125-150 200 - 160 6,5 25-0,7 11170 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 7400 3,3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 150 7,0 2,5-0,7 12000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 7400 3,5
6290-4VVC 175 - 200 180 - 150 6,5 25-0,7 14850 3000 - 1300 750 - 330 16700 - 7400 4,0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 130 6,0 2,8-0,7 16410 3000 - 1300 750 - 380 16700 - 8500 5,0
6290-512VVC 225 - 250 130-110 6,0 2,8-0,7 16980 3000 - 1300 750 - 410 16700 - 9100 6,4
6290-5NH 225 - 250 130-110 4,0 2,8-0,7 16980 3000 - 1300 750 - 470 16700 - 10500 6,4
6290-6NH 250 - 275 130-110 4,0 2,8-0,7 19520 3000 - 1300 750 - 470 16700 - 10500 6,4
6290-7NH 275 - 300 120 - 100 45 3,5-0,7 23340 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 6,4
6290-8NH 300 - 380 110-90 4,5 3,5-0,7 26170 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 7,6
I
= f
& &
% \\\ . 6290-WC

6290-VVC BICOS DE CORTE A ALTA VELOCIDADE, A OXI-METANO E
GAS NATURAL - CAPA CROMADA

PRESSAQ VAZAO VAZAQ POTENCIA DE

EXPESSURA| VELOC. | PRESSAO |  DE OX. PRE- . . LARGURA
CODIGO | DACHAPA | DO CORTE | DE CORTE | AQUECIMENTO AQUCCIMENTO | ROUECIMENTO ‘::I‘::‘i";':iﬁ:? DO CORTE
(mm) | (mm/min.) | (bar) (A“a;b'af)a"‘a) (Alta - Baixa) (L/h) | (Alta - Baixa) (L/h) | (Kcal/h) (mm)
6200-50VVC  1-4  610-510 3,0 10-06 420 1410 - 850 710 - 430 6200 - 3700 13
6200-40VVC  4-6  560-510 35 10-07 1130 1410 - 1000 710- 500 6200 - 4400 15
6290-30VVC  6-9  560-450 5,0 25-07 2260 2540 - 1000 1270 - 500 11000-4400 18
6290-00VVC  9-125  510-460 50 25-07 2540 2540 - 1000 1270 - 500 11000- 4400 138
6200-0VVC  125-20 460-330 65 25-07 3530 2540 - 1000 1270 - 500 11000-4400 2,0
62000%VVC  20-35  410-350 7,0 25-09 4000 2540- 1130 1270- 570 11000-5000 2,0
6200-1VVC  35-60  380-330 7.0 25-09 5560 25401130 1270- 570 11000-5000 23
6200-1%VVC  60-75  300-230 7.0 25-09 7070 2540- 1130 1270- 570 11000-5000 238
62002VVC  75-125  300-180 7,0 25-09 9000 2540- 1130 1270- 570 11000-5000 30
62002%VVC  125-150 200-150 7,0 25-09 11170 2540- 1130 1270- 570 11000-5000 33
6200-3VVC  150-175 180-125 7.0 25-09 12000 2830- 1130 1420- 570 12400-5000 35
6200-4VVC  175-200 180-125 7.0 25-09 14850 2830- 1130 1420- 570 12400-5000 40
6200-5VVC  200-225 150-100 65 28-12 16410 2830 - 1510 1420 - 760 12400-6600 50
62005%VVC 225-250 125-100 65 28-13 16980 2830 - 1630 1420 - 820 12400-7100 64
62005NH  225-250  125-100 4,0 28-15 16980 2830 - 1880 1420 - 940 12400-8200 64
6200-6NH  250-275  120-100 4,0 28-15 19520 2830 - 1880 1420 - 940 12400-8200 64
6200-7NH  275-300 110-100 45 35-2,0 23340 2830 - 2510 1420-1260  12400-11000 6,4
6200-8NH  300-380  100-75 45 35-2,0 26170 2830 - 2510 1420-1260  12400-11000 7,6
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BICOS DE ALTO CORTE
E ESCARFAGEM

BICO ALTO CORTE MACARICO 136-2 (GLP/GN)

BICO ALTO CORTE MAGARICO 140 (GLP/GN)

"D CHAPA. oxceno | PRESSRO | g “Dh CHAPA. oxceno | PRESSRO | g

(mm) CORTE (bar) (m3/h) (mm) CORTE (bar) (m3/h)
305-482  136-11  41-54  05-10 27-83 17-34 380 140-09  45-60  08-13 36-42 28-35
482-711  136-13  41-54 07-10 59-114 17-34 480 14011 45-60  08-13 45-55 36-45
711-915  136-15 54-68 10-14 71-137 23-43 510 14012 45-60 08-13 50-63 4,6-50
635 140-13  45-60 08-13 58-70 50-6,0

BICO ALTO CORTE PARA MAGARICO 6000 (GLP/GN)

ESPESSURA | PRESSAQ (
DA CHAPA | CODIGO | OXIGENIO OXIGENIO
(mm) CORTE (bar) (m3/h)

508 - 1016 213-10 54-82 1,0-1,4 114-185 3,7-10,0

PRESSAQ | VAZAO DE

GLP (bar)

1016-1270  213-15 54-89 1,0-1,4 142-185 43-114

BICO 250 DE ESCARFAGEM MAGARICO 6075 (GLP/GN)

PREQSI\O
OXIGENIO
(bar)

250-18 até 64 mm 54-8,2 1,0-1,4 114-157 3,7-10,0

VAZAO DE | VAZAO

LARGURA DE OXIGENIO | DE GLP

ESCARFAGEM

PRESSAO

¢oDico GLP (bar)

Acima1270*  213-20  54-82  1,0-14 170-228 51-128

* Para cortes acima de 1270 mm é recomendado o uso de magarico
para trés mangueiras.

www.harrisproductsgroup.com
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*Bico 250 - para o melhor desempenho siga as recomendagdes;

Para mangueira de 3/8” comprimento max. 7,6m.

Para comprimentos maiores utilize mangueira de 1/2” com um trecho
de 7m de mangueira de 3/8” como chicote.
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APLICACOES ESPECIAIS

BICOS ESPECIAIS PARA OXI-ACETILENO - 6290

OXIGENIO GAS COMBUSTIVEL
APLICAGAO (bar) PRESSAO IGUAL | BAIXA PRESSAD | ONDEUSAR
(bar) (bar)

6290-1G  Goivagem 3 - 6 mm 2.50 ¥

6290-2G  Goivagem 5 - 10 mm 3.50 j

6290-36  Goivagem6-13mm  3.50 Recomendado o

03-14 0.015- 0.2 parad mag;ncos &
. ’ ’ ’ ’ e corte ;

6290-R Corte de Rebite 3.00 62,5 ¢ 242 el

6290-1HA Aguecimento 1.00 =
6290-G 6290-HA 6290-R

6290-2HA Aquecimento 1.50

BICOS ESPECIAIS PARA 0XI-GLP, PROPILENO, GAS NATURAL E MAPP®

APLICAGAO

OXIGENIO

(bar)

GAS COMBUSTIVEL

PRESSAO IGUAL | BAIXA PRESSAD | ONDE USAR

6290-1GG Goivagem 3x6 mm 2,5
6290-2GG  Goivagem 5x10 mm 35
6290-3GG  Goivagem 6x13 mm 3,5
6290-4GG  Goivagem 10x19 mm 4,0
6290-2NFFR Corte de rebites 3,0
6290-NFW Corte de rebites 3,5

(bar) (bar)

Recomendado
03-08 0.015- 02 para magaricos Y
de corte \
62-5 ¢ 242 = b - i
6290-GG 6290-NFW/ 6290-2NFFR

BICOS ESPECIAIS PARA 0XI-GLP, PROPILENO, GAS NATURAL E MAPP®

PRESSAO (bar)

cODIGO

OXIGENIO | GAS COMB.| OXIGENIO

VAZAO (L/h)

PROPANO

PODER CALORIFICO
APROX. (Kcal/h)

H-62-1P 3,0 0,5 4000-7000 1000-2000 22300 - 44600
H-62-2P 35 0,5 5900-12800 1500-2200 33500 - 71400
H-62-3P 4,0 1,0 8500-22900 2200-5700 49000 - 127100

CORTE.
FUSAO.
GOIVAGEM.
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FUSAO DE REBITE

|

CORTE REBITE
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GUIA DE CORTE

N Y g e g CORTE PERFEITO - Superficie regular com linhas de arraste ligeiramente inclinadas marca
! um corte perfeito. Um leve depdsito de carepa no topo do corte é causado por chamas de pré-aquec-
imento, sendo facilmente removido. Esta superficie pode ser usada para muitos objetivos, sem
usinagem.
CORTE DE PRODUGZO - Linhas de arraste moderadamente inclinadas e uma superficie
razoavelmente lisa caracterizam um corte de producéo. Para as operacoes de produgao, um corte
deste tipo representa a melhor combinagao de qualidade e economia.
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| BICO SUJO - Sujeira ou carepa no bico ira desviar a corrente de oxigénio e causar um ou mais
dos seguintes problemas: excesso de escoria no ago, superficie de corte irregular, poros e morde-

BICO
SUJoO

EXTREMAMENTE RAPIDA — Angulo posterior de saida de cavaco das linhas de arraste in-
dica velocidade de corte extremamente rapida. A borda superior esta boa e a face do corte esta lisa.
Todavia, a escoria adere ao lado inferior e existe o perigo de perder o corte. Nao esta sendo deixado
tempo suficiente para a escdria ser soprada para fora do corte. Face cortada ligeiramente concava.
i PR EXTREMAMENTE LENTA - As marcas de pressdo indicam oxigénio demais para as
: " N . condigée:s de corte. Ou o bico é muito grande, a pressao do oxigénio de corte muita alta ou a veloci-
mnm“m“' le dade gsta lenta demais, ccinforme demonstra a borda sgperior arredondada ou revirada E:omo neste
caso. A medida que o oxigénio se aproxima das proporcdes corretas, as marcas de pressao parecem
mais perto da borda inferior até finalmente desaparecerem.
LIGEIRAMENTE RAPIDA DEMAIS — As linhas de arraste se inclinam para tras, mas ain-
da se atinge um corte por queda. A borda superior esta boa, a face do corte esta lisa e sem escoria.
A qualidade é satisfatoria para muitos trabalhos de producéo.
LIGEIRAMENTE LENTA DEMAIS - 0 corte é de alta qualidade, embora exista algu-
T T ma rugosidade superficial causada por linhas de arraste vertical. A borda superior esta, em geral,
" }" L II"I"I M ligeiramente virada. A qualidade é geralmente aceitavel, mas velocidades mais rapidas sdo mais
| desejaveis.

VELOCIDADE DE CORTE

PERTO DEMAIS - Ranhuras e linhas de arraste profundas, causadas por agéo de corte instavel.
Parte do cone de pré-aquecimento queima dentro do corte onde a expansao normal do gas desvia a
corrente de corte do oxigénio.

ALTA DEMAIS - A borda superior estd virada ou arredondada, a face cortada néo é lisa e,
frequentemente, esta ligeiramente virada quando a eficacia do pré-aquecimento esta parcialmente
perdida devido ao bico ser mantido muito alto. A velocidade de corte é reduzida, devido ao perigo de
perder o corte.

msrAu&A DO
:]

OXIGENIO DE CORTE EXCESSIVO — As marcas de pressdo sdo causadas por excesso
de oxigénio de corte. Quando o fornecimento de oxigénio é maior que o que pode ser consumido na
oxidacéo, o restante fica em torno da escoria, criando goivas, ou marcas de pressao. Corrija esta fal-
ha reduzindo a presséo do oxigénio de corte, aumentando a velocidade, ou usando um bico menor. A
medida que o volume de oxigénio se aproxima da proporgao correta, as marcas de pressao parecem
mais proximas da borda inferior até finalmente desaparecerem.

PRE-AQUECIMENTO QUENTE DEMAIS — Borda superior arredondada causada por
pré-aquecimento excessivo. O pré-aquecimento excessivo ndo aumenta a velocidade de corte. E s6
desperdicio de gases.

e

AJUSTE DO GAS

BOA QUALIDADE - A borda superior esta excelente e a face do corte extremamente lisa. A
escoria deve ser facil de remover e a peca cortada dimensionalmente precisa. A velocidade de corte
€ mais lenta que o corte vertical, porque o efeito de pré-aquecimento é parcialmente desviado da
chapa.

QUALIDADE RUIM - A goivadura é a falha mais comum, e é causada por velocidade rapida
demais ou chama de pré-aquecimento fraca demais. Outra falha é uma borda superior arredondada,
causada por pré-aquecimento excessivo, indicando consumo excessivo de gas.

0 QUE PROCURAR
NO CORTE EM BISEL

Crianrs www.harrisproductsgroup.com
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VALVULAS DE SEGURANCA

NOTA: VALVULA DE RETENGAO

0 MTE - Ministério do Trabalho e Emprego, através da Norma Regulamentadora n°. 18 estabelece os critérios abaixo:

- 18.11 Operagdes de Solda e Corte a Quente

- 18.11.6 As mangueiras devem possuir mecanismos contra retrocesso das chamas na saida do cilindro e chegada do magarico.

As vélvulas de retengdo séo dispositivos contra retrocesso de gas, e ndo contra retrocesso de chama. Diante disso e em atendimento as legislagdes brasileiras,
a Harris ndo comercializa esse tipo de valvula no Brasil.

VALVULAS DE SEGURANGA CORTA-CHAMA

DESCRICAO 0L
- Produzidas em latdo, possuem sistema interno !I_ﬂ i
unidirecional que previne contra o retrocesso de gas [_E"'

- Dotadas de elemento sinterizado em ago inoxidavel, 88-5-FBR-R 88-5-FBTR

extinguem a chama em caso de retrocesso
- Todas as valvulas sdo certificadas UL - certeza

de qualidade E ; e’ -1 nlﬁ

88-5-FBR-L 88-5-FBT-L

cODIGO A VAZAO MAXIMA (L/h) TIPO DE CONEXAQ
88-5-FBR-R Requlador Oxigénio 100.000 20 - - - 9/16” — 18 — UNF-2B-RH
u
88-5-FBR-L g Combustivel 30.000 - 15 5 10 9/16” — 18 — UNF-2B-LH
88-5-FBT-R Macarico Oxigénio 65.000 20 - - - 9/16” — 18 — UNF-2B-RH
88-5-FBT-L ¢ Combustivel 20.000 - 15 5 10 9/16” - 18 — UNF-2B-LH

VALVULAS DE SEGURANGA DE ENGATE RAPIDO

DESCRICEO Bomilimdsi o= Gyl mims —-4en

- Valvulas corta-chama de engate rapido e seguro
- Conexao de pino em aco inoxidavel para longa durabilidade
- Interrupgéo do fluxo de gas quando desengatado: muito mais

seguranca ﬁ :.J -,:-_ _'Q‘ﬂ' W‘J?i - H-

- Répida troca, menos tempo, mais economia

DGNDK-L DKSG-L +D1-L

DGNDK-L (MONTADA) DKSG-L (MONTADA)
== =
. =

(CORTE) (CORTE)

i _ . _ i PRESSAO MAX. (bar) _
CODIGO DESCRICAO VAZAO MAXIMA (L/h) TIPO DE CONEXAOQ
DGNDK-R igéni . - - - ” — 18 — UNF-2B-
VAlvula Corta-Chama OX|gen|’o 100.000 15 9/16" — 18 — UNF-2B-RH
DGNDK-L Combustivel 30.000 - 1,5 5 3,5 9/16” — 18 — UNF-2B-LH
D2R Regulador = igénio
—————— Pino Conec. Mang. g -
D2-L Combustivel - - - - -
DKSG-R , Oxigénio 65.000 15 - - - 9/16” — 18 — UNF-2B-RH
——— Valvula Corta-Chama -
DKSG-L Macarico Combustivel 20.000 - 1,5 5 3,5 9/16” — 18 — UNF-2B-LH
D1-R . ¢ Oxigénio - - - - - 9/16” — 18 — UNF-2A-RH
—————  Conector Magarico -
D1-L Combustivel - - - - - 9/16” — 18 — UNF-2A-LH
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VALVULAS ANTI-RETROCESSO DE CHAMA PARA REGULADORES

s s @ Wl

188-TR 188-TL 188-2R 188-2L

cODIGO A VAZAO MAX. (L/h) ROSCA DE ENTRADA ROSCA DE SAIDA

188-TL Gés comb. 30.000 - 15 5 35  9/16°-18-UNF-2B-LH 9/16”-18-UNF-2A-LH
188-TR Oxigénio 100.000 15 - - - 9/16-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH
188-2L Gés comb. 60.000 - 15 5 35  9/16°-18-UNF-2B-LH 9/16”-18-UNF-2A-LH
188-2R Oxigénio 180.000 15 - - - 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH

VALVULAS ANTI-RETROCESSO DE CHAMA DE ALTA VAZAO PARA REDE

, ] , VAZAO MAX. (m3/h) ; ]
cODIGO DESCRIGAQ \—‘ PRESSAO DE TIPO DE CONEXAO

TRABALHO (bar)

Valvula Gés combustivel 450 50 160 5
ESF Anti-Retrocesso — .
de Chama Oxigénio 450 50 160 20

VALVULAS ANTI-RETROCESSO DE ALTA VAZAO PARA MAGARICO

=il

DGI1-UAR DGIT-UAL

BNLE: DOWILA

EULA SOMTE;

PRESSAO MAX. (bar)

CcODIGO DESCRIGAD A n“- VAZAO MAX. (I/h) TIPO DE CONEXAO
w w

DG91-UAR Valvula Oxigénio 15,0 - - - 136.000 9/16” — 18 — UNF-2B-RH
e — Anti-Retrocesso - -

DGY1-UAL de Alta Vazéio Gés Combustivel - 15 50 40 25.000 9/16” - 18 — UNF-2B-RH
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ACESSORIOS

CINTEL E GUIAS DE CORTE & ACESSORIOS PARA CORTE EM CIiRCULO

cODIGO AnGuLo MAGCARICO
1-69-6-HV 45° - 1359 HBR-457 / HBR-531 / 62-5
R-69-3B 90° 62-5

LIMPADORES DE BICO

Ferramenta essencial para garantir a boa qualidade do corte e prolongar a vida (til dos bicos.

MODELO C-9 MODELO E-9

Agulhas calibradas para limpeza de bicos dos magaricos de corte manual. Agulhas calibradas para limpeza de bicos dos magaricos de corte automatico,
com escova para limpeza dos canais de gas de preaquecimento.

MODELO C-9 MODELO E-9

CUIDADO

Ao efetuar a limpeza dos canais do gas de preaquecimento, nunca movimente a escova de limpeza no sentido transversal dos canais, para ndo danifica-los. Efetue a limpeza sempre no mesmo
sentido dos canais.

CHAVE MULTIUSO

CENTELHADOR

Chave multiiiso que permite a fixagdo rapida e correta dos bicos de corte e de- Utilizado para acendimento seguro de macaricos.
mais partes moveis dos magaricos de corte, solda e aquecimento. Tudo em uma -
s0 ferramenta, trazendo mais praticidade e rapidez operacional.

P
f V‘F\\\ e N
1-62-X

N

PROTETOR DE MANOMETRO FAISCADOR LIGHT PRO

0s mandmetros de pressdo e vazdo sao a parte mais
fragil dos reguladores de pressdo, sendo frequente
sua quebra, gerando custo de manutencéo e parada
de trabalho.

MODELO CPR6333

Para mandmetros @ 63mm
MODELO CPR6333-2

Para mandmetros @ 50mm CPR6333

www.harrisproductsgroup.com -—
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Ignitor piezoelétrico para magaricos de
brasagem e soldagem.

- Design compacto e pratico;

- Acabamento em metal;

- Alimentado por duas pilhas AA padrao
(ndo inclusas).




CIFRTE E SODLEPO

DESCRICAO

Kit completo para o profissional de refrigeracéo e manutengéo
industrial

COMPLETO!

Acompanha um par de luvas de protecéo para soldagem, 6culos de solda,
chave inglesa para correta montagem sem danificar o equipamento, fais-
cador para facilitar o acendimento e agulheiro para limpeza dos bicos de
maneira segura.

KIT PRONTO

PRATICO!

0 magarico 19-6 que acompanha o Harris Pronto € um magarico com punho
em aluminio que o deixa leve e resistente. Com valvulas de regulagem frontal
permite sua movimentagao na brasagem sem desregular a chama, além da
versatilidade de bicos, inclusive chuveirinho para tubos acima de 2”.

RESISTENTE!

Carrinho resistente e com pintura especial de alta resisténcia com caixa de

ferramentas integrada.

SEGURO!

Vélvulas corta-chama para os reguladores de pressdo e magaricos, e EPI'S

recomendados conforme a NR 18.

PRONTO SOLDA E CORTE ACETILENO - 201 PRONTO SOLDA ACETILENO - 201 PRONTO SOLDA ACETILENO - 19-6

-

U™ e aeinglesa 1

+1Carrinho de Aco “PRONTO"

« 1 Magarico de Solda HBR201

+ 2 Bicos de Solda/Brasagem N°s. 6 e 9
« 1Extensao de Corte HBR733-201
+2Bicos de Corte 1502 N°s. 4e 6
+4Vélvulas Corta-chama

« 1Regulador de Pressao BR-51-AC
«1Regulador de Pressdo BR-52-02

- 1 Faiscador Manual + Refil de 5 pecas
« 1 Limpador de Bicos - Modelo (-9
«1(ilindro de Oxigénio- Tm?
+1Cilindro de Acetileno- 1Kg

- wes®  «1luvadeVaqueta
+10culos de Solda- Lente n°5

«5m Mangueira Dupla de 5/16"

LDA E CORTE GLP - 201

«1Carrinho de Aqo PRONTO

+ 1 Maarico de Solda HBR 201

+ 2 Bicos de Solda / Brasagem N° 6 e 9

« 1Extensdo de Corte HBR 733-201
+2Bicos de Corte 1503 N°s. 4e 6
+4Vélvulas Corta-chama

+ 1Regulador de Pressao BR-53-GLP/GN
«1Regulador de Pressdo BR-52-02

« 1 Faiscador Manual + Refil de 5 pecas
« 1 Limpador de Bicos - Modelo (-9
«1(ilindro de Oxigénio- 1m?
+1Cilindro de GLP - P2
«1LuvadeVaqueta

+10culos de Solda- Lente n°5
+1Chavelnglesa 10”

+5m Mangueira Dupla de 5/16”

==Y tHe uaRRis PRODUCTS GROUP | WWWHharrisproductsgroup.com
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«1Carrinho de Ao “PRONTO”

« 1 Magarico de Solda HBR201

« 2 Bicos de Solda/Brasagem N°s. 6 e 9
«4Valvulas Corta-chama Modelo 885-5
«1Regulador de Pressdo BR-51-AC
«1Regulador de Presséo BR-52-02

« 1 Faiscador Manual + Refil de 5 pegas
«1Limpador de Bicos - Modelo -9
«1Cilindro de Oxigénio- Tm?
«1(ilindro de Acetileno - 1Kg
«1LuvadeVaqueta

«10culos de Solda- Lentene 5
«1ChaveInglesa 10"

«5mMangueira Dupla de 5/16"

«1Carrinho de Aco PRONTO
«1Macarico de Solda HBR 201

«2Bicos de Solda/Brasagem N°s. 6 9
«4Valvulas Corta-chama Modelo 885-5
«1Regulador de Presséo BR-53-GLP/GN
«1Regulador de Pressdo BR-52-02

« 1 Faiscador Manual + Refil de 5 pecas
«1Limpador de Bicos - Modelo -9
«1Cilindro de Oxigénio - Tm?
«1Cilindro de GLP-P2
«1LuvadeVaqueta

«10culosde Solda- Lentene 5
«1ChaveInglesa 10"

«5m Mangueira Dupla de 5/16”

«1Carrinho de Ao “PRONTO”

« 1 Magarico de Solda 19-6

« 1 Misturador H-19-2E

«1Extensao D-50-C

3 Bicos 1390Nes. 3,6 e HA
«2Valvulas Corta-chama Modelo 88-5
«2Valvulas Corta-chama Modelo 19GG
«1Regulador de Pressdo BR-51-AC
«1Regulador de Presséo BR-52-02

« 1 Faiscador Manual + Refil de 5 pecas
«1Limpador de Bicos - Modelo -9
«1(ilindro de Oxigénio - 1m3
«1Cilindro de Acetileno- TKg
«1LuvadeVaqueta
+10culosdeSolda- Lenten 5
«1Chavenglesa 10"

«5m Mangueira Dupla de 5/16”

PRONTO SOLDA GLP - 201 PRONTO SOLDA GLP - 19-6

«1Carrinho de Aco PRONTO

« 1 Magarico de Solda 19-6

« 1 Misturador H-19-25

«1Extensao D-50-C

+3Bicos 1390Ns.4,7eH

«2Valvulas Corta-chama Modelo 88-5
«2Vdlvulas Corta-chama Modelo 196G
«1Regulador de Presséo BR-53-GLP/GN
«1Regulador de Presséo BR-52-02

« 1 Faiscador Manual + Refil de 5 pegas
«1Limpador de Bicos - Modelo -9
«1(ilindro de Oxigénio - 1m3
«1(ilindro de GLP- P2
«1LuvadeVaqueta

«10culos de Solda- Lentene 5
«1ChaveInglesa 10"

«5m Mangueira Dupla de 5/16"
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LINHA DE PRODUTOS PARA
BRASAGEM E SOLDAGEM

FOSCOPER E SILFOSCOPER

DESCRICAO

A Harris possui uma completa linha de ligas fosforosas com e sem
prata. Em diversos formatos como varetas redondas, varetas planas,
fios, laminas e anéis adequam-se a qualquer processo industrial ou

%w de reparo na brasagem de componentes de cobre.

—— W Wl ¥ uUS
—_— -

BRASAGEM DE ALUMINIO

SOLDA PRATA

DESCRICAO

Diversas ligas de Solda Prata
com e sem adicdo de cadmio.
Em formatos como varetas,
varetas revestidas de fluxo,
anéis, laminas, po e pasta
sdo utilizados na unido por
brasagem de diversos tipos
de metais, tais como ago
carbono, ago inoxidavel, ferro
fundido, latao, bronze, cobre
e carbeto de tungsténio (metal
duro).

DESCRICAO

Ligas de Aluminio/Silicio
(Alumiflux®) e Zinco/Aluminio
(Zincaflux®), com opcéo de
vareta solida e arame tubular
com fluxo ndo corrosivo
apresentam as melhores
solugdes na brasagem de
aluminio com aluminio e
aluminio com cobre. Também
disponiveis em anéis para
processos automaticos.

BRONZES PARA MIG-BRAZING,
MIG, TIG E REVESTIMENTO

DESCRICAO

Nossa linha inclui Bronze
Silicio para Mig-Brazing
(soldagem de chapas
galvanizadas), Bronze
Aluminio A1 e A2, Bronze
Fosforoso e Cobre, produtos
que além de soldar cobre

e suas ligas, permitem o
revestimento de mancais e
camisas de pistoes.

SOLDAGEM DE ALUMINIO

DESCRICAO

Completa linha com as ligas
ER4043, ER4047, ER5356

e ER5183 para processos

MIG e TIG. A Harris inova

ao disponibilizar arames

de aluminio na embalagem
GEM-PAK para reduzir paradas
de linha para alimentagéo

em processos de soldagem
robotizados.
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FLUXOS PARA BRASAGEM

M Linha EcoSmart DESCRICAO
W™ Fluxo livre de
5 I dcido bdrico Completa linha de fluxos para os processos de solda branda, brasagem

e soldabrasagem. Na forma liquida, pastosa e em po, a Harris
disponibiliza o fluxo ideal para seu processo. Embalagens modernas
e seguras, de acordo com a Norma ABNT-NBR 14725-3. Linha
ECOSMART® com fluxos isentos de acido bdrico, mais protecéo ao
operador e ao meio ambiente.

DESCRICAO

Revestick® é a opgao de varetas de solda prata revestidas de fluxo em embalagens ideais para venda varejo e uso em campo para reparo.

MAGARICO PORTATIL 604 HD E CILINDRO DE GAS MAP-PRO™

DESCRICAO

Acendimento automético, ignicéo instantanea e trava. Sua ergonomia facilita 0 manuseio e seu corpo em aluminio proporciona leveza e alta
resisténcia. Alto desempenho e praticidade. Compativel com MAP-Pro™ e Propano. A melhor solugéo para brasagem em campo.

* Map-Pro é uma marca registrada Worthington Industries

Crorns www.harrisproductsgroup.com
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TABELA DE CONVERSAO

pol? pés jarda3 cm? m3 litro galao (EUA)
1 pol3 1 - 16,387 0,02
1 pé3 1.728,00 1 0,037 28.317 0,028 28,32 7,481
1 jarda3 46.656 27 1 - 0,764 764,5 202
1.cm3 0,06 - - 1 - 0,001 -
1m3 61.024 25,31 1,308 1.000.000 1 1.000 264,2
1 litro 61.024 0,035 1 3.785,40 0,001 1 0,264
1 Galdo (EUA) 231 0,133 0,004 0,003 3,785 1

PRESSAO
pol agua

1 psi 1 0,068 0,068 51,713 2,035 27,68 6,895

1 bar 14,504 1 0,986 750,06 29,53 401:48:00 100

1 atm 14,696 1,013 1 760 29,921 406,8 101,325
1 mm Hg 0,019 0,001 0,001 1 0,039 0,535 0,133
1 pol Hg 0,491 0,033 0,033 254 1 13,596 3
1 pol 4gua 5,202 0,358 0,002 269,02 10,591 1 35,808

1 kPa 0,145 0,01 0,009 7,519 0 4,015 1

1 gréo 1 0,002 - - 0,064 - -
1onga 437,5 1 0,062 - 28,35 0,028 -
1 libra 7.000 16 1 0,000 453,6 0,453 -
1 tonelada 32.000 2.000 1 907,2 0,907
1 grama 15,43 0,04 0,033 - 1 0,001 -
1 kilograma 35,274 0,002 - 1.000 1 0,001
1 tonelada métrica - 35,274 0,009 1,102 - 1.000 1

scc/min Lpm SCFM I/h Nm3/h SCFH

1 scc/min 1 0,001 06 0,002
1Lpm 1.000 1 0,035 60 0,06 2,119
1 SCFM 28.317 26 1 1.699 1,699 60
11/h 16,667 0,016 1 0,001 0,035
1 Nms3/h 16,667 16,667 0,589 1,000 1 35,314
1 SCFH 471,95 0,472 0,016 28,317 0,028 1
SCFM — Pés cubicos padrao por minuto Scc/min — Centimetros cubicos padrdo por minuto
SCFH — Pés clbicos padréo por hora Lpm - Litros por minuto

Nm3/h — Metro cibico normal por hora

ENERGIA
watt-hora
1BTU 1 251,98 0,293
1cal 3.968x10-3 1 -
1 watt-hora 3,414 - 1
www.harrisproductsgroup.com e-—
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GASES / AR > PARA

FATORES DE CONVERSAO

‘ GAS ‘ FATOR ‘ INVERSO
ACETILENO (C ,H) 2 1,050 0,952
ARGONIO (Ar) 0,851 1,175
ARGONIO/CO (75% Ar - 25% CO) 2 2 0,833 1,200
NITROGENIO (N) 2 1,020 0,980
DIOXIDO DE CARBONO (CO) 2 0,808 1,238
DIOXIDO DE ENXOFRE (SO ) 2 0,660 1,515
BUTANO (C -H) 4 10 0,700 1,429
HELIO (He) 2,695 0,371
ETANOCH26 0,980 1,020
ETILENO (CH)24 1,010 0,990
AR > PARA:
GAS FORMIER 90% N 10% H 2 2 1,300 0,769
HIDROGENIO H2 3,810 0,262
METANO CH4 1,350 0,741
METILACETILENO PROPIDIENO (MPS - C H) 3 4 1,238 0,808
(OXIDO DE CARBONO (CO) 1,020 0,980
NEON (Ne) 1,200 0,833
OXIGENIO (0) 2 0,950 1,053
PROPANOCH) 38 0,800 1,250
PROPILENO (CH) 36 1,237 0,808
PROTOXIDO DE NITROGENIO (N 0) 0,810 1,235
GARANTIA

A Harris garante que cada produto novo ou parte dele esteja livre de defeitos de fabricagdo e defeitos de material. O prazo de garantia é de 1 ano (12 meses) da
data de compra pelo usudrio final. A Garantia é valida quando comprovado defeito de fabricagdo ou de material nas condigdes de uso para qual foi projetado,
respeitando-se os parametros de trabalho definidos em catalogos e manuais. Por ser um produto de uso industrial, ha um desgaste natural, principalmente nos
bicos de corte, solda e aquecimento. A intensidade do desgaste oscila conforme condicées de uso do produto e os cuidados no manuseio e operagéo. Portanto,
uso incorreto ou desgaste de uso ndo sdo cobertos pela Garantia.

NOTA
0 Harris Products Group trabalha de forma constante na melhoria de seus produtos e, assim, reserva-se o direito de fazer alteragbes em especificagdes sem
notificagdo prévia. As imagens reproduzidas em nosso catalogo representam a versdo de produtos indicados.
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Av. Industrial, 1255 « Bairro Jardim - Sante André « SP < CEP 09080-510
+5511 4993-8111  vendas@harris-brastak.com.br
www.harris-brastak.com.br = www. harrisproductsgroup.com



